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Multiform Micro-Tools
Kleinstwerkzeuge
Micro Hochleistungsbohrer
Micro Reibahlen
Micro Schaftfräser
Micro Radiusfräser
Micro Multi-V
Micro Kugelfräser 220°
Micro 1/4-Kreis-Konkavfräser
Micro Torusfräser
Micro Gewindefräser

Wendeplatten-Universalbohrer mit Innenkühlung
universell und vielseitig
-	eine Wendeplatte für alle Durchmesser
-	kompatibel mit fast allen Standard-Wendeplatten
-	optimiertes Spanbruchverhalten
-	für viele Einsatzgebiete verwendbar:
	 Bohren auf Drehmaschinen oder Bearbeitungszentren
	 Innendrehen und halbseitiges Bohren
	 Bohren auf schräger Ebene und unebenen Flächen
	 Senken und Aufbohren

Innovative Bohrwerkzeug Lösungen
-	höchste Ansprüche an Zerspanungsleistung
	 und Qualität.
- Bearbeitung exotischer Werkstoffe:
	 - Micrograin Vollhartmetall
	 - Schneidplatte aus PKD / CBN
	 - Cermet
	 - Keramik
	 - Sonderwerkzeuge nach Zeichnung

Informationen
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Informationen

Spiralbohrer, extra-kurz mit Schneidplatte aus Hartmetall - DIN 8037
Spiralbohrer, kurz mit Schneidplatte aus Hartmetall - DIN 338
Spiralbohrer, lang mit Schneidplatte aus Hartmetall - DIN 340

Spiralbohrer mit HM-Platte
Unsere Spiralbohrer sind aufgrund ihrer Herstellungweise einzigartig.
Wir verwenden ausschließlich Hochtemperaturlot mit deutlich erhöhter Schmelz-
temperatur. Die Hartmetallplatte wird während des Härtens eingelötet. Hierdurch 
wird ein neuerliches Anlassen des HSS-Körpers vermieden. Der Bohrer hat eine 
höhere Festigkeit und bessere Toleranzhaltigkeit.

Mini.338 - Universal Kleinstbohrer DIN 338

Spiralbohrer mit HM-Platte für die Hartbearbeitung
- Bearbeitung von Stählen 54 - 68 HRC
- Grundkörper aus HSS
- extra-kurze, stabile Ausführung
- Schneidplatte in besonderer HM-Qualität
- Sonderanschliff mit negativem Schneidwinkel
- polierte Spannuten

-	Optimierte Geometrie für
	 kleine Ø
-	Durchmesserbereich
	 0,80 - 2,45
-	Breites Einsatzspektrum in
	 vielen Werkstoffen
-	Baumaße nach DIN 338
-	HSS-E05 (wahlweise TiN
	 oder TiAlN)
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SPB-Sets - Spiralbohrersätze aus HSS und HSS-E05 - DIN 338
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Kleinstbohrer mit verstärktem Schaft ähnl. DIN 1899. Hohe Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
Blanke Ausführung.

Fortsetzung nächste Seite

Art.-Nr. Ø
D h6

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d h6 Preis (€)

611.121-xxxx 0,15-0,19 30 1,0 1,0 12,70

611.121-0020 0,20 30 2,0 1,0 8,70

611.121-xxxx 0,21-0,24 30 2,0 1,0 10,00

611.121-0025 0,25 30 2,0 1,0 8,70

611.121-xxxx 0,26-0,29 30 2,5 1,0 10,00

611.121-0030 0,30 30 2,5 1,0 8,70

611.121-xxxx 0,31-0,34 30 3,0 1,0 10,00

611.121-0035 0,35 30 4,0 1,0 7,60

611.121-xxxx 0,36-0,39 30 4,0 1,0 9,20

611.121-0040 0,40 30 4,0 1,0 6,30

611.121-xxxx 0,41-0,44 30 4,0 1,0 7,40

611.121-0045 0,45 30 6,0 1,0 5,80

611.121-xxxx 0,46-0,49 30 6,0 1,0 7,40

611.121-0050 0,50 30 6,0 1,0 5,80

611.121-xxxx 0,51-0,54 30 6,0 1,0 6,80

611.121-0055 0,55 30 6,0 1,0 5,80

611.121-xxxx 0,56-0,59 30 6,0 1,0 6,80

611.121-0060 0,60 30 6,0 1,0 5,80

611.121-xxxx 0,61-0,64 30 6,0 1,0 6,80

611.121-0065 0,65 30 7,0 1,0 5,80

611.121-xxxx 0,66-0,69 30 7,0 1,0 6,80

611.121-0070 0,70 30 7,0 1,0 5,80

611.121-xxxx 0,71-0,74 30 7,0 1,0 6,80

611.121-0075 0,75 30 8,0 1,0 5,30

611.121-xxxx 0,76-0,79 30 8,0 1,0 6,50

Art.-Nr. Ø
D h6

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d h6 Preis (€)

611.121-0080 0,80 30 8,0 1,5 5,30

611.121-xxxx 0,81-0,84 30 8,0 1,5 6,50

611.121-0085 0,85 30 8,0 1,5 5,30

611.121-xxxx 0,86-0,89 30 8,0 1,5 6,50

611.121-0090 0,90 30 8,0 1,5 5,30

611.121-xxxx 0,91-0,94 30 8,0 1,5 6,50

611.121-0095 0,95 30 10,0 1,5 5,30

611.121-xxxx 0,96-0,99 30 10,0 1,5 6,50

611.121-0100 1,00 30 10,0 1,5 5,30

611.121-xxxx 1,01-1,04 30 10,0 1,5 6,50

611.121-0105 1,05 30 10,0 1,5 5,30

611.121-xxxx 1,06-1,09 30 10,0 1,5 6,50

611.121-0110 1,10 30 10,0 1,5 5,30

611.121-xxxx 1,11-1,14 30 10,0 1,5 6,50

611.121-0115 1,15 30 12,0 1,5 5,30

611.121-xxxx 1,16-1,19 30 12,0 1,5 6,50

611.121-0120 1,20 30 12,0 1,5 5,30

611.121-xxxx 1,21-1,24 30 12,0 1,5 6,80

611.121-0125 1,25 30 12,0 1,5 5,30

611.121-xxxx 1,26-1,29 30 12,0 1,5 6,80

611.121-0130 1,30 30 12,0 1,5 5,30

611.121-xxxx 1,31-1,34 30 12,0 1,5 6,80

611.121-0135 1,35 30 12,0 1,5 5,30

611.121-xxxx 1,36-1,39 30 12,0 1,5 6,80

611.121-0140 1,40 30 12,0 1,5 5,30

611 121 - Kleinstbohrer aus Hartmetall - ähnlich DIN 1899

blankHA DIN 1899 kurzVHM K15FTyp N - 30°11 / 118°3 x Ø
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Kleinstbohrer mit verstärktem Schaft ähnl. DIN 1899. Hohe Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
Blanke Ausführung.

Art.-Nr. Ø
D h6

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d h6 Preis (€)

611.121-xxxx 1,41-1,44 30 12,0 1,5 6,80

611.121-0145 1,45 30 12,0 1,5 5,30

611.121-xxxx 1,46-1,49 30 12,0 2,0 6,80

611.121-0150 1,50 30 12,0 2,0 5,30

611.121-xxxx 1,51-1,54 30 12,0 2,0 6,80

611.121-0155 1,55 30 12,0 2,0 5,30

611.121-xxxx 1,56-1,59 30 12,0 2,0 6,80

611.121-0160 1,60 30 12,0 2,0 5,30

611.121-xxxx 1,61-1,64 30 12,0 2,0 6,80

611.121-0165 1,65 30 12,0 2,0 5,30

611.121-xxxx 1,66-1,69 30 12,0 2,0 6,80

611.121-0170 1,70 30 12,0 2,0 5,30

611.121-xxxx 1,71-1,74 30 12,0 2,0 6,80

611.121-0175 1,75 30 12,0 2,0 5,30

611.121-xxxx 1,76-1,79 30 12,0 2,0 6,80

611.121-0180 1,80 30 12,0 2,0 5,30

611.121-xxxx 1,81-1,84 30 12,0 2,0 6,80

611.121-0185 1,85 30 12,0 2,0 5,30

611.121-xxxx 1,86-1,89 30 12,0 2,0 6,80

611.121-0190 1,90 30 12,0 2,0 5,30

611.121-xxxx 1,91-1,94 30 12,0 2,0 6,80

611.121-0195 1,95 30 12,0 2,0 5,30

611.121-xxxx 1,96-1,99 30 12,0 2,0 6,80

611.121-0200 2,00 30 12,0 2,5 5,30

611 121 - Kleinstbohrer aus Hartmetall - ähnlich DIN 1899

blankHA DIN 1899 kurzVHM K15FTyp N - 30°11 / 118°3 x Ø
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Micro-Hochleistungsbohrer mit verstärktem Schaft Ø 3h6 zum Spannen in Hochgenauigkeitsfuttern. 
Blanke Ausführung.

Art.-Nr. Ø
D h6

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d h6 Preis (€)

761.440-0020 0,20 38 1,5 3 18,70

761.440-0030 0,30 38 2,0 3 16,40

761.440-0040 0,40 38 3,0 3 16,40

761.440-0050 0,50 38 5,0 3 9,30

761.440-0060 0,60 38 5,0 3 9,30

761.440-0070 0,70 38 6,0 3 9,30

761.440-0080 0,80 38 6,0 3 7,10

761.440-0090 0,90 38 8,0 3 7,10

761.440-0100 1,00 38 8,0 3 7,10

761.440-0120 1,20 38 10,0 3 7,10

761.440-0140 1,40 38 10,0 3 7,10

761.440-0150 1,50 38 10,0 3 7,10

761.440-0160 1,60 38 10,0 3 7,10

761.440-0170 1,70 38 10,0 3 7,10

761.440-0180 1,80 38 11,0 3 7,10

761.440-0190 1,90 38 11,0 3 7,10

761.440-0200 2,00 38 13,0 3 7,90

761.440-0210 2,10 38 13,0 3 7,90

761.440-0220 2,20 38 13,0 3 7,90

761.440-0230 2,30 38 13,0 3 7,90

761.440-0240 2,40 38 15,0 3 9,30

761.440-0250 2,50 38 15,0 3 9,30

761.440-0260 2,60 38 15,0 3 9,30

761.440-0270 2,70 38 15,0 3 9,30

761.440-0280 2,80 38 15,0 3 9,30

761.440-0290 2,90 38 15,0 3 9,30

761.440-0300 3,00 38 15,0 3 9,30

761 440 - Micro-Hochleistungsbohrer aus Hartmetall

blankHA µ kurzVHM MG 40NMC 30°8 / 130°5 x Ø
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Micro-Hochleistungsbohrer mit verstärktem Schaft Ø 3h6 zum Spannen in Hochgenauigkeitsfuttern. 
Blanke Ausführung.

Art.-Nr. Ø
D h6

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d h6 Preis (€)

761.641-0020 0,20 38 2,0 3 21,00

761.641-0030 0,30 38 3,5 3 17,50

761.641-0040 0,40 38 5,0 3 14,00

761.641-0050 0,50 38 6,0 3 11,70

761.641-0060 0,60 38 6,0 3 11,70

761.641-0080 0,80 38 6,0 3 9,40

761.641-0100 1,00 38 8,0 3 9,40

761.641-0110 1,10 38 12,0 3 9,40

761.641-0120 1,20 38 12,0 3 9,40

761.641-0130 1,30 38 12,0 3 9,40

761.641-0140 1,40 38 14,0 3 9,40

761.641-0150 1,50 38 14,0 3 9,40

761.641-0160 1,60 38 16,0 3 10,50

761.641-0170 1,70 38 16,0 3 10,50

761.641-0180 1,80 38 16,0 3 10,50

761.641-0190 1,90 38 16,0 3 10,50

761.641-0200 2,00 46 18,0 3 12,90

761.641-0210 2,10 46 18,0 3 12,90

761.641-0220 2,20 46 18,0 3 12,90

761.641-0230 2,30 46 22,0 3 12,90

761.641-0240 2,40 46 22,0 3 12,90

761.641-0250 2,50 46 22,0 3 12,90

761.641-0260 2,60 46 25,0 3 12,90

761.641-0270 2,70 46 25,0 3 12,90

761.641-0280 2,80 46 25,0 3 12,90

761.641-0290 2,90 46 25,0 3 12,90

761.641-0300 3,00 46 28,0 3 12,90

761 641 - Micro-Hochleistungsbohrer aus Hartmetall

blankHA µ kurzVHM MG 40NMC 30°8 / 130°8 x Ø
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Micro-Hochleistungs-Kühlkanalbohrer mit verstärktem Schaft Ø 3h6 zum Spannen in Hochgenauigkeitsfuttern.
Blanke Ausführung. 

Art.-Nr. Ø
D h6

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d h6 Preis (€)

761.541-0050 0,50 38 4,0 3 312,00  

761.541-0070 0,70 38 5,0 3 122,20  

761.541-0080 0,80 38 5,0 3 125,90  

761.541-0100 1,00 38 6,0 3 73,90  

761.541-0120 1,20 38 8,0 3 73,90  

761.541-0150 1,50 38 12,0 3 62,20  

761.541-0160 1,60 38 12,0 3 73,90  

761.541-0170 1,70 38 12,0 3 73,90  

761.541-0180 1,80 38 12,0 3 73,90  

761.541-0190 1,90 38 12,0 3 73,90  

761.541-0200 2,00 46 18,0 3 51,10  

761.541-0210 2,10 46 18,0 3 73,90  

761.541-0220 2,20 46 18,0 3 73,90  

761.541-0230 2,30 46 18,0 3 73,90  

761.541-0240 2,40 46 18,0 3 73,90  

761.541-0250 2,50 46 18,0 3 51,10  

761.541-0260 2,60 46 18,0 3 73,90  

761.541-0270 2,70 46 18,0 3 73,90  

761.541-0280 2,80 46 18,0 3 73,90  

761.541-0290 2,90 46 18,0 3 73,90  

761.541-0300 3,00 46 18,0 3 51,10  

761 541 - Micro-Hochleistungs-Kühlkanalbohrer aus Hartmetall

blankHA µ kurzVHM MG 40NK 30°8 / 140°6 x Ø
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Micro-Hochleistungs-Kühlkanalbohrer mit verstärktem Schaft Ø 3h6 zum Spannen in Hochgenauigkeitsfuttern.
Blanke Ausführung. 

Art.-Nr. Ø
D h6

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d h6 Preis (€)

761.741-0050 0,50 38 6,0 3 333,20  

761.741-0070 0,70 38 8,0 3 168,20  

761.741-0080 0,80 38 10,0 3 147,00  

761.741-0100 1,00 38 12,0 3 103,70  

761.741-0120 1,20 38 12,0 3 103,70  

761.741-0150 1,50 38 16,0 3 93,10  

761.741-0160 1,60 46 16,0 3 103,70  

761.741-0170 1,70 46 18,0 3 103,70  

761.741-0180 1,80 46 18,0 3 103,70  

761.741-0190 1,90 46 20,0 3 103,70  

761.741-0200 2,00 46 20,0 3 81,50  

761.741-0210 2,10 60 25,0 3 94,20  

761.741-0220 2,20 60 25,0 3 94,20  

761.741-0230 2,30 60 25,0 3 94,20  

761.741-0240 2,40 60 25,0 3 94,20  

761.741-0250 2,50 60 25,0 3 81,50  

761.741-0260 2,60 60 30,0 3 94,20  

761.741-0270 2,70 60 30,0 3 94,20  

761.741-0280 2,80 60 30,0 3 81,50  

761.741-0290 2,90 60 30,0 3 94,20  

761.741-0300 3,00 60 30,0 3 81,50  

761 741 - Micro-Hochleistungs-Kühlkanalbohrer aus Hartmetall

blankHA µ kurzVHM MG 40NK 30°8 / 140°10 x Ø
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Micro-Hochleistungsbohrer mit verstärktem Schaft Ø 3h6 zum Spannen in Hochgenauigkeitsfuttern. 
Mit X.Cut  (TiAlN) Beschichtung.

Art.-Nr. Ø
D h6

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d h6 Preis (€)

761.447-0020 0,20 38 1,5 3 20,60  

761.447-0030 0,30 38 2,0 3 20,60  

761.447-0040 0,40 38 3,0 3 18,30  

761.447-0050 0,50 38 5,0 3 13,60  

761.447-0060 0,60 38 5,0 3 11,20  

761.447-0070 0,70 38 6,0 3 11,20  

761.447-0080 0,80 38 6,0 3 11,20  

761.447-0090 0,90 38 8,0 3 8,90  

761.447-0100 1,00 38 8,0 3 8,90  

761.447-0110 1,10 38 10 3 8,90  

761.447-0120 1,20 38 10 3 8,90  

761.447-0130 1,30 38 10 3 8,90  

761.447-0140 1,40 38 10 3 8,90  

761.447-0150 1,50 38 10 3 8,90  

761.447-0160 1,60 38 10 3 8,90  

761.447-0170 1,70 38 10 3 8,90  

761.447-0180 1,80 38 11 3 8,90  

761.447-0190 1,90 38 11 3 8,90  

761.447-0200 2,00 38 13 3 8,90  

761.447-0210 2,10 38 13 3 9,70  

761.447-0220 2,20 38 13 3 9,70  

761.447-0230 2,30 38 13 3 9,70  

761.447-0240 2,40 38 15 3 9,70  

761.447-0250 2,50 38 15 3 11,20  

761.447-0260 2,60 38 15 3 11,20  

761.447-0270 2,70 38 15 3 11,20  

761.447-0280 2,80 38 15 3 11,20  

761.447-0290 2,90 38 15 3 11,20  

761.447-0300 3,00 38 15 3 11,20  

761 447 - Micro-Hochleistungsbohrer aus Hartmetall

X.Cut TiAlNHA µ kurzVHM MG 40NMC 30°8 / 130°5 x Ø
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Micro-Hochleistungsbohrer mit verstärktem Schaft Ø 3h6 zum Spannen in Hochgenauigkeitsfuttern. 
Mit X.Cut  (TiAlN) Beschichtung.

Art.-Nr. Ø
D h6

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d h6 Preis (€)

761.647-0020 0,20  38  2,0 3 22,90  

761.647-0030 0,30  38   3.5  3 19,40  

761.647-0040 0,40   38  5,0 3 15,90  

761.647-0050 0,50  38  6,0 3 13,60  

761.647-0060 0,60  38  6,0 3 13,60  

761.647-0080 0,80  38  6,0 3 11,30  

761.647-0100 1,00  38  8,0 3 11,30  

761.647-0110 1,10  38   12  3 11,30  

761.647-0120 1,20  38   12  3 11,30  

761.647-0130 1,30  38   12  3 11,30  

761.647-0140 1,40  38   14  3 11,30  

761.647-0150 1,50  38   14  3 11,30  

761.647-0160 1,60  38   16  3 12,50  

761.647-0170 1,70  38   16  3 12,50  

761.647-0180 1,80  38   16  3 12,50  

761.647-0190 1,90  38   16  3 12,50  

761.647-0200 2,00  46   18  3 14,80  

761.647-0210 2,10  46   18  3 14,80  

761.647-0220 2,20  46   18  3 14,80  

761.647-0230 2,30  46   22  3 14,80  

761.647-0240 2,40  46   22  3 14,80  

761.647-0250 2,50  46   22  3 14,80  

761.647-0260 2,60  46   25  3 14,80  

761.647-0270 2,70  46   25  3 14,80  

761.647-0280 2,80  46   25  3 14,80  

761.647-0290 2,90  46   25  3 14,80  

761.647-0300 3,00  46   28  3 14,80  

761 647 - Micro-Hochleistungsbohrer aus Hartmetall

X.Cut TiAlNHA µ kurzVHM MG 40NMC 30°8 / 130°8 x Ø

 S
T 

50
0 

 S
T 

80
0 

 S
T 

10
00

 

 S
T 

13
00

 

 54
 H

RC
 

 62
 H

RC
 

 68
 H

RC
 

 IN
OX

 < 
90

0 

 IN
OX

 > 
90

0 

 N
i / 

Co
 

 T
ita

n 

 G
G 

 G
GG

 / G
T 

 A
lum

ini
um

 

 A
lS

i <
 10

 

 A
lS

i >
 10

 

 C
u 

 P
las

t 

 G
ra

fit 

                   
 



14

Micro-Hochleistungs-Kühlkanalbohrer mit verstärktem Schaft Ø 3h6 zum Spannen in Hochgenauigkeitsfuttern. 
Mit X.Cut  (TiAlN) Beschichtung

Art.-Nr. Ø
D h6

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d h6 Preis (€)

761.547-0100 1,00 38 6 3 67,10  

761.547-0120 1,20 38 8 3 67,10  

761.547-0150 1,50 38 12 3 67,10  

761.547-0160 1,60 38 12 3 76,70  

761.547-0170 1,70 38 12 3 76,70  

761.547-0180 1,80 38 12 3 67,10  

761.547-0190 1,90 38 12 3 76,70  

761.547-0200 2,00 46 18 3 55,50  

761.547-0210 2,10 46 18 3 76,70  

761.547-0220 2,20 46 18 3 76,70  

761.547-0230 2,30 46 18 3 76,70  

761.547-0240 2,40 46 18 3 76,70  

761.547-0250 2,50 46 18 3 55,50  

761.547-0260 2,60 46 18 3 76,70  

761.547-0270 2,70 46 18 3 76,70  

761.547-0280 2,80 46 18 3 55,50  

761.547-0290 2,90 46 18 3 76,70  

761.547-0300 3,00 46 18 3 55,50  

761 547 - Micro-Hochleistungs-Kühlkanalbohrer aus Hartmetall

X.Cut TiAlNHA µ kurzVHM MG 40NK 30°8 / 140°5 x Ø
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Micro-Hochleistungs-Kühlkanalbohrer mit verstärktem Schaft Ø 3h6 zum Spannen in Hochgenauigkeitsfuttern. 
Mit X.Cut  (TiAlN) Beschichtung

Art.-Nr. Ø
D h6

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d h6 Preis (€)

761.747-0100 1,00 38 12 3 105,60  

761.747-0120 1,20 38 12 3 105,60  

761.747-0150 1,50 38 16 3 95,00  

761.747-0160 1,60 46 16 3 105,60  

761.747-0170 1,70 46 18 3 105,60  

761.747-0180 1,80 46 18 3 105,60  

761.747-0190 1,90 46 20 3 105,60  

761.747-0200 2,00 46 20 3 83,40  

761.747-0210 2,10 60 25 3 99,70  

761.747-0220 2,20 60 25 3 99,70  

761.747-0230 2,30 60 25 3 99,70  

761.747-0240 2,40 60 25 3 99,70  

761.747-0250 2,50 60 25 3 83,40  

761.747-0260 2,60 60 30 3 99,70  

761.747-0270 2,70 60 30 3 99,70  

761.747-0280 2,80 60 30 3 83,40  

761.747-0290 2,90 60 30 3 99,70  

761.747-0300 3,00 60 30 3 83,40  

761 747 - Micro-Hochleistungs-Kühlkanalbohrer aus Hartmetall

X.Cut TiAlNHA µ kurzVHM MG 40NK 30°8 / 140°10 x Ø
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Mehrbereichs-Hochleistungsbohrer mit patentierter Spitzengeometrie und extrem hoher Rundlauf- und 
Teilungsgenauigkeit. Mit XC.Cut-Beschichtung. 

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.210-0300 3,00 62 20 6 35,40

761.210-0310 3,10 62 20 6 35,40

761.210-0320 3,20 62 20 6 35,40

761.210-0330 3,30 62 20 6 35,40

761.210-0340 3,40 62 20 6 35,40

761.210-0350 3,50 62 20 6 35,40

761.210-0360 3,60 62 20 6 35,40

761.210-0370 3,70 62 20 6 35,40

761.210-0380 3,80 66 24 6 35,40

761.210-0390 3,90 66 24 6 35,40

761.210-0400 4,00 66 24 6 35,40

761.210-0410 4,10 66 24 6 35,40

761.210-0420 4,20 66 24 6 35,40

761.210-0430 4,30 66 24 6 35,40

761.210-0440 4,40 66 24 6 35,40

761.210-0450 4,50 66 24 6 35,40

761.210-0460 4,60 66 24 6 35,40

761.210-0465 4,65 66 24 6 35,40

761.210-0470 4,70 66 24 6 35,40

761.210-0480 4,80 66 28 6 35,40

761.210-0490 4,90 66 28 6 35,40

761.210-0500 5,00 66 28 6 35,40

761.210-0510 5,10 66 28 6 35,40

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.210-0520 5,20 66 28 6 35,40

761.210-0530 5,30 66 28 6 35,40

761.210-0540 5,40 66 28 6 35,40

761.210-0550 5,50 66 28 6 35,40

761.210-0555 5,55 66 28 6 35,40

761.210-0560 5,60 66 28 6 35,40

761.210-0570 5,70 66 28 6 35,40

761.210-0580 5,80 66 28 6 35,40

761.210-0590 5,90 66 28 6 35,40

761.210-0600 6,00 66 28 6 35,40

761.210-0610 6,10 79 34 8 46,80

761.210-0620 6,20 79 34 8 46,80

761.210-0630 6,30 79 34 8 46,80

761.210-0640 6,40 79 34 8 46,80

761.210-0650 6,50 79 34 8 46,80

761.210-0660 6,60 79 34 8 46,80

761.210-0670 6,70 79 34 8 46,80

761.210-0675 6,75 79 34 8 46,80

761.210-0680 6,80 79 34 8 46,80

761.210-0690 6,90 79 34 8 46,80

761.210-0700 7,00 79 34 8 46,80

761.210-0710 7,10 79 41 8 46,80

761.210-0720 7,20 79 41 8 46,80

761 210 - Sirius+ 210 - Hochleistungsbohrer aus Hartmetall

X.Cut HelicaHA DIN 6537 extra kurzVHM  MG 25Typ BC - 30°13 / 145°3 x Ø
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Mehrbereichs-Hochleistungsbohrer mit patentierter Spitzengeometrie und extrem hoher Rundlauf- und 
Teilungsgenauigkeit. Mit XC.Cut-Beschichtung. 

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.210-0730 7,30 79 41 8 46,80

761.210-0740 7,40 79 41 8 46,80

761.210-0750 7,50 79 41 8 46,80

761.210-0755 7,55 79 41 8 46,80

761.210-0760 7,60 79 41 8 46,80

761.210-0770 7,70 79 41 8 46,80

761.210-0780 7,80 79 41 8 46,80

761.210-0790 7,90 79 41 8 46,80

761.210-0800 8,00 79 41 8 46,80

761.210-0810 8,10 89 47 10 56,40

761.210-0820 8,20 89 47 10 56,40

761.210-0830 8,30 89 47 10 56,40

761.210-0840 8,40 89 47 10 56,40

761.210-0850 8,50 89 47 10 56,40

761.210-0860 8,60 89 47 10 56,40

761.210-0870 8,70 89 47 10 56,40

761.210-0880 8,80 89 47 10 56,40

761.210-0890 8,90 89 47 10 56,40

761.210-0900 9,00 89 47 10 56,40

761.210-0910 9,10 89 47 10 56,40

761.210-0920 9,20 89 47 10 56,40

761.210-0930 9,30 89 47 10 56,40

761.210-0940 9,40 89 47 10 56,40

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.210-0950 9,50 89 47 10 56,40

761.210-0955 9,55 89 47 10 56,40

761.210-0960 9,60 89 47 10 56,40

761.210-0970 9,70 89 47 10 56,40

761.210-0980 9,80 89 47 10 56,40

761.210-0990 9,90 89 47 10 56,40

761.210-1000 10,00 89 47 10 56,40

761.210-1010 10,10 102 55 12 78,40

761.210-1020 10,20 102 55 12 78,40

761.210-1025 10,25 102 55 12 78,40

761.210-1030 10,30 102 55 12 78,40

761.210-1040 10,40 102 55 12 78,40

761.210-1050 10,50 102 55 12 78,40

761.210-1060 10,60 102 55 12 78,40

761.210-1070 10,70 102 55 12 78,40

761.210-1080 10,80 102 55 12 78,40

761.210-1090 10,90 102 55 12 78,40

761.210-1100 11,00 102 55 12 78,40

761.210-1110 11,10 102 55 12 78,40

761.210-1120 11,20 102 55 12 78,40

761.210-1130 11,30 102 55 12 78,40

761.210-1140 11,40 102 55 12 78,40

761.210-1150 11,50 102 55 12 78,40

761 210 - Sirius+ 210 - Hochleistungsbohrer aus Hartmetall

X.Cut HelicaHA DIN 6537 extra kurzVHM  MG 25Typ BC - 30°13 / 145°3 x Ø
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Mehrbereichs-Hochleistungsbohrer mit patentierter Spitzengeometrie und extrem hoher Rundlauf- und 
Teilungsgenauigkeit. Mit XC.Cut-Beschichtung. 

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.210-1160 11,60 102 55 12 78,40

761.210-1170 11,70 102 55 12 78,40

761.210-1180 11,80 102 55 12 78,40

761.210-1190 11,90 102 55 12 78,40

761.210-1200 12,00 102 55 12 78,40

761.210-1210 12,10 107 60 14 113,10

761.210-1220 12,20 107 60 14 113,10

761.210-1230 12,30 107 60 14 113,10

761.210-1240 12,40 107 60 14 113,10

761.210-1250 12,50 107 60 14 113,10

761.210-1260 12,60 107 60 14 113,10

761.210-1270 12,70 107 60 14 113,10

761.210-1280 12,80 107 60 14 113,10

761.210-1290 12,90 107 60 14 113,10

761.210-1300 13,00 107 60 14 113,10

761.210-1310 13,10 107 60 14 113,10

761.210-1320 13,20 107 60 14 113,10

761.210-1330 13,30 107 60 14 113,10

761.210-1340 13,40 107 60 14 113,10

761.210-1350 13,50 107 60 14 113,10

761.210-1360 13,60 107 60 14 113,10

761.210-1370 13,70 107 60 14 113,10

761.210-1380 13,80 107 60 14 113,10

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.210-1390 13,90 107 60 14 113,10

761.210-1400 14,00 107 60 14 113,10

761.210-1410 14,10 115 65 16 142,40

761.210-1420 14,20 115 65 16 142,40

761.210-1430 14,30 115 65 16 142,40

761.210-1440 14,40 115 65 16 142,40

761.210-1450 14,50 115 65 16 142,40

761.210-1460 14,60 115 65 16 142,40

761.210-1470 14,70 115 65 16 142,40

761.210-1480 14,80 115 65 16 142,40

761.210-1490 14,90 115 65 16 142,40

761.210-1500 15,00 115 65 16 142,40

761.210-1510 15,10 115 65 16 142,40

761.210-1520 15,20 115 65 16 142,40

761.210-1525 15,25 115 65 16 142,40

761.210-1530 15,30 115 65 16 142,40

761.210-1540 15,40 115 65 16 142,40

761.210-1550 15,50 115 65 16 142,40

761.210-1560 15,60 115 65 16 142,40

761.210-1570 15,70 115 65 16 142,40

761.210-1580 15,80 115 65 16 142,40

761.210-1590 15,90 115 65 16 142,40

761.210-1600 16,00 115 65 16 142,40

761 210 - Sirius+ 210 - Hochleistungsbohrer aus Hartmetall

X.Cut HelicaHA DIN 6537 extra kurzVHM  MG 25Typ BC - 30°13 / 145°3 x Ø
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Mehrbereichs- Hochleistungs-Kühlkanalbohrer mit patentierter Spitzengeometrie und extrem hoher Rundlauf- 
und Teilungsgenauigkeit. Mit XC.Cut-Beschichtung.

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.310-0400 4,00 66 24 6 47,40

761.310-0410 4,10 66 24 6 47,40

761.310-0420 4,20 66 24 6 47,40

761.310-0430 4,30 66 24 6 47,40

761.310-0440 4,40 66 24 6 47,40

761.310-0450 4,50 66 24 6 47,40

761.310-0460 4,60 66 24 6 47,40

761.310-0465 4,65 66 24 6 47,40

761.310-0470 4,70 66 24 6 47,40

761.310-0480 4,80 66 28 6 47,40

761.310-0490 4,90 66 28 6 47,40

761.310-0500 5,00 66 28 6 47,40

761.310-0510 5,10 66 28 6 47,40

761.310-0520 5,20 66 28 6 47,40

761.310-0530 5,30 66 28 6 47,40

761.310-0540 5,40 66 28 6 47,40

761.310-0550 5,50 66 28 6 47,40

761.310-0555 5,55 66 28 6 47,40

761.310-0560 5,60 66 28 6 47,40

761.310-0570 5,70 66 28 6 47,40

761.310-0580 5,80 66 28 6 47,40

761.310-0590 5,90 66 28 6 47,40

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.310-0600 6,00 66 28 6 47,40

761.310-0610 6,10 79 34 8 55,80

761.310-0620 6,20 79 34 8 55,80

761.310-0630 6,30 79 34 8 55,80

761.310-0640 6,40 79 34 8 55,80

761.310-0650 6,50 79 34 8 55,80

761.310-0660 6,60 79 34 8 55,80

761.310-0670 6,70 79 34 8 55,80

761.310-0675 6,75 79 34 8 55,80

761.310-0680 6,80 79 34 8 55,80

761.310-0690 6,90 79 34 8 55,80

761.310-0700 7,00 79 34 8 55,80

761.310-0710 7,10 79 41 8 55,80

761.310-0720 7,20 79 41 8 55,80

761.310-0730 7,30 79 41 8 55,80

761.310-0740 7,40 79 41 8 55,80

761.310-0750 7,50 79 41 8 55,80

761.310-0755 7,55 79 41 8 55,80

761.310-0760 7,60 79 41 8 55,80

761.310-0770 7,70 79 41 8 55,80

761.310-0780 7,80 79 41 8 55,80

761 310 - Sirius+ 310 - Hochleistungs-Kühlkanalbohrer aus Hartmetall

X.Cut HelicaHA DIN 6537 extra kurzVHM  MG 25Typ BC - 30°13 / 145°3 x Ø
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Mehrbereichs- Hochleistungs-Kühlkanalbohrer mit patentierter Spitzengeometrie und extrem hoher Rundlauf- 
und Teilungsgenauigkeit. Mit XC.Cut-Beschichtung.

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.310-0790 7,90 79 41 8 55,80

761.310-0800 8,00 79 41 8 55,80

761.310-0810 8,10 89 47 10 75,60

761.310-0820 8,20 89 47 10 75,60

761.310-0830 8,30 89 47 10 75,60

761.310-0840 8,40 89 47 10 75,60

761.310-0850 8,50 89 47 10 75,60

761.310-0860 8,60 89 47 10 75,60

761.310-0870 8,70 89 47 10 75,60

761.310-0880 8,80 89 47 10 75,60

761.310-0890 8,90 89 47 10 75,60

761.310-0900 9,00 89 47 10 75,60

761.310-0910 9,10 89 47 10 75,60

761.310-0920 9,20 89 47 10 75,60

761.310-0930 9,30 89 47 10 75,60

761.310-0940 9,40 89 47 10 75,60

761.310-0950 9,50 89 47 10 75,60

761.310-0955 9,55 89 47 10 75,50

761.310-0960 9,60 89 47 10 75,60

761.310-0970 9,70 89 47 10 75,60

761.310-0980 9,80 89 47 10 75,60

761.310-0990 9,90 89 47 10 75,60

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.310-1000 10,00 89 47 10 75,60

761.310-1010 10,10 102 55 12 95,20

761.310-1020 10,20 102 55 12 95,20

761.310-1025 10,25 102 55 12 95,20

761.310-1030 10,30 102 55 12 95,20

761.310-1040 10,40 102 55 12 95,20

761.310-1050 10,50 102 55 12 95,20

761.310-1060 10,60 102 55 12 95,20

761.310-1070 10,70 102 55 12 95,20

761.310-1080 10,80 102 55 12 95,20

761.310-1090 10,90 102 55 12 95,20

761.310-1100 11,00 102 55 12 95,20

761.310-1110 11,10 102 55 12 95,20

761.310-1120 11,20 102 55 12 95,20

761.310-1130 11,30 102 55 12 95,20

761.310-1140 11,40 102 55 12 95,20

761.310-1150 11,50 102 55 12 95,20

761.310-1160 11,60 102 55 12 95,20

761.310-1170 11,70 102 55 12 95,20

761.310-1180 11,80 102 55 12 95,20

761.310-1190 11,90 102 55 12 95,20

761 310 - Sirius+ 310 - Hochleistungs-Kühlkanalbohrer aus Hartmetall

X.Cut HelicaHA DIN 6537 extra kurzVHM  MG 25Typ BC - 30°13 / 145°3 x Ø
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Mehrbereichs- Hochleistungs-Kühlkanalbohrer mit patentierter Spitzengeometrie und extrem hoher Rundlauf- 
und Teilungsgenauigkeit. Mit XC.Cut-Beschichtung.

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.310-1200 12,00 102 55 12 95,20

761.310-1210 12,10 107 60 14 138,00

761.310-1220 12,20 107 60 14 138,00

761.310-1230 12,30 107 60 14 138,00

761.310-1240 12,40 107 60 14 138,00

761.310-1250 12,50 107 60 14 138,00

761.310-1260 12,60 107 60 14 138,00

761.310-1270 12,70 107 60 14 138,00

761.310-1280 12,80 107 60 14 138,00

761.310-1290 12,90 107 60 14 138,00

761.310-1300 13,00 107 60 14 138,00

761.310-1310 13,10 107 60 14 138,00

761.310-1320 13,20 107 60 14 138,00

761.310-1330 13,30 107 60 14 138,00

761.310-1340 13,40 107 60 14 138,00

761.310-1350 13,50 107 60 14 138,00

761.310-1360 13,60 107 60 14 138,00

761.310-1370 13,70 107 60 14 138,00

761.310-1380 13,80 107 60 14 138,00

761.310-1390 13,90 107 60 14 138,00

761.310-1400 14,00 107 60 14 138,00

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.310-1410 14,10 115 65 16 181,10

761.310-1420 14,20 115 65 16 181,10

761.310-1430 14,30 115 65 16 181,10

761.310-1440 14,40 115 65 16 181,10

761.310-1450 14,50 115 65 16 181,10

761.310-1460 14,60 115 65 16 181,10

761.310-1470 14,70 115 65 16 181,10

761.310-1480 14,80 115 65 16 181,10

761.310-1490 14,90 115 65 16 181,10

761.310-1500 15,00 115 65 16 181,10

761.310-1510 15,10 115 65 16 181,10

761.310-1520 15,20 115 65 16 181,10

761.310-1525 15,25 115 65 16 181,10

761.310-1530 15,30 115 65 16 181,10

761.310-1540 15,40 115 65 16 181,10

761.310-1550 15,50 115 65 16 181,10

761.310-1560 15,60 115 65 16 181,10

761.310-1570 15,70 115 65 16 181,10

761.310-1580 15,80 115 65 16 181,10

761.310-1590 15,90 115 65 16 181,10

761.310-1600 16,00 115 65 16 181,10

761 310 - Sirius+ 310 - Hochleistungs-Kühlkanalbohrer aus Hartmetall

X.Cut HelicaHA DIN 6537 extra kurzVHM  MG 25Typ BC - 30°13 / 145°3 x Ø
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Mehrbereich-Hochleistungs-Kühlkanalbohrer mit patentierter Spitzengeometrie und extrem hoher Rundlauf- 
und Teilungsgenauigkeit. Mit XC.Cut-Beschichtung. Universell einsetzbar.

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.460-0400 4,00 74 36 6 54,50

761.460-0410 4,10 74 36 6 54,50

761.460-0420 4,20 74 36 6 54,50

761.460-0430 4,30 74 36 6 54,50

761.460-0440 4,40 74 36 6 54,50

761.460-0450 4,50 74 36 6 54,50

761.460-0460 4,60 74 36 6 54,50

761.460-0465 4,65 74 36 6 54,50

761.460-0470 4,70 74 36 6 54,50

761.460-0480 4,80 82 44 6 54,50

761.460-0490 4,90 82 44 6 54,50

761.460-0500 5,00 82 44 6 54,50

761.460-0510 5,10 82 44 6 54,50

761.460-0520 5,20 82 44 6 54,50

761.460-0530 5,30 82 44 6 54,50

761.460-0540 5,40 82 44 6 54,50

761.460-0550 5,50 82 44 6 54,50

761.460-0555 5,55 82 44 6 54,50

761.460-0560 5,60 82 44 6 54,50

761.460-0570 5,70 82 44 6 54,50

761.460-0580 5,80 82 44 6 54,50

761.460-0590 5,90 82 44 6 54,50

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.460-0600 6,00 82 44 6 54,50

761.460-0610 6,10 91 53 8 66,00

761.460-0620 6,20 91 53 8 66,00

761.460-0630 6,30 91 53 8 66,00

761.460-0640 6,40 91 53 8 66,00

761.460-0650 6,50 91 53 8 66,00

761.460-0660 6,60 91 53 8 66,00

761.460-0670 6,70 91 53 8 66,00

761.460-0675 6,75 91 53 8 66,00

761.460-0680 6,80 91 53 8 66,00

761.460-0690 6,90 91 53 8 66,00

761.460-0700 7,00 91 53 8 66,00

761.460-0710 7,10 91 53 8 66,00

761.460-0720 7,20 91 53 8 66,00

761.460-0730 7,30 91 53 8 66,00

761.460-0740 7,40 91 53 8 66,00

761.460-0750 7,50 91 53 8 66,00

761.460-0755 7,55 91 53 8 66,00

761.460-0760 7,60 91 53 8 66,00

761.460-0770 7,70 91 53 8 66,00

761.460-0780 7,80 91 53 8 66,00

761 460 - Sirius+ 460 - Hochleistungs-Kühlkanalbohrer aus Hartmetall

X.Cut HelicaHA DIN 6537 kurzVHM  MG 25Typ BC - 30°13 / 145°5 x Ø
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Mehrbereich-Hochleistungs-Kühlkanalbohrer mit patentierter Spitzengeometrie und extrem hoher Rundlauf- 
und Teilungsgenauigkeit. Mit XC.Cut-Beschichtung. Universell einsetzbar.

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.460-0790 7,90 91 53 8 66,00

761.460-0800 8,00 91 53 8 66,00

761.460-0810 8,10 103 61 10 81,30

761.460-0820 8,20 103 61 10 81,30

761.460-0830 8,30 103 61 10 81,30

761.460-0840 8,40 103 61 10 81,30

761.460-0850 8,50 103 61 10 81,30

761.460-0860 8,60 103 61 10 81,30

761.460-0870 8,70 103 61 10 81,30

761.460-0880 8,80 103 61 10 81,30

761.460-0890 8,90 103 61 10 81,30

761.460-0900 9,00 103 61 10 81,30

761.460-0910 9,10 103 61 10 81,30

761.460-0920 9,20 103 61 10 81,30

761.460-0930 9,30 103 61 10 81,30

761.460-0940 9,40 103 61 10 81,30

761.460-0950 9,50 103 61 10 81,30

761.460-0955 9,55 103 61 10 81,30

761.460-0960 9,60 103 61 10 81,30

761.460-0970 9,70 103 61 10 81,30

761.460-0980 9,80 103 61 10 81,30

761.460-0990 9,90 103 61 10 81,30

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.460-1000 10,00 103 61 10 81,30

761.460-1010 10,10 118 71 12 123,30

761.460-1020 10,20 118 71 12 123,30

761.460-1025 10,25 118 71 12 123,30

761.460-1030 10,30 118 71 12 123,30

761.460-1040 10,40 118 71 12 123,30

761.460-1050 10,50 118 71 12 123,30

761.460-1060 10,60 118 71 12 123,30

761.460-1070 10,70 118 71 12 123,30

761.460-1080 10,80 118 71 12 123,30

761.460-1090 10,90 118 71 12 123,30

761.460-1100 11,00 118 71 12 123,30

761.460-1110 11,10 118 71 12 123,30

761.460-1120 11,20 118 71 12 123,30

761.460-1130 11,30 118 71 12 123,30

761.460-1140 11,40 118 71 12 123,30

761.460-1150 11,50 118 71 12 123,30

761.460-1160 11,60 118 71 12 123,30

761.460-1170 11,70 118 71 12 123,30

761.460-1180 11,80 118 71 12 123,30

761.460-1190 11,90 118 71 12 123,30

761 460 - Sirius+ 460 - Hochleistungs-Kühlkanalbohrer aus Hartmetall

X.Cut HelicaHA DIN 6537 kurzVHM  MG 25Typ BC - 30°13 / 145°5 x Ø
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Mehrbereich-Hochleistungs-Kühlkanalbohrer mit patentierter Spitzengeometrie und extrem hoher Rundlauf- 
und Teilungsgenauigkeit. Mit XC.Cut-Beschichtung. Universell einsetzbar.

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.460-1200 12,00 118 71 12 123,30

761.460-1210 12,10 124 77 14 161,40

761.460-1220 12,20 124 77 14 161,40

761.460-1230 12,30 124 77 14 161,40

761.460-1240 12,40 124 77 14 161,40

761.460-1250 12,50 124 77 14 161,40

761.460-1260 12,60 124 77 14 161,40

761.460-1270 12,70 124 77 14 161,40

761.460-1280 12,80 124 77 14 161,40

761.460-1290 12,90 124 77 14 161,40

761.460-1300 13,00 124 77 14 161,40

761.460-1310 13,10 124 77 14 161,40

761.460-1320 13,20 124 77 14 161,40

761.460-1330 13,30 124 77 14 161,40

761.460-1340 13,40 124 77 14 161,40

761.460-1350 13,50 124 77 14 161,40

761.460-1360 13,60 124 77 14 161,40

761.460-1370 13,70 124 77 14 161,40

761.460-1380 13,80 124 77 14 161,40

761.460-1390 13,90 124 77 14 161,40

761.460-1400 14,00 124 77 14 161,40

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.460-1410 14,10 133 83 16 199,70

761.460-1420 14,20 133 83 16 199,70

761.460-1430 14,30 133 83 16 199,70

761.460-1440 14,40 133 83 16 199,70

761.460-1450 14,50 133 83 16 199,70

761.460-1460 14,60 133 83 16 199,70

761.460-1470 14,70 133 83 16 199,70

761.460-1480 14,80 133 83 16 199,70

761.460-1490 14,90 133 83 16 199,70

761.460-1500 15,00 133 83 16 199,70

761.460-1510 15,10 133 83 16 199,70

761.460-1520 15,20 133 83 16 199,70

761.460-1525 15,25 133 83 16 199,70

761.460-1530 15,30 133 83 16 199,70

761.460-1540 15,40 133 83 16 199,70

761.460-1550 15,50 133 83 16 199,70

761.460-1560 15,60 133 83 16 199,70

761.460-1570 15,70 133 83 16 199,70

761.460-1580 15,80 133 83 16 199,70

761.460-1590 15,90 133 83 16 199,70

761.460-1600 16,00 133 83 16 199,70

761 460 - Sirius+ 460 - Hochleistungs-Kühlkanalbohrer aus Hartmetall

X.Cut HelicaHA DIN 6537 kurzVHM  MG 25Typ BC - 30°13 / 145°5 x Ø
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ONYX Hochleistungs-Kühlkanalbohrer mit extrem hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
X.Cut beschichtet.

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.330-0300 3,00 62 20 6 27,30

761.330-0310 3,10 62 20 6 27,30

761.330-0320 3,20 62 20 6 27,30

761.330-0330 3,30 62 20 6 27,30

761.330-0340 3,40 62 20 6 27,30

761.330-0350 3,50 62 20 6 27,30

761.330-0360 3,60 62 20 6 27,30

761.330-0370 3,70 62 20 6 27,30

761.330-0380 3,80 66 24 6 27,30

761.330-0390 3,90 66 24 6 27,30

761.330-0400 4,00 66 24 6 27,30

761.330-0410 4,10 66 24 6 27,30

761.330-0420 4,20 66 24 6 27,30

761.330-0430 4,30 66 24 6 27,30

761.330-0440 4,40 66 24 6 27,30

761.330-0450 4,50 66 24 6 27,30

761.330-0460 4,60 66 24 6 27,30

761.330-0470 4,70 66 24 6 27,30

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.330-0480 4,80 66 28 6 27,30

761.330-0490 4,90 66 28 6 27,30

761.330-0500 5,00 66 28 6 27,30

761.330-0510 5,10 66 28 6 27,30

761.330-0520 5,20 66 28 6 27,30

761.330-0530 5,30 66 28 6 27,30

761.330-0540 5,40 66 28 6 27,30

761.330-0550 5,50 66 28 6 27,30

761.330-0560 5,60 66 28 6 27,30

761.330-0570 5,70 66 28 6 27,30

761.330-0580 5,80 66 28 6 27,30

761.330-0590 5,90 66 28 6 27,30

761.330-0600 6,00 66 28 6 27,30

761.330-0610 6,10 79 34 8 38,60

761.330-0620 6,20 79 34 8 38,60

761.330-0630 6,30 79 34 8 38,60

761.330-0640 6,40 79 34 8 38,60

761.330-0650 6,50 79 34 8 38,60

761 330 - Onyx - Hochleistungs-Kühlkanalbohrer aus Hartmetall

X.Cut TiAlNHA DIN 6537 extra kurzVHM  K 15 FTyp BC - 30°15 / 140°3 x Ø
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ONYX Hochleistungs-Kühlkanalbohrer mit extrem hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
X.Cut beschichtet.

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.330-0660 6,60 79 34 8 38,60

761.330-0670 6,70 79 34 8 38,60

761.330-0680 6,80 79 34 8 38,60

761.330-0690 6,90 79 34 8 38,60

761.330-0700 7,00 79 34 8 38,60

761.330-0710 7,10 79 41 8 38,60

761.330-0720 7,20 79 41 8 38,60

761.330-0730 7,30 79 41 8 38,60

761.330-0740 7,40 79 41 8 38,60

761.330-0750 7,50 79 41 8 38,60

731.330-0760 7,60 79 41 8 38,60

761.330-0770 7,70 79 41 8 38,60

761.330-0780 7,80 79 41 8 38,60

761.330-0790 7,90 79 41 8 38,60

761.330-0800 8,00 79 41 8 38,60

761.330-0810 8,10 89 47 10 45,40

761.330-0820 8,20 89 47 10 45,40

761.330-0830 8,30 89 47 10 45,40

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.330-0840 8,40 89 47 10 45,40

761.330-0850 8,50 89 47 10 45,40

761.330-0860 8,60 89 47 10 45,40

761.330-0870 8,70 89 47 10 45,40

761.330-0880 8,80 89 47 10 45,40

761.330-0890 8,90 89 47 10 45,40

761.330-0900 9,00 89 47 10 45,40

761.330-0910 9,10 89 47 10 45,40

761.330-0920 9,20 89 47 10 45,40

761.330-0930 9,30 89 47 10 45,40

761.330-0940 9,40 89 47 10 45,40

761.330-0950 9,50 89 47 10 45,40

761.330-0960 9,60 89 47 10 45,40

761.330-0970 9,70 89 47 10 45,40

761.330-0980 9,80 89 47 10 45,40

761.330-0990 9,90 89 47 10 45,40

761.330-1000 10,00 89 47 10 45,40

761.330-1010 10,10 102 55 12 63,50

761 330 - Onyx - Hochleistungs-Kühlkanalbohrer aus Hartmetall

X.Cut TiAlNHA DIN 6537 extra kurzVHM  K 15 FTyp BC - 30°15 / 140°3 x Ø
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ONYX Hochleistungs-Kühlkanalbohrer mit extrem hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
X.Cut beschichtet.

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.330-1020 10,20 102 55 12 63,50

761.330-1030 10,30 102 55 12 63,50

761.330-1040 10,40 102 55 12 63,50

761.330-1050 10,50 102 55 12 63,50

761.330-1060 10,60 102 55 12 63,50

761.330-1070 10,70 102 55 12 63,50

761.330-1080 10,80 102 55 12 63,50

761.330-1090 10,90 102 55 12 63,50

761.330-1100 11,00 102 55 12 63,50

761.330-1110 11,10 102 55 12 63,50

761.330-1120 11,20 102 55 12 63,50

761.330-1130 11,30 102 55 12 63,50

761.330-1140 11,40 102 55 12 63,50

761.330-1150 11,50 102 55 12 63,50

761.330-1160 11,60 102 55 12 63,50

761.330-1170 11,70 102 55 12 63,50

761.330-1180 11,80 102 55 12 63,50

761.330-1190 11,90 102 55 12 63,50

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.330-1200 12,00 102 55 12 63,50

761.330-1250 12,50 107 60 14 88,40

761.330-1300 13,00 107 60 14 88,40

761.330-1350 13,50 107 60 14 88,40

761.330-1380 13,80 107 60 14 88,40

761.330-1400 14,00 107 60 14 88,40

761.330-1450 14,50 115 65 16 111,00

761.330-1500 15,00 115 65 16 111,00

761.330-1550 15,50 115 65 16 111,00

761.330-1600 16,00 115 65 16 111,00

761.330-1650 16,50 123 73 18 154,10

761.330-1700 17,00 123 73 18 154,10

761.330-1750 17,50 123 73 18 154,10

761.330-1800 18,00 123 73 18 154,10

761.330-1850 18,50 131 79 20 192,60

761.330-1900 19,00 131 79 20 192,60

761.330-1950 19,50 131 79 20 192,60

761.330-2000 20,00 131 79 20 192,60

761 330 - Onyx - Hochleistungs-Kühlkanalbohrer aus Hartmetall

X.Cut TiAlNHA DIN 6537 extra kurzVHM  K 15 FTyp BC - 30°15 / 140°3 x Ø
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ONYX Hochleistungs-Kühlkanalbohrer mit extrem hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
X.Cut beschichtet.

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€) Art.-Nr. Ø

D m7
L

+/-0,1
l

+/-0,1
Ø

d 2h6 Preis (€)

 761.230-0100  1,0 45 7 4 30,36  

 761.230-0110  1,1 45 7 4 30,36  

 761.230-0120  1,2 45 7 4 30,36  

 761.230-0130  1,3 45 7 4 30,36  

 761.230-0140  1,4 45 7 4 30,36  

 761.230-0150  1,5 55 14 4 30,36  

 761.230-0160  1,6 55 14 4 30,36  

 761.230-0170  1,7 55 14 4 30,36  

 761.230-0180  1,8 55 14 4 30,36  

 761.230-0190  1,9 55 14 4 30,36  

 761.230-0200  2,0 55 20 4 30,36  

 761.230-0210  2,1 55 20 4 30,36  

 761.230-0220  2,2 55 20 4 30,36  

 761.230-0230  2,3 55 20 4 30,36  

 761.230-0240  2,4 55 20 4 30,36  

 761.230-0250  2,5 55 20 4 30,36  

 761.230-0260  2,6 55 20 4 30,36  

 761.230-0270  2,7 55 20 4 30,36  

 761.230-0280  2,8 55 20 4 30,36  

 761.230-0290  2,9 55 20 4 30,36  

 761.230-0300  3,0 62 20 6 15,90  

761 230 - Onyx - Hochleistungs-Kühlkanalbohrer aus Hartmetall

X.Cut TiAlNHA DIN 6537 extra kurzVHM  K 15 FTyp BC - 30°15 / 140°3 x Ø
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 761.230-0310  3,1 62 20 6 15,90  

 761.230-0320  3,2 62 20 6 15,90  

 761.230-0330  3,3 62 20 6 15,90  

 761.230-0340  3,4 62 20 6 15,90  

 761.230-0350  3,5 62 20 6 15,90  

 761.230-0360  3,6 62 20 6 15,90  

 761.230-0370  3,7 62 20 6 15,90  

 761.230-0380  3,8 66 24 6 15,90  

 761.230-0390  3,9 66 24 6 15,90  

 761.230-0400  4,0 66 24 6 15,90  

 761.230-0410  4,1 66 24 6 15,90  

 761.230-0420  4,2 66 24 6 15,90  

 761.230-0430  4,3 66 24 6 15,90  

 761.230-0440  4,4 66 24 6 15,90  

 761.230-0450  4,5 66 24 6 15,90  

 761.230-0460  4,6 66 24 6 15,90  

 761.230-0470  4,7 66 24 6 15,90  

 761.230-0480  4,8 66 28 6 15,90  

 761.230-0490  4,9 66 28 6 15,90  

 761.230-0500  5,0 66 28 6 15,90  

 761.230-0510  5,1 66 28 6 15,90  

Fortsetzung nächste Seite
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ONYX Hochleistungs-Kühlkanalbohrer mit extrem hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
X.Cut beschichtet.

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€) Art.-Nr. Ø

D m7
L

+/-0,1
l

+/-0,1
Ø

d 2h6 Preis (€)

761 230 - Onyx - Hochleistungs-Kühlkanalbohrer aus Hartmetall

X.Cut TiAlNHA DIN 6537 extra kurzVHM  K 15 FTyp BC - 30°15 / 140°3 x Ø
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 761.230-0520  5,2 66 28 6 15,90  

 761.230-0530  5,3 66 28 6 15,90  

 761.230-0540  5,4 66 28 6 15,90  

 761.230-0550  5,5 66 28 6 15,90  

 761.230-0560  5,6 66 28 6 15,90  

 761.230-0570  5,7 66 28 6 15,90  

 761.230-0580  5,8 66 28 6 15,90  

 761.230-0590  5,9 66 28 6 15,90  

 761.230-0600  6,0 66 28 6 15,90  

 761.230-0610  6,1 79 34 8 27,30  

 761.230-0620  6,2 79 34 8 27,30  

 761.230-0630  6,3 79 34 8 27,30  

 761.230-0640  6,4 79 34 8 27,30  

 761.230-0650  6,5 79 34 8 27,30  

 761.230-0660  6,6 79 34 8 27,30  

 761.230-0670  6,7 79 34 8 27,30  

 761.230-0680  6,8 79 34 8 27,30  

 761.230-0690  6,9 79 34 8 27,30  

 761.230-0700  7,0 79 34 8 27,30  

 761.230-0710  7,1 79 41 8 27,30  

 761.230-0720  7,2 79 41 8 27,30  

 761.230-0730  7,3 79 41 8 27,30  

 761.230-0740  7,4 79 41 8 27,30  

 761.230-0750  7,5 79 41 8 27,30  

 731.330-0760  7,6 79 41 8 27,30  

 761.230-0770  7,7 79 41 8 27,30  

 761.230-0780  7,8 79 41 8 27,30  

 761.230-0790  7,9 79 41 8 27,30  

 761.230-0800  8,0 79 41 8 27,30  

 761.230-0810  8,1 89 47 10 31,80  

 761.230-0820  8,2 89 47 10 31,80  

 761.230-0830  8,3 89 47 10 31,80  

 761.230-0840  8,4 89 47 10 31,80  

 761.230-0850  8,5 89 47 10 31,80  

 761.230-0860  8,6 89 47 10 31,80  

 761.230-0870  8,7 89 47 10 31,80  

 761.230-0880  8,8 89 47 10 31,80  

 761.230-0890  8,9 89 47 10 31,80  

 761.230-0900  9,0 89 47 10 31,80  

 761.230-0910  9,1 89 47 10 31,80  

 761.230-0920  9,2 89 47 10 31,80  

 761.230-0930  9,3 89 47 10 31,80  

Fortsetzung nächste Seite
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ONYX Hochleistungs-Kühlkanalbohrer mit extrem hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
X.Cut beschichtet.

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€) Art.-Nr. Ø

D m7
L

+/-0,1
l

+/-0,1
Ø

d 2h6 Preis (€)

761 230 - Onyx - Hochleistungs-Kühlkanalbohrer aus Hartmetall

X.Cut TiAlNHA DIN 6537 extra kurzVHM  K 15 FTyp BC - 30°15 / 140°3 x Ø
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 761.230-0940  9,4 89 47 10 31,80  

 761.230-0950  9,5 89 47 10 31,80  

 761.230-0960  9,6 89 47 10 31,80  

 761.230-0970  9,7 89 47 10 31,80  

 761.230-0980  9,8 89 47 10 31,80  

 761.230-0990  9,9 89 47 10 31,80  

 761.230-1000  10,0 89 47 10 31,80  

 761.230-1010  10,1 102 55 12 47,60  

 761.230-1020  10,2 102 55 12 47,60  

 761.230-1030  10,3 102 55 12 47,60  

 761.230-1040  10,4 102 55 12 47,60  

 761.230-1050  10,5 102 55 12 47,60  

 761.230-1060  10,6 102 55 12 47,60  

 761.230-1070  10,7 102 55 12 47,60  

 761.230-1080  10,8 102 55 12 47,60  

 761.230-1090  10,9 102 55 12 47,60  

 761.230-1100  11,0 102 55 12 47,60  

 761.230-1120  11,2 102 55 12 47,60  

 761.230-1130  11,3 102 55 12 47,60  

 761.230-1140  11,4 102 55 12 47,60  

 761.230-1150  11,5 102 55 12 47,60  

 761.230-1160  11,6 102 55 12 47,60  

 761.230-1170  11,7 102 55 12 68,00  

 761.230-1180  11,8 102 55 12 68,00  

 761.230-1190  11,9 102 55 12 68,00  

 761.230-1200  12,0 102 55 12 68,00  

 761.230-1250  12,5 107 60 14 68,00  

 761.230-1300  13,0 107 60 14 68,00  

 761.230-1350  13,5 107 60 14 83,90  

 761.230-1350  13,8 107 60 14 83,90  

 761.230-1400  14,0 107 60 14 83,90  

 761.230-1450  14,5 115 65 16 83,90  

 761.230-1500  15,0 115 65 16 83,90  

 761.230-1550  15,5 115 65 16 83,90  

 761.230-1600  16,0 115 65 16 108,80  

 761.230-1650  16,5 123 73 18 108,80  

 761.230-1700  17,0 123 73 18 108,80  

 761.230-1750  17,5 123 73 18 108,80  

 761.230-1800  18,0 123 73 18 108,80  

 761.230-1850  18,5 131 79 20 138,20  

 761.230-1900  19,0 131 79 20 138,20  

 761.230-1950  19,5 131 79 20 138,20  

 761.230-2000  20,0 131 79 20 138,20  



31

ONYX Hochleistungs-Kühlkanalbohrer mit extrem hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
X.Cut beschichtet.

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.530-0300 3,00 66 28 6 30,70

761.530-0310 3,10 66 28 6 30,70

761.530-0320 3,20 66 28 6 30,70

761.530-0330 3,30 66 28 6 30,70

761.530-0340 3,40 66 28 6 30,70

761.530-0350 3,50 66 28 6 30,70

761.530-0360 3,60 66 28 6 30,70

761.530-0370 3,70 66 28 6 30,70

761.530-0380 3,80 74 36 6 30,70

761.530-0390 3,90 74 36 6 30,70

761.530-0400 4,00 74 36 6 30,70

761.530-0410 4,10 74 36 6 30,70

761.530-0420 4,20 74 36 6 30,70

761.530-0430 4,30 74 36 6 30,70

761.530-0440 4,40 74 36 6 30,70

761.530-0450 4,50 74 36 6 30,70

761.530-0460 4,60 74 36 6 30,70

761.530-0470 4,70 74 36 6 30,70

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.530-0480 4,80 82 44 6 30,70

761.530-0490 4,90 82 44 6 30,70

761.530-0500 5,00 82 44 6 30,70

761.530-0510 5,10 82 44 6 30,70

761.530-0520 5,20 82 44 6 30,70

761.530-0530 5,30 82 44 6 30,70

761.530-0540 5,40 82 44 6 30,70

761.530-0550 5,50 82 44 6 30,70

761.530-0560 5,60 82 44 6 30,70

761.530-0570 5,70 82 44 6 30,70

761.530-0580 5,80 82 44 6 30,70

761.530-0590 5,90 82 44 6 30,70

761.530-0600 6,00 82 44 6 30,70

761.530-0610 6,10 91 53 8 45,40

761.530-0620 6,20 91 53 8 45,40

761.530-0630 6,30 91 53 8 45,40

761.530-0640 6,40 91 53 8 45,40

761.530-0650 6,50 91 53 8 45,40

761 530 - Onyx - Hochleistungs-Kühlkanalbohrer aus Hartmetall

X.Cut TiAlNHA DIN 6537 kurzVHM  K 15 FTyp BC - 30°15 / 140°5 x Ø
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ONYX Hochleistungs-Kühlkanalbohrer mit extrem hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
X.Cut beschichtet.

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.530-0660 6,60 91 53 8 45,40

761.530-0670 6,70 91 53 8 45,40

761.530-0680 6,80 91 53 8 45,40

761.530-0690 6,90 91 53 8 45,40

761.530-0700 7,00 91 53 8 45,40

761.530-0710 7,10 91 53 8 45,40

761.530-0720 7,20 91 53 8 45,40

761.530-0730 7,30 91 53 8 45,40

761.530-0740 7,40 91 53 8 45,40

761.530-0750 7,50 91 53 8 45,40

731.530-0760 7,60 91 53 8 45,40

761.530-0770 7,70 91 53 8 45,40

761.530-0780 7,80 91 53 8 45,40

761.530-0790 7,90 91 53 8 45,40

761.530-0800 8,00 91 53 8 45,40

761.530-0810 8,10 103 61 10 54,40

761.530-0820 8,20 103 61 10 54,40

761.530-0830 8,30 103 61 10 54,40

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.530-0840 8,40 103 61 10 54,40

761.530-0850 8,50 103 61 10 54,40

761.530-0860 8,60 103 61 10 54,40

761.530-0870 8,70 103 61 10 54,40

761.530-0880 8,80 103 61 10 54,40

761.530-0890 8,90 103 61 10 54,40

761.530-0900 9,00 103 61 10 54,40

761.530-0910 9,10 103 61 10 54,40

761.530-0920 9,20 103 61 10 54,40

761.530-0930 9,30 103 61 10 54,40

761.530-0940 9,40 103 61 10 54,40

761.530-0950 9,50 103 61 10 54,40

761.530-0960 9,60 103 61 10 54,40

761.530-0970 9,70 103 61 10 54,40

761.530-0980 9,80 103 61 10 54,40

761.530-0990 9,90 103 61 10 54,40

761.530-1000 10,00 103 61 10 54,40

761.530-1010 10,10 118 71 12 77,10

761 530 - Onyx - Hochleistungs-Kühlkanalbohrer aus Hartmetall

X.Cut TiAlNHA DIN 6537 kurzVHM  K 15 FTyp BC - 30°15 / 140°5 x Ø
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ONYX Hochleistungs-Kühlkanalbohrer mit extrem hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
X.Cut beschichtet.

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.530-1020 10,20 118 71 12 77,10

761.530-1030 10,30 118 71 12 77,10

761.530-1040 10,40 118 71 12 77,10

761.530-1050 10,50 118 71 12 77,10

761.530-1060 10,60 118 71 12 77,10

761.530-1070 10,70 118 71 12 77,10

761.530-1080 10,80 118 71 12 77,10

761.530-1090 10,90 118 71 12 77,10

761.530-1100 11,00 118 71 12 77,10

761.530-1110 11,10 118 71 12 77,10

761.530-1120 11,20 118 71 12 77,10

761.530-1130 11,30 118 71 12 77,10

761.530-1140 11,40 118 71 12 77,10

761.530-1150 11,50 118 71 12 77,10

761.530-1160 11,60 118 71 12 77,10

761.530-1170 11,70 118 71 12 77,10

761.530-1180 11,80 118 71 12 77,10

761.530-1190 11,90 118 71 12 77,10

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.530-1200 12,00 118 71 12 77,10

761.530-1250 12,50 124 77 14 99,70

761.530-1280 12,80 124 77 14 99,70

761.530-1300 13,00 124 77 14 99,70

761.530-1350 13,50 124 77 14 99,70

761.530-1400 14,00 124 77 14 99,70

761.530-1450 14,50 133 83 16 131,40

761.530-1500 15,00 133 83 16 131,40

761.530-1550 15,50 133 83 16 131,40

761.530-1600 16,00 133 83 16 131,40

761.530-1650 16,50 143 93 18 181,20

761.530-1700 17,00 143 93 18 181,20

761.530-1750 17,50 143 93 18 181,20

761.530-1800 18,00 143 93 18 181,20

761.530-1850 18,50 153 101 20 222,00

761.530-1900 19,00 153 101 20 222,00

761.530-1950 19,50 153 101 20 222,00

761.530-2000 20,00 153 101 20 222,00

761 530 - Onyx - Hochleistungs-Kühlkanalbohrer aus Hartmetall

X.Cut TiAlNHA DIN 6537 kurzVHM  K 15 FTyp BC - 30°15 / 140°5 x Ø
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ONYX Hochleistungs-Kühlkanalbohrer mit extrem hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
Mit 4 Führungsfasen und X.Cut-Beschichtung.

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.630-0300 3,00 72 34 6 68,00

761.630-0330 3,30 72 34 6 68,00

761.630-0350 3,50 72 34 6 68,00

761.630-0370 3,70 72 34 6 68,00

761.630-0380 3,80 81 43 6 68,00

761.630-0400 4,00 81 43 6 68,00

761.630-0420 4,20 81 43 6 68,00

761.630-0450 4,50 81 43 6 68,00

761.630-0470 4,70 81 43 6 68,00

761.630-0480 4,80 95 57 6 68,00

761.630-0500 5,00 95 57 6 68,00

761.630-0550 5,50 95 57 6 68,00

761.630-0580 5,80 95 57 6 68,00

761.630-0600 6,00 95 57 8 68,00

761.630-0650 6,50 114 76 8 90,70

761.630-0680 6,80 114 76 8 90,70

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.630-0700 7,00 114 76 8 90,70

761.630-0750 7,50 114 76 8 90,70

761.630-0780 7,80 114 76 8 90,70

761.630-0800 8,00 114 76 8 90,70

761.630-0850 8,50 142 95 10 113,30

761.630-0900 9,00 142 95 10 113,30

761.630-0950 9,50 142 95 10 113,30

761.630-0980 9,80 142 95 10 113,30

761.630-1000 10,00 142 95 10 113,30

761.630-1020 10,20 162 114 12 151,80

761.630-1050 10,50 162 114 12 151,80

761.630-1080 10,80 162 114 12 151,80

761.630-1100 11,00 162 114 12 151,80

761.630-1150 11,50 162 114 12 151,80

761.630-1180 11,80 162 114 12 151,80

761.630-1200 12,00 162 114 12 151,80

761 630 - Onyx.XL - Hochleistungs-Kühlkanalbohrer aus Hartmetall

X.Cut TiAlNHA WN extra langVHM  K 15 FTyp BC - 30°15 / 140°8 x Ø
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ONYX Hochleistungs-Kühlkanalbohrer mit extrem hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
Mit 4 Führungsfasen und X.Cut-Beschichtung.

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.730-0300 3,00 92 54 6 166,90

761.730-0330 3,30 92 54 6 166,90

761.730-0350 3,50 92 54 6 166,90

761.730-0370 3,70 92 54 6 166,90

761.730-0380 3,80 102 64 6 166,90

761.730-0400 4,00 102 64 6 166,90

761.730-0420 4,20 102 64 6 166,90

761.730-0450 4,50 102 64 6 166,90

761.730-0470 4,70 102 64 6 166,90

761.730-0480 4,80 116 78 6 166,90

761.730-0500 5,00 116 78 6 166,90

761.730-0550 5,50 116 78 6 166,90

761.730-0580 5,80 116 78 6 166,90

761.730-0600 6,00 116 78 6 166,90

761.730-0650 6,50 146 108 8 228,10

761.730-0680 6,80 146 108 8 228,10

761.730-0700 7,00 146 108 8 228,10

761.730-0750 7,50 146 108 8 228,10

761.730-0780 7,80 146 108 8 228,10

761.730-0800 8,00 146 108 8 228,10

761.730-0850 8,50 162 120 10 294,20

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.730-0880 8,80 162 120 10 294,20

761.730-0900 9,00 162 120 10 294,20

761.730-0950 9,50 162 120 10 294,20

761.730-0980 9,80 162 120 10 294,20

761.730-1000 10,00 162 120 10 294,20

761.730-1020 10,20 204 156 12 381,70

761.730-1050 10,50 204 156 12 381,70

761.730-1080 10,80 204 156 12 381,70

761.730-1100 11,00 204 156 12 381,70

761.730-1150 11,50 204 156 12 381,70

761.730-1180 11,80 204 156 12 381,70

761.730-1200 12,00 204 156 12 381,70

761.730-1250 12,50 230 182 14 479,00

761.730-1280 12,80 230 182 14 479,00

761.730-1300 13,00 230 182 14 479,00

761.730-1350 13,50 230 182 14 479,00

761.730-1400 14,00 230 182 14 479,00

761.730-1450 14,50 260 208 16 648,20

761.730-1500 15,00 260 208 16 648,20

761.730-1550 15,50 260 208 16 648,20

761.730-1600 16,00 260 208 16 648,20

761 730 - Onyx.XL - Hochleistungs-Kühlkanalbohrer aus Hartmetall

X.Cut TiAlNHA WN extra langVHM  K 15 FTyp BC - 30°15 / 140°12 x Ø
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ONYX Hochleistungs-Kühlkanalbohrer mit extrem hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
Mit 4 Führungsfasen und X.Cut-Beschichtung.

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.830-0400 4,00 108 78 6 *

761.830-0420 4,20 108 78 6 *

761.830-0450 4,50 108 78 6 *

761.830-0480 4,80 108 78 6 *

761.830-0500 5,00 134 94 6 *

761.830-0550 5,50 134 94 6 *

761.830-0580 5,80 134 94 6 *

761.830-0600 6,00 134 94 6 *

761.830-0650 6,50 170 130 8 *

761.830-0680 6,80 170 130 8 *

761.830-0700 7,00 170 130 8 *

761.830-0750 7,50 170 130 8 *

761.830-0780 7,80 170 130 8 *

761.830-0800 8,00 170 130 8 *

761.830-0850 8,50 208 163 10 *

761.830-0880 8,80 208 163 10 *

761.830-0900 9,00 208 163 10 *

761.830-0950 9,50 208 163 10 *

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.830-0980 9,80 208 163 10 *

761.830-1000 10,00 208 163 10 *

761.830-1020 10,20 245 195 12 *

761.830-1050 10,50 245 195 12 *

761.830-1080 10,80 245 195 12 *

761.830-1100 11,00 245 195 12 *

761.830-1120 11,20 245 195 12 *

761.830-1150 11,50 245 195 12 *

761.830-1180 11,80 245 195 12 *

761.830-1200 12,00 245 195 12 *

761.830-1250 12,50 280 230 14 *

761.830-1300 13,00 280 230 14 *

761.830-1380 13,80 280 230 14 *

761.830-1400 14,00 280 230 14 *

761.830-1480 14,80 310 260 16 *

761.830-1500 15,00 310 260 16 *

761.830-1580 15,80 310 260 16 *

761.830-1600 16,00 310 260 16 *

761 830 - Onyx.XL - Hochleistungs-Kühlkanalbohrer aus Hartmetall

X.Cut TiAlNHA WN extra langVHM  K 15 FTyp BC - 30°15 / 140°15 x Ø
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*Für weitere Informationen rufen Sie uns an.
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Hochleistungs-Kühlkanalbohrer mit extrem hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit.  Besonders geeignet für 
langspanende NE-Metalle, Aluminium-Legierungen und Kunststoffe. Bohrtiefe 3xØ. Blanke Ausführung.

Für weitere Informationen rufen Sie uns an.

761 340 - AluDrill - Hochleistungs-Kühlkanalbohrer aus Hartmetall

blankHA DIN 6537 extra kurzVHM  K 15 FTyp W - 30°22 / 135°3 x Ø
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Hochleistungs-Kühlkanalbohrer mit extrem hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit.  Besonders geeignet für 
langspanende NE-Metalle, Aluminium-Legierungen und Kunststoffe. Bohrtiefe 5xØ. X.Cut 

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.540-0300 3,00 66 28 6 38,20

761.540-0310 3,10 66 28 6 38,20

761.540-0320 3,20 66 28 6 38,20

761.540-0330 3,30 66 28 6 38,20

761.540-0340 3,40 66 28 6 38,20

761.540-0350 3,50 66 28 6 38,20

761.540-0360 3,60 66 28 6 38,20

761.540-0370 3,70 66 28 6 38,20

761.540-0380 3,80 74 36 6 41,50

761.540-0390 3,90 74 36 6 41,50

761.540-0400 4,00 74 36 6 41,50

761.540-0410 4,10 74 36 6 41,50

761.540-0420 4,20 74 36 6 41,50

761.540-0430 4,30 74 36 6 41,50

761.540-0440 4,40 74 36 6 41,50

761.540-0450 4,50 74 36 6 41,50

761.540-0460 4,60 74 36 6 41,50

761.540-0470 4,70 74 36 6 41,50

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.540-0480 4,80 82 44 6 41,50

761.540-0490 4,90 82 44 6 41,50

761.540-0500 5,00 82 44 6 41,50

761.540-0510 5,10 82 44 6 41,50

761.540-0520 5,20 82 44 6 41,50

761.540-0530 5,30 82 44 6 41,50

761.540-0540 5,40 82 44 6 41,50

761.540-0550 5,50 82 44 6 41,50

761.540-0560 5,60 82 44 6 41,50

761.540-0570 5,70 82 44 6 41,50

761.540-0580 5,80 82 44 6 41,50

761.540-0590 5,90 82 44 6 41,50

761.540-0600 6,00 82 44 6 41,50

761.540-0610 6,10 91 53 8 56,50

761.540-0620 6,20 91 53 8 56,50

761.540-0630 6,30 91 53 8 56,50

761.540-0640 6,40 91 53 8 56,50

761.540-0650 6,50 91 53 8 56,50

761 540 - AluDrill - Hochleistungs-Kühlkanalbohrer aus Hartmetall

X.Cut TiAlNHA DIN 6537 kurzVHM  MG 40Typ W - 30°22 / 130°5 x Ø
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Fortsetzung nächste Seite
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Hochleistungs-Kühlkanalbohrer mit extrem hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit.  Besonders geeignet für 
langspanende NE-Metalle, Aluminium-Legierungen und Kunststoffe. Bohrtiefe 5xØ. X.Cut 

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.540-0660 6,60 91 53 8 56,50

761.540-0670 6,70 91 53 8 56,50

761.540-0680 6,80 91 53 8 56,50

761.540-0690 6,90 91 53 8 56,50

761.540-0700 7,00 91 53 8 56,50

761.540-0710 7,10 91 53 8 56,50

761.540-0720 7,20 91 53 8 56,50

761.540-0730 7,30 91 53 8 56,50

761.540-0740 7,40 91 53 8 56,50

761.540-0750 7,50 91 53 8 56,50

731.530-0760 7,60 91 53 8 56,60

761.540-0770 7,70 91 53 8 56,50

761.540-0780 7,80 91 53 8 56,50

761.540-0790 7,90 91 53 8 56,50

761.540-0800 8,00 91 53 8 56,50

761.540-0810 8,10 103 61 10 69,80

761.540-0820 8,20 103 61 10 69,80

761.540-0830 8,30 103 61 10 69,80

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.540-0840 8,40 103 61 10 69,80

761.540-0850 8,50 103 61 10 69,80

761.540-0860 8,60 103 61 10 69,80

761.540-0870 8,70 103 61 10 69,80

761.540-0880 8,80 103 61 10 69,80

761.540-0890 8,90 103 61 10 69,80

761.540-0900 9,00 103 61 10 69,80

761.540-0910 9,10 103 61 10 69,80

761.540-0920 9,20 103 61 10 69,80

761.540-0930 9,30 103 61 10 69,80

761.540-0940 9,40 103 61 10 69,80

761.540-0950 9,50 103 61 10 69,80

761.540-0960 9,60 103 61 10 69,80

761.540-0970 9,70 103 61 10 69,80

761.540-0980 9,80 103 61 10 69,80

761.540-0990 9,90 103 61 10 69,80

761.540-1000 10,00 103 61 10 69,80

761.540-1010 10,10 118 71 12 95,90

761 540 - AluDrill - Hochleistungs-Kühlkanalbohrer aus Hartmetall

X.Cut TiAlNHA DIN 6537 kurzVHM  MG 40Typ W - 30°22 / 130°5 x Ø
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Fortsetzung nächste Seite



40

Hochleistungs-Kühlkanalbohrer mit extrem hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit.  Besonders geeignet für 
langspanende NE-Metalle, Aluminium-Legierungen und Kunststoffe. Bohrtiefe 5xØ. X.Cut 

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.540-1020 10,20 118 71 12 95,90

761.540-1030 10,30 118 71 12 95,90

761.540-1040 10,40 118 71 12 95,90

761.540-1050 10,50 118 71 12 95,90

761.540-1060 10,60 118 71 12 95,90

761.540-1070 10,70 118 71 12 95,90

761.540-1080 10,80 118 71 12 95,90

761.540-1090 10,90 118 71 12 95,90

761.540-1100 11,00 118 71 12 95,90

761.540-1110 11,10 118 71 12 95,90

761.540-1120 11,20 118 71 12 95,90

761.540-1130 11,30 118 71 12 95,90

761.540-1140 11,40 118 71 12 95,90

761.540-1150 11,50 118 71 12 95,90

761.540-1160 11,60 118 71 12 95,90

761.540-1170 11,70 118 71 12 95,90

761.540-1180 11,80 118 71 12 95,90

761.540-1190 11,90 118 71 12 95,90

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.540-1200 12,00 118 71 12 95,90

761.540-1250 12,50 124 77 14 125,10

761.540-1280 12,80 124 77 14 125,10

761.540-1300 13,00 124 77 14 125,10

761.540-1350 13,50 124 77 14 125,10

761.540-1400 14,00 124 77 14 125,10

761.540-1450 14,50 133 83 16 165,20

761.540-1500 15,00 133 83 16 165,20

761.540-1550 15,50 133 83 16 165,20

761.540-1600 16,00 133 83 16 165,20

761.540-1650 16,50 143 93 18 215,40

761.540-1700 17,00 143 93 18 215,40

761.540-1750 17,50 143 93 18 215,40

761.540-1800 18,00 143 93 18 215,40

761.540-1850 18,50 153 101 20 262,10

761.540-1900 19,00 153 101 20 262,10

761.540-1950 19,50 153 101 20 262,10

761.540-2000 20,00 153 101 20 262,10

761 540 - AluDrill - Hochleistungs-Kühlkanalbohrer aus Hartmetall

X.Cut TiAlNHA DIN 6537 kurzVHM  MG 40Typ W - 30°22 / 130°5 x Ø
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Hochleistungs-Kühlkanalbohrer mit extrem hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit.  Besonders geeignet für 
langspanende NE-Metalle, Aluminium-Legierungen und Kunststoffe. Bohrtiefe 8xØ. X.Cut beschichtet.

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.640-0300 3,00 72 34 6 103,40

761.640-0330 3,30 72 34 6 103,40

761.640-0350 3,50 72 34 6 103,40

761.640-0370 3,70 72 34 6 103,40

761.640-0380 3,80 81 43 6 103,40

761.640-0400 4,00 81 43 6 103,40

761.640-0420 4,20 81 43 6 103,40

761.640-0450 4,50 81 43 6 103,40

761.640-0470 4,70 81 43 6 103,40

761.640-0480 4,80 95 57 6 103,40

761.640-0500 5,00 95 57 6 103,40

761.640-0550 5,50 95 57 6 103,40

761.640-0580 5,80 95 57 6 103,40

761.640-0600 6,00 95 57 8 103,40

761.640-0650 6,50 114 76 8 110,80

761.640-0680 6,80 114 76 8 110,80

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€)

761.640-0700 7,00 114 76 8 110,80

761.640-0750 7,50 114 76 8 110,80

761.640-0780 7,80 114 76 8 110,80

761.640-0800 8,00 114 76 8 110,80

761.640-0850 8,50 142 95 10 151,40

761.640-0900 9,00 142 95 10 151,40

761.640-0950 9,50 142 95 10 151,40

761.640-0980 9,80 142 95 10 151,40

761.640-1000 10,00 142 95 10 151,40

761.640-1020 10,20 162 114 12 201,20

761.640-1050 10,50 162 114 12 201,20

761.640-1080 10,80 162 114 12 201,20

761.640-1100 11,00 162 114 12 201,20

761.640-1150 11,50 162 114 12 201,20

761.640-1180 11,80 162 114 12 201,20

761.640-1200 12,00 162 114 12 201,20

761 640 - AluDrill - Hochleistungs-Kühlkanalbohrer aus Hartmetall

X.Cut TiAlNHA DIN 6537 langVHM  MG 40Typ W - 30°22 / 140°8 x Ø
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Hochleistungs-Kühlkanalbohrer mit extrem hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit.  Besonders geeignet für 
langspanende NE-Metalle, Aluminium-Legierungen und Kunststoffe. Bohrtiefe 12xØ. X.Cut beschichtet.

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€) Art.-Nr. Ø

D m7
L

+/-0,1
l

+/-0,1
Ø

d 2h6 Preis (€)

761 740 - AluDrill - Hochleistungs-Kühlkanalbohrer aus Hartmetall

X.Cut TiAlNHA WN extra langVHM  MG 40Typ W - 30°22 / 140°12 x Ø
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761.740-0300 3,0 92 54 6 169,30

761.740-0330 3,3 92 54 6 169,30

761.740-0350 3,5 92 54 6 169,30

761.740-0370 3,7 92 54 6 169,30

761.740-0380 3,8 102 64 6 169,30

761.740-0400 4,0 102 64 6 169,30

761.740-0420 4,2 102 64 6 169,30

761.740-0450 4,5 102 64 6 169,30

761.740-0470 4,7 102 64 6 169,30

761.740-0480 4,8 116 78 6 169,30

761.740-0500 5,0 116 78 6 169,30

761.740-0550 5,5 116 78 6 169,30

761.740-0580 5,8 116 78 6 169,30

761.740-0600 6,0 116 78 8 169,30

761.740-0650 6,5 146 108 8 230,50

761.740-0680 6,8 146 108 8 230,50

761.740-0700 7,0 146 108 8 230,50

761.740-0750 7,5 146 108 8 230,50

761.740-0780 7,8 146 108 8 230,50

761.740-0800 8,0 146 108 8 230,50

761.740-0850 8,5 162 120 10 291,80

761.740-0900 9,0 162 120 10 291,80

761.740-0950 9,5 162 120 10 291,80

761.740-0980 9,8 162 120 10 291,80

761.740-1000 10,0 162 120 10 291,80

761.740-1020 10,2 204 156 12 372,10

761.740-1050 10,5 204 156 12 372,10

761.740-1080 10,8 204 156 12 372,10

761.740-1100 11,0 204 156 12 372,10

761.740-1150 11,5 204 156 12 372,10

761.740-1180 11,8 204 156 12 372,10

761.740-1200 12,0 204 156 12 372,10
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Hochleistungs-Kühlkanalbohrer mit graden Spannuten und 4 Führungsfasen. Extrem hohe Rundlauf- und 
Teilungsgenauigkeit. Besonders geeignet für langspanende NE-Metalle, Aluminium-Legierungen und Kunststoffe. 
Bohrtiefe 8xØ. Blanke Ausführung.

Art.-Nr. Ø
D m7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d 2h6 Preis (€) Art.-Nr. Ø

D m7
L

+/-0,1
l

+/-0,1
Ø

d 2h6 Preis (€)

731.660-0300 3,0 85 43 6 77,80

731.660-0330 3,3 85 43 6 77,80

731.660-0350 3,5 85 43 6 77,80

731.660-0370 3,7 85 43 6 77,80

731.660-0380 3,8 85 43 6 77,80

731.660-0400 4,0 85 43 6 77,80

731.660-0420 4,2 85 43 6 77,80

731.660-0450 4,5 95 57 6 77,80

731.660-0470 4,7 95 57 6 77,80

731.660-0480 4,8 95 57 6 77,80

731.660-0500 5,0 95 57 6 77,80

731.660-0550 5,5 95 57 6 88,90

731.660-0580 5,8 95 57 6 88,90

731.660-0600 6,0 95 57 8 88,90

731.660-0650 6,5 114 76 8 130,20

731.660-0680 6,8 114 76 8 130,20

731 660 - Linear - 4 Fasen-Kühlkanalbohrer aus Hartmetall, gerade genutet

blankHA WN langVHM  MG 40Typ WG - 0°22 / 140°8 x Ø
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731.660-0700 7,0 114 76 8 130,20

731.660-0750 7,5 114 76 8 130,20

731.660-0780 7,8 114 76 8 130,20

731.660-0800 8,0 114 76 8 116,60

731.660-0850 8,5 134 92 10 157,30

731.660-0900 9,0 134 92 10 157,30

731.660-0950 9,5 134 92 10 157,30

731.660-0980 9,8 134 92 10 157,30

731.660-1000 10,0 134 92 10 157,30

731.660-1020 10,2 155 108 12 190,00

731.660-1050 10,5 155 108 12 190,00

731.660-1080 10,8 155 108 12 190,00

731.660-1100 11,0 155 108 12 190,00

731.660-1150 11,5 155 108 12 190,00

731.660-1180 11,8 155 108 12 190,00

731.660-1200 12,0 155 108 12 186,90



44

Bohrreibahlen aus Vollhartmetall mit Innenkühlung. Ausführung mit 2 Bohrerfasen und 4 Reibfasen, dadurch 
Bohren und Reiben in 1 Arbeitsgang. Erzielbare Toleranz H7 / H8. Oberfläche X.Cut beschichtet.

Art.-Nr. Ø D Tol. L
k.A.

l1
k.A.

l2
k.A.

z
=

z
Rea

Ø
d2 Preis (€)

761.534-0600 6 H7/H8 91 53 43 2 4 8 *

761.534-0800 8 H7/H8 91 53 43 2 4 8 *

761.534-1000 10 H7/H8 103 61 49 2 4 10 *

761.534-1200 12 H7/H8 118 71 56 2 4 12 *

761.534-1400 14 H7/H8 124 77 60 2 4 14 *

761.534-1600 16 H7/H8 131 83 63 2 4 16 *

761 534 - Bohrreibahlen aus Hartmetall mit Innenkühlung

X.Cut TiAlNHA DIN 6537 kurzVHM  MG 40BR 30°H75 x Ø
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Vorteile
- Bohren und Reiben in einem Arbeitsgang
- Hohe Fluchtgenauigkeit und Oberflächengüte
- Passung H7 möglich
- Hohe Standzeit bei hohen Schnittdaten

Reibahlenschneiden
Reamer Margins

Bohrerschneide
Drill Margin

*Für weitere Informationen rufen Sie uns an.
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Standardbohrer mit guter Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. Blanke Ausführung. 

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1 Preis (€)

611.120-0050 0,50 20 3 4,80

611.120-0060 0,60 21 3,5 5,80

611.120-0070 0,70 23 4,5 5,00

611.120-0080 0,80 24 5 5,00

611.120-0090 0,90 25 5,5 5,00

611.120-0100 1,00 26 6 3,00

611.120-0110 1,10 28 7 3,00

611.120-0120 1,20 30 8 3,00

611.120-0130 1,30 30 8 3,00

611.120-0140 1,40 32 9 3,00

611.120-0150 1,50 32 9 3,00

611.120-0160 1,60 34 10 3,00

611.120-0170 1,70 34 10 3,00

611.120-0180 1,80 36 11 3,00

611.120-0190 1,90 36 11 3,00

611.120-0200 2,00 38 12 3,30

611.120-0210 2,10 38 12 3,70

611.120-0220 2,20 40 13 3,70

611.120-0230 2,30 40 13 3,70

611.120-0240 2,40 43 14 3,70

611.120-0250 2,50 43 14 3,70

611.120-0260 2,60 43 14 4,10

611.120-0270 2,70 46 16 4,20

611.120-0280 2,80 46 16 4,20

611.120-0290 2,90 46 16 4,20

611.120-0300 3,00 46 16 4,20

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1 Preis (€)

611.120-0310 3,10 49 18 4,70

611.120-0320 3,20 49 18 4,80

611.120-0330 3,30 49 18 5,10

611.120-0340 3,40 52 20 5,50

611.120-0350 3,50 52 20 5,50

611.120-0360 3,60 52 20 5,80

611.120-0370 3,70 52 20 5,80

611.120-0380 3,80 55 22 6,10

611.120-0390 3,90 55 22 6,20

611.120-0400 4,00 55 22 6,30

611.120-0410 4,10 55 22 6,50

611.120-0420 4,20 55 22 6,50

611.120-0430 4,30 58 24 7,30

611.120-0440 4,40 58 24 7,30

611.120-0450 4,50 58 24 7,30

611.120-0460 4,60 58 24 7,30

611.120-0470 4,70 58 24 7,30

611.120-0480 4,80 62 26 7,70

611.120-0490 4,90 62 26 8,10

611.120-0500 5,00 62 26 8,10

611.120-0510 5,10 62 26 9,80

611.120-0520 5,20 62 26 11,70

611.120-0530 5,30 62 26 11,90

611 120 - Classic - Spiralbohrer, extra-kurz aus Hartmetall - DIN 6539

blankZyl DIN 6539 extra kurzVHM  K 15 FTyp N - 25°11 / 118°3 x Ø
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Standardbohrer mit guter Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. Blanke Ausführung. 

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1 Preis (€)

611.120-0540 5,40 66 28 12,30

611.120-0550 5,50 66 28 12,10

611.120-0560 5,60 66 28 13,10

611.120-0570 5,70 66 28 13,30

611.120-0580 5,80 66 28 13,70

611.120-0590 5,90 66 28 14,00

611.120-0600 6,00 66 28 13,70

611.120-0610 6,10 70 31 16,60

611.120-0620 6,20 70 31 16,60

611.120-0630 6,30 70 31 16,10

611.120-0640 6,40 70 31 16,60

611.120-0650 6,50 70 31 14,90

611.120-0660 6,60 70 31 19,50

611.120-0670 6,70 70 31 19,40

611.120-0680 6,80 74 34 19,40

611.120-0690 6,90 74 34 19,80

611.120-0700 7,00 74 34 18,00

611.120-0710 7,10 74 34 22,70

611.120-0720 7,20 74 34 22,70

611.120-0730 7,30 74 34 22,70

611.120-0740 7,40 74 34 22,70

611.120-0750 7,50 74 34 21,20

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1 Preis (€)

611.120-0760 7,60 79 37 24,40

611.120-0770 7,70 79 37 24,80

611.120-0780 7,80 79 37 26,00

611.120-0790 7,90 79 37 26,20

611.120-0800 8,00 79 37 21,20

611.120-0810 8,10 79 37 27,60

611.120-0820 8,20 79 37 27,60

611.120-0830 8,30 79 37 27,60

611.120-0840 8,40 79 37 27,60

611.120-0850 8,50 79 37 24,90

611.120-0860 8,60 84 40 27,90

611.120-0870 8,70 84 40 28,30

611.120-0880 8,80 84 40 28,60

611.120-0890 8,90 84 40 28,90

611.120-0900 9,00 84 40 24,90

611.120-0910 9,10 84 40 42,00

611.120-0920 9,20 84 40 42,00

611.120-0930 9,30 84 40 42,00

611.120-0940 9,40 84 40 42,00

611.120-0950 9,50 84 40 33,20

611 120 - Classic - Spiralbohrer, extra-kurz aus Hartmetall - DIN 6539

blankZyl DIN 6539 extra kurzVHM  K 15 FTyp N - 25°11 / 118°3 x Ø
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Standardbohrer mit guter Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. Blanke Ausführung. 

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1 Preis (€)

611.120-0960 9,60 89 43 42,00

611.120-0970 9,70 89 43 42,00

611.120-0980 9,80 89 43 33,90

611.120-0990 9,90 89 43 43,80

611.120-1000 10,00 89 43 29,20

611.120-1020 10,20 89 43 36,90

611.120-1050 10,50 89 43 36,90

611.120-1100 11,00 95 47 38,90

611.120-1150 11,50 95 47 45,10

611.120-1180 11,80 95 47 103,70

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1 Preis (€)

611.120-1200 12,00 102 51 48,50

611.120-1250 12,50 102 51 68,30

611.120-1300 13,00 102 51 77,40

611.120-1350 13,50 107 54 155,20

611.120-1400 14,00 107 54 97,20

611.120-1450 14,50 111 56 98,50

611.120-1500 15,00 111 56 106,90

611.120-1600 16,00 115 58 122,40

611.120-1800 18,00 123 62 140,60

611.120-2000 20,00 131 66 174,50

611 120 - Classic - Spiralbohrer, extra-kurz aus Hartmetall - DIN 6539

blankZyl DIN 6539 extra kurzVHM  K 15 FTyp N - 25°11 / 118°3 x Ø
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Standardbohrer mit guter Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. Blanke Ausführung. 

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1 Preis (€)

611.110-0050 0,50 26 6 8,10

611.110-0060 0,60 27 7 4,40

611.110-0070 0,70 28 9 3,90

611.110-0080 0,80 30 10 3,90

611.110-0090 0,90 32 11 3,90

611.110-0100 1,00 34 12 3,50

611.110-0110 1,10 36 14 3,50

611.110-0120 1,20 38 16 3,90

611.110-0130 1,30 38 16 3,90

611.110-0140 1,40 40 18 3,90

611.110-0150 1,50 40 18 3,90

611.110-0160 1,60 43 20 3,90

611.110-0170 1,70 43 20 4,70

611.110-0180 1,80 46 22 5,30

611.110-0190 1,90 46 22 5,30

611.110-0200 2,00 49 24 5,30

611.110-0210 2,10 49 24 5,30

611.110-0220 2,20 53 27 5,30

611.110-0230 2,30 53 27 5,30

611.110-0240 2,40 57 30 5,30

611.110-0250 2,50 57 30 5,30

611.110-0260 2,60 57 30 6,60

611.110-0270 2,70 61 33 6,90

611.110-0280 2,80 61 33 6,90

611.110-0290 2,90 61 33 6,90

611.110-0300 3,00 61 33 6,50

611.110-0310 3,10 65 36 7,40

611.110-0320 3,20 65 36 7,40

611.110-0330 3,30 65 36 7,50

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1 Preis (€)

611.110-0340 3,40 70 39 7,70

611.110-0350 3,50 70 39 7,70

611.110-0360 3,60 70 39 8,40

611.110-0370 3,70 70 39 8,40

611.110-0380 3,80 75 43 8,40

611.110-0390 3,90 75 43 8,90

611.110-0400 4,00 75 43 8,40

611.110-0410 4,10 75 43 9,40

611.110-0420 4,20 75 43 9,40

611.110-0430 4,30 80 47 11,70

611.110-0440 4,40 80 47 11,70

611.110-0450 4,50 80 47 11,40

611.110-0460 4,60 80 47 12,10

611.110-0470 4,70 80 47 12,10

611.110-0480 4,80 86 52 13,10

611.110-0490 4,90 86 52 13,10

611.110-0500 5,00 86 52 12,00

611.110-0510 5,10 86 52 16,10

611.110-0520 5,20 86 52 16,10

611.110-0530 5,30 86 52 16,10

611.110-0540 5,40 93 57 18,30

611.110-0550 5,50 93 57 17,60

611.110-0560 5,60 93 57 18,30

611.110-0570 5,70 93 57 18,30

611.110-0580 5,80 93 57 18,70

611.110-0590 5,90 93 57 19,10

611.110-0600 6,00 93 57 18,70

611.110-0610 6,10 101 63 25,10

611.110-0620 6,20 101 63 25,10

611 110 - Classic - Spiralbohrer, kurz aus Hartmetall - DIN 338

blankZyl DIN 338 kurzVHM  K 15 FTyp N - 25°11 / 118°5 x Ø
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Standardbohrer mit guter Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. Blanke Ausführung. 

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1 Preis (€)

611.110-0630 6,30 101 63 24,10  

611.110-0640 6,40 101 63 24,80  

611.110-0650 6,50 101 63 23,00  

611.110-0660 6,60 101 63 29,50  

611.110-0670 6,70 101 63 29,50  

611.110-0680 6,80 109 69 27,00  

611.110-0690 6,90 109 69 29,50  

611.110-0700 7,00 109 69 25,90  

611.110-0710 7,10 109 69 36,20  

611.110-0720 7,20 109 69 32,30  

611.110-0730 7,30 109 69 32,30  

611.110-0740 7,40 109 69 32,30  

611.110-0750 7,50 109 69 27,00  

611.110-0760 7,60 117 75 34,80  

611.110-0770 7,70 117 75 34,80  

611.110-0780 7,80 117 75 34,80  

611.110-0790 7,90 117 75 34,80  

611.110-0800 8,00 117 75 30,50  

611.110-0810 8,10 117 75 37,50  

611.110-0820 8,20 117 75 37,50  

611.110-0830 8,30 117 75 37,50  

611.110-0840 8,40 117 75 37,50  

611.110-0850 8,50 117 75 32,60  

611.110-0860 8,60 125 81 40,50  

611.110-0870 8,70 125 81 40,50  

611.110-0880 8,80 125 81 40,50  

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1 Preis (€)

611.110-0890 8,90 125 81 40,50  

611.110-0900 9,00 125 81 40,50  

611.110-0910 9,10 125 81 60,40  

611.110-0920 9,20 125 81 45,10  

611.110-0930 9,30 125 81 60,40  

611.110-0940 9,40 125 81 45,10  

611.110-0950 9,50 125 81 58,50  

611.110-0960 9,60 133 87 47,40  

611.110-0970 9,70 133 87 64,70  

611.110-0980 9,80 133 87 47,40  

611.110-0990 9,90 133 87 64,70  

611.110-1000 10,00 133 87 47,40  

611.110-1020 10,20 133 87 52,70  

611.110-1050 10,50 133 87 52,70  

611.110-1100 11,00 142 94 65,00  

611.110-1150 11,50 142 94 71,70  

611.110-1200 12,00 151 101 76,30  

611.110-1250 12,50 151 101 120,90  

611.110-1300 13,00 151 101 121,30  

611.110-1350 13,50 160 108 147,80  

611.110-1400 14,00 160 108 156,90  

611.110-1450 14,50 160 108 156,90  

611.110-1500 15,00 169 114 156,90  

611.110-1550 15,50 178 120 191,00  

611.110-1600 16,00 178 120 165,30  

611 110 - Classic - Spiralbohrer, kurz aus Hartmetall - DIN 338

blankZyl DIN 338 kurzVHM  K 15 FTyp N - 25°11 / 118°5 x Ø
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Spiralbohrer mit diamantgeschliffener HM-Platte und Mitnehmerlappen nach DIN 1809. Gute Rundlauf- und 
Teilungsgenauigkeit. 

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1 Preis (€)

659.220-0150 1,50 45 18 9,60

659.220-0160 1,60 45 18 10,30

659.220-0170 1,70 45 18 10,30

659.220-0180 1,80 45 18 10,30

659.220-0190 1,90 45 18 10,30

659.220-0200 2,00 45 18 7,20

659.220-0210 2,10 45 18 8,30

659.220-0220 2,20 45 18 8,30

659.220-0230 2,30 45 18 8,30

659.220-0240 2,40 45 18 8,30

659.220-0250 2,50 45 18 7,20

659.220-0260 2,60 50 20 8,30

659.220-0270 2,70 50 20 8,30

659.220-0280 2,80 50 20 8,30

659.220-0290 2,90 50 20 8,30

659.220-0300 3,00 50 20 7,40

659.220-0310 3,10 56 25 8,10

659.220-0320 3,20 56 25 8,10

659.220-0330 3,30 56 25 8,10

659.220-0340 3,40 56 25 8,10

659.220-0350 3,50 56 25 7,40

659.220-0360 3,60 56 25 8,30

659.220-0370 3,70 56 25 8,30

659.220-0380 3,80 56 25 8,30

659.220-0390 3,90 56 25 8,30

659.220-0400 4,00 56 25 7,50

659.220-0410 4,10 63 28 8,40

659.220-0420 4,20 63 28 8,40

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1 Preis (€)

659.220-0430 4,30 63 28 8,40

659.220-0440 4,40 63 28 8,40

659.220-0450 4,50 63 28 7,60

659.220-0460 4,60 63 28 8,50

659.220-0470 4,70 63 28 8,50

659.220-0480 4,80 63 28 8,50

659.220-0490 4,90 63 28 8,50

659.220-0500 5,00 63 28 7,90

659.220-0510 5,10 71 32 9,20

659.220-0520 5,20 71 32 9,20

659.220-0530 5,30 71 32 9,20

659.220-0540 5,40 71 32 9,20

659.220-0550 5,50 71 32 8,40

659.220-0560 5,60 71 32 9,60

659.220-0570 5,70 71 32 9,60

659.220-0580 5,80 71 32 9,60

659.220-0590 5,90 71 32 9,60

659.220-0600 6,00 71 32 8,60

659.220-0610 6,10 71 32 10,80

659.220-0620 6,20 71 32 10,80

659.220-0630 6,30 71 32 10,80

659.220-0640 6,40 71 32 10,80

659.220-0650 6,50 71 32 10,00

659.220-0660 6,60 80 40 11,00

659.220-0670 6,70 80 40 11,00

659.220-0680 6,80 80 40 11,00

659.220-0690 6,90 80 40 11,00

659.220-0700 7,00 80 40 10,00

659 220 - Spiralbohrer mit Schneidplatte aus Hartmetall - DIN 8037

blankZyl DIN 8037 extra kurzHM K20Typ N - 17°9 / 118°3 x Ø
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Spiralbohrer mit diamantgeschliffener HM-Platte und Mitnehmerlappen nach DIN 1809. Gute Rundlauf- und 
Teilungsgenauigkeit. 

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1 Preis (€)

659.220-0710 7,10 80 40 11,60

659.220-0720 7,20 80 40 11,60

659.220-0730 7,30 80 40 11,60

659.220-0740 7,40 80 40 11,60

659.220-0750 7,50 80 40 10,80

659.220-0760 7,60 80 40 11,60

659.220-0770 7,70 80 40 11,60

659.220-0780 7,80 80 40 11,60

659.220-0790 7,90 80 40 11,60

659.220-0800 8,00 80 40 11,50

659.220-0810 8,10 90 50 13,40

659.220-0820 8,20 90 50 13,40

659.220-0830 8,30 90 50 13,40

659.220-0840 8,40 90 50 13,40

659.220-0850 8,50 90 50 12,60

659.220-0860 8,60 90 50 13,40

659.220-0870 8,70 90 50 13,40

659.220-0880 8,80 90 50 13,40

659.220-0890 8,90 90 50 13,40

659.220-0900 9,00 90 50 12,70

659.220-0910 9,10 90 50 14,50

659.220-0920 9,20 90 50 14,50

659.220-0930 9,30 90 50 14,50

659.220-0940 9,40 90 50 14,50

659.220-0950 9,50 90 50 13,90

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1 Preis (€)

659.220-0960 9,60 100 56 14,50

659.220-0970 9,70 100 56 14,50

659.220-0980 9,80 100 56 14,50

659.220-0990 9,90 100 56 14,50

659.220-1000 10,00 100 56 13,90

659.220-1020 10,20 100 56 28,00

659.220-1050 10,50 100 56 16,50

659.220-1100 11,00 100 56 16,50

659.220-1150 11,50 112 63 20,10

659.220-1200 12,00 112 63 20,10

659.220-1250 12,50 112 63 22,20

659.220-1300 13,00 112 63 22,20

659.220-1350 13,50 125 71 30,10

659.220-1400 14,00 125 71 30,10

659.220-1450 14,50 125 71 34,20

659.220-1500 15,00 125 71 34,20

659.220-1550 15,50 140 80 39,40

659.220-1600 16,00 140 80 39,40

659.220-1650 16,50 140 80 44,30

659.220-1700 17,00 140 80 44,30

659.220-1750 17,50 160 90 48,40

659.220-1800 18,00 160 90 48,40

659.220-1850 18,50 160 90 58,80

659.220-1900 19,00 160 90 58,80

659.220-1950 19,50 160 90 65,50

659.220-2000 20,00 160 90 65,50

659 220 - Spiralbohrer mit Schneidplatte aus Hartmetall - DIN 8037

blankZyl DIN 8037 extra kurzHM K20Typ N - 17°9 / 118°3 x Ø
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Spiralbohrer mit diamantgeschliffener HM-Platte mit guter Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1 Preis (€)

659.230-0150 1,50 40 18 9,20

659.230-0160 1,60 43 20 10,30

659.230-0170 1,70 43 20 10,30

659.230-0180 1,80 46 22 10,30

659.230-0190 1,90 46 22 10,30

659.230-0200 2,00 49 24 7,00

659.230-0210 2,10 49 24 8,30

659.230-0220 2,20 53 27 8,30

659.230-0230 2,30 53 27 8,30

659.230-0240 2,40 57 30 8,30

659.230-0250 2,50 57 30 7,00

659.230-0260 2,60 57 30 8,30

659.230-0270 2,70 61 33 8,30

659.230-0280 2,80 61 33 8,30

659.230-0290 2,90 61 33 8,30

659.230-0300 3,00 61 33 7,10

659.230-0310 3,10 65 36 8,10

659.230-0320 3,20 65 36 8,10

659.230-0330 3,30 65 36 8,10

659.230-0340 3,40 70 39 8,10

659.230-0350 3,50 70 39 7,20

659.230-0360 3,60 70 39 8,30

659.230-0370 3,70 70 39 8,30

659.230-0380 3,80 75 43 8,30

659.230-0390 3,90 75 43 8,30

659.230-0400 4,00 75 43 7,30

659.230-0410 4,10 75 43 8,40

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1 Preis (€)

659.230-0420 4,20 75 43 8,40

659.230-0430 4,30 80 47 8,40

659.230-0440 4,40 80 47 8,40

659.230-0450 4,50 80 47 7,40

659.230-0460 4,60 80 47 8,50

659.230-0470 4,70 80 47 8,50

659.230-0480 4,80 86 52 8,50

659.230-0490 4,90 86 52 8,50

659.230-0500 5,00 86 52 7,50

659.230-0510 5,10 86 52 9,20

659.230-0520 5,20 86 52 9,20

659.230-0530 5,30 86 52 9,20

659.230-0540 5,40 93 57 9,20

659.230-0550 5,50 93 57 8,10

659.230-0560 5,60 93 57 9,60

659.230-0570 5,70 93 57 9,60

659.230-0580 5,80 93 57 9,60

659.230-0590 5,90 93 57 9,60

659.230-0600 6,00 93 57 8,30

659.230-0610 6,10 101 63 10,80

659.230-0620 6,20 101 63 10,80

659.230-0630 6,30 101 63 10,80

659.230-0640 6,40 101 63 10,80

659.230-0650 6,50 101 63 9,60

659.230-0660 6,60 109 69 11,00

659.230-0670 6,70 109 69 11,00

659.230-0680 6,80 109 69 11,00

659 230 - Spiralbohrer, kurz mit Schneidplatte aus Hartmetall - DIN 338

blankZyl DIN 338 kurzHM K20Typ N - 25°9 / 118°5 x Ø
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Spiralbohrer mit diamantgeschliffener HM-Platte mit guter Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1 Preis (€)

659.230-0690 6,90 109 69 11,00

659.230-0700 7,00 109 69 9,50

659.230-0710 7,10 109 69 11,60

659.230-0720 7,20 109 69 11,60

659.230-0730 7,30 109 69 11,60

659.230-0740 7,40 109 69 11,60

659.230-0750 7,50 109 69 10,40

659.230-0760 7,60 117 75 11,60

659.230-0770 7,70 117 75 11,60

659.230-0780 7,80 117 75 11,60

659.230-0790 7,90 117 75 11,60

659.230-0800 8,00 117 75 11,10

659.230-0810 8,10 117 75 13,40

659.230-0820 8,20 117 75 13,40

659.230-0830 8,30 117 75 13,40

659.230-0840 8,40 117 75 13,40

659.230-0850 8,50 117 75 12,00

659.230-0860 8,60 125 81 13,40

659.230-0870 8,70 125 81 13,40

659.230-0880 8,80 125 81 13,40

659.230-0890 8,90 125 81 13,40

659.230-0900 9,00 125 81 12,10

659.230-0910 9,10 125 81 14,50

659.230-0920 9,20 125 81 14,50

659.230-0930 9,30 125 81 14,50

659.230-0940 9,40 125 81 14,50

659.230-0950 9,50 125 81 13,20

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1 Preis (€)

659.230-0960 9,60 133 87 14,50

659.230-0970 9,70 133 87 14,50

659.230-0980 9,80 133 87 14,50

659.230-0990 9,90 133 87 14,50

659.230-1000 10,00 133 87 13,20

659.230-1020 10,20 133 87 28,00

659.230-1050 10,50 133 87 16,00

659.230-1100 11,00 142 94 16,00

659.230-1150 11,50 142 94 19,50

659.230-1200 12,00 151 101 19,50

659.230-1250 12,50 151 101 22,20

659.230-1300 13,00 151 101 22,20

659.230-1350 13,50 160 108 30,10

659.230-1400 14,00 160 108 30,10

659.230-1450 14,50 169 114 34,20

659.230-1500 15,00 169 114 34,20

659.230-1550 15,50 178 120 39,40

659.230-1600 16,00 178 120 39,40

659.230-1650 16,50 184 125 44,30

659.230-1700 17,00 184 125 44,30

659.230-1750 17,50 191 130 48,40

659.230-1800 18,00 191 130 48,40

659.230-1850 18,50 198 135 58,80

659.230-1900 19,00 198 135 58,80

659.230-1950 19,50 205 140 65,50

659.230-2000 20,00 205 140 65,50

659 230 - Spiralbohrer, kurz mit Schneidplatte aus Hartmetall - DIN 338

blankZyl DIN 338 kurzHM K20Typ N - 25°9 / 118°5 x Ø
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Langer Spiralbohrer mit diamantgeschliffener HM-Platte. Gute Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit.

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1 Preis (€)

659.240-0300 3,00 100 66 18,20

659.240-0310 3,10 106 69 20,00

659.240-0320 3,20 106 69 20,00

659.240-0330 3,30 106 69 20,00

659.240-0340 3,40 112 73 23,30

659.240-0350 3,50 112 73 17,50

659.240-0360 3,60 112 73 20,70

659.240-0370 3,70 112 73 20,70

659.240-0380 3,80 119 78 20,70

659.240-0390 3,90 119 78 20,70

659.240-0400 4,00 119 78 18,10

659.240-0410 4,10 119 78 21,20

659.240-0420 4,20 119 78 21,20

659.240-0430 4,30 126 82 21,20

659.240-0440 4,40 126 82 21,20

659.240-0450 4,50 126 82 18,10

659.240-0460 4,60 126 82 21,40

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1 Preis (€)

659.240-0470 4,70 126 82 21,40

659.240-0480 4,80 132 87 21,40

659.240-0490 4,90 132 87 21,40

659.240-0500 5,00 132 87 18,60

659.240-0510 5,10 132 87 23,20

659.240-0520 5,20 132 87 23,20

659.240-0530 5,30 132 87 23,20

659.240-0540 5,40 139 91 23,20

659.240-0550 5,50 139 91 20,30

659.240-0560 5,60 139 91 23,20

659.240-0570 5,70 139 91 23,20

659.240-0580 5,80 139 91 23,20

659.240-0590 5,90 139 91 23,20

659.240-0600 6,00 139 91 20,30

659.240-0610 6,10 148 97 25,00

659.240-0620 6,20 148 97 25,00

659.240-0630 6,30 148 97 25,00

659 240 - Spiralbohrer, lang mit Schneidplatte aus Hartmetall - DIN 340

blankZyl DIN 340 langHM K20Typ N - 25°11 / 118°8 x Ø
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Langer Spiralbohrer mit diamantgeschliffener HM-Platte. Gute Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit.

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1 Preis (€)

659.240-0640 6,40 148 97 25,00

659.240-0650 6,50 148 97 21,70

659.240-0660 6,60 148 97 25,00

659.240-0670 6,70 148 97 25,00

659.240-0680 6,80 156 102 25,00

659.240-0690 6,90 156 102 25,00

659.240-0700 7,00 156 102 21,70

659.240-0710 7,10 156 102 28,50

659.240-0720 7,20 156 102 28,50

659.240-0730 7,30 156 102 28,50

659.240-0740 7,40 156 102 28,50

659.240-0750 7,50 156 102 24,80

659.240-0760 7,60 165 109 28,50

659.240-0770 7,70 165 109 28,50

659.240-0780 7,80 165 109 28,50

659.240-0790 7,90 165 109 28,50

659.240-0800 8,00 165 109 24,80

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1 Preis (€)

659.240-0810 8,10 165 109 31,50

659.240-0820 8,20 165 109 31,50

659.240-0830 8,30 165 109 31,50

659.240-0840 8,40 165 109 31,50

659.240-0850 8,50 165 109 27,40

659.240-0900 9,00 175 115 27,40

659.240-0950 9,50 175 115 29,10

659.240-1000 10,00 184 121 29,10

659.240-1050 10,50 184 121 39,20

659.240-1100 11,00 195 128 39,20

659.240-1150 11,50 195 128 45,50

659.240-1200 12,00 205 134 45,50

659.240-1250 12,50 205 134 49,10

659.240-1300 13,00 205 124 49,10

659.240-1400 14,00 214 140 53,00

659.240-1500 15,00 220 144 61,80

659.240-1600 16,00 227 149 67,70

659 240 - Spiralbohrer, lang mit Schneidplatte aus Hartmetall - DIN 340

blankZyl DIN 340 langHM K20Typ N - 25°11 / 118°8 x Ø
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Spiralbohrer mit diamantgeschliffener HM-Platte und MK-Schaft. Gute Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 

658 900 - Spiralbohrer mit Schneidplatte aus Hartmetall - DIN 8041

blankMK DIN 8041 extra kurzHM K20Typ N - 17°9 / 118°3 x Ø

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1

MK
NR Preis (€) Art.-Nr. Ø

D h7
L

+/-0,1
l

+/-0,1
MK
NR Preis (€)

658.900-1750 17,50 185 80 2 53,00

658.900-1800 18,00 185 80 2 53,00

658.900-1850 18,50 185 80 2 62,00

658.900-1900 19,00 185 80 2 62,00

658.900-1950 19,50 215 90 3 83,70

658.900-2000 20,00 215 90 3 83,70

658.900-2050 20,50 215 90 3 86,20

658.900-2100 21,00 215 90 3 86,20

658.900-2200 22,00 215 90 3 88,10

658.900-2300 23,00 225 100 3 103,00

658.900-2400 24,00 225 100 3 91,90

658.900-2500 25,00 225 100 3 94,20

658.900-2600 26,00 260 110 4 124,00

658.900-2700 27,00 260 110 4 133,70

658.900-2800 28,00 260 110 4 146,00

658.900-2900 29,00 275 125 4 156,70

658.900-3000 30,00 275 125 4 163,00

658.900-3100 31,00 275 125 4 211,00

658.900-3200 32,00 275 125 4 191,00

658.900-0800 8,00 135 45 1 23,00

658.900-0850 8,50 135 45 1 24,30

658.900-0900 9,00 135 45 1 23,90

658.900-0950 9,50 135 45 1 27,30

658.900-1000 10,00 140 50 1 27,30

658.900-1050 10,50 140 50 1 29,60

658.900-1100 11,00 140 50 1 29,60

658.900-1150 11,50 146 56 1 31,10

658.900-1200 12,00 146 56 1 31,10

658.900-1250 12,50 146 56 1 35,30

658.900-1300 13,00 146 56 1 35,30

658.900-1350 13,50 168 63 2 45,30

658.900-1400 14,00 168 63 2 45,30

658.900-1450 14,50 168 63 2 43,20

658.900-1500 15,00 168 63 2 43,20

658.900-1550 15,50 175 70 2 46,20

658.900-1600 16,00 175 70 2 46,20

658.900-1650 16,50 175 70 2 49,00

658.900-1700 17,00 175 70 2 49,00
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Spiralbohrer mit diamantgeschliffener HM-Platte und polierter Spannut, Mitnehmerlappen nach DIN 1809. 
Gute Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. Besonders geeignet für gehärtete Stähle.

659 221 - Spiralbohrer mit Schneidplatte aus Hartmetall - Hartbearbeitung

blankZyl DIN 8037 extra kurzHM SK 2HHC 17°10 / 118°3 x Ø

Art.-Nr. Ø
D h7

L
+/-0,1

l
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h7
L

+/-0,1
l

+/-0,1 Preis (€)

659.221-0700 7,00 80 40 13,80

659.221-0750 7,50 80 40 14,90

659.221-0780 7,80 80 40 16,40

659.221-0800 8,00 80 40 15,60

659.221-0850 8,50 90 50 16,70

659.221-0900 9,00 90 50 17,00

659.221-0950 9,50 90 50 18,60

659.221-0980 9,80 100 56 19,50

659.221-1000 10,00 100 56 18,60

659.221-1020 10,20 100 56 21,70

659.221-1050 10,50 100 56 22,80

659.221-1100 11,00 100 56 22,80

659.221-1200 12,00 112 63 27,30

659.221-1300 13,00 112 63 30,20

659.221-0300 3,00 50 20 10,20

659.221-0320 3,20 56 25 11,70

659.221-0330 3,30 56 25 11,10

659.221-0350 3,50 56 25 11,30

659.221-0380 3,80 56 25 11,40

659.221-0400 4,00 56 25 11,80

659.221-0420 4,20 63 28 11,60

659.221-0450 4,50 63 28 10,60

659.221-0480 4,80 63 28 11,70

659.221-0500 5,00 63 28 10,80

659.221-0550 5,50 71 32 11,50

659.221-0580 5,80 71 32 13,10

659.221-0600 6,00 71 32 11,90

659.221-0650 6,50 71 32 13,20

659.221-0680 6,80 80 40 14,80
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Kleinstbohrer mit verstärktem Schaft ähnlich DIN 1899. Hohe Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
Blanke Ausführung. 

411 121 - Kleinstbohrer aus HSS-E05 - ähnl. DIN 1899 A

blankZyl DIN 1899 kurzHSS E 05Typ N - 25°8 / 118°3 x Ø

Art.-Nr. Ø
D h6

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d2 h8 Preis (€) Art.-Nr. Ø

D h7
L

+/-0,1
l

+/-0,1
Ø

d2 h8 Preis (€)

411.121-0035 0,35 25 2,8 1 4,50

411.121-0037 0,37 25 2,8 1 4,50

411.121-0038 0,38 25 2,8 1 4,50

411.121-0040 0,40 25 3,2 1 4,30

411.121-0041 0,41 25 3,2 1 4,30

411.121-0042 0,42 25 3,2 1 4,30

411.121-0043 0,43 25 3,2 1 4,30

411.121-0044 0,44 25 3,2 1 4,30

411.121-0045 0,45 25 3,2 1 4,30

411.121-0046 0,46 25 3,6 1 4,30

411.121-0047 0,47 25 3,6 1 4,30

411.121-0049 0,49 25 3,6 1 4,30

411.121-0050 0,50 25 3,6 1 4,30

411.121-0051 0,51 25 4,0 1,5 4,30

411.121-0052 0,52 25 4,0 1,5 4,30

411.121-0053 0,53 25 4,0 1,5 4,30

411.121-0054 0,54 25 4,0 1,5 4,30

411.121-0055 0,55 25 4,0 1,5 4,30

411.121-0056 0,56 25 4,5 1,5 4,30

411.121-0015 0,15 25 1,0 1 6,20

411.121-0016 0,16 25 1,4 1 4,70

411.121-0017 0,17 25 1,4 1 4,70

411.121-0018 0,18 25 1,4 1 4,70

411.121-0019 0,19 25 1,4 1 4,70

411.121-0020 0,20 25 1,8 1 4,70

411.121-0021 0,21 25 1,8 1 4,70

411.121-0022 0,22 25 1,8 1 4,70

411.121-0023 0,23 25 1,8 1 4,70

411.121-0024 0,24 25 1,8 1 4,70

411.121-0025 0,25 25 2,2 1 4,70

411.121-0027 0,27 25 2,2 1 4,70

411.121-0028 0,28 25 2,2 1 4,70

411.121-0029 0,29 25 2,2 1 4,70

411.121-0030 0,30 25 2,2 1 4,70

411.121-0031 0,31 25 2,8 1 4,50

411.121-0032 0,32 25 2,8 1 4,50

411.121-0033 0,33 25 2,8 1 4,50

411.121-0034 0,34 25 2,8 1 4,50
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Kleinstbohrer mit verstärktem Schaft ähnlich DIN 1899. Hohe Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
Blanke Ausführung. 

411 121 - Kleinstbohrer aus HSS-E05 - ähnl. DIN 1899 A

blankZyl DIN 1899 kurzHSS E 05Typ N - 25°8 / 118°3 x Ø

Art.-Nr. Ø
D h6

L
+/-0,1

l
+/-0,1

Ø
d2 h8 Preis (€) Art.-Nr. Ø

D h7
L

+/-0,1
l

+/-0,1
Ø

d2 h8 Preis (€)

411.121-0077 0,77 25 5,5 1,5 4,30

411.121-0078 0,78 25 5,5 1,5 4,30

411.121-0079 0,79 25 5,5 1,5 4,30

411.121-0080 0,80 25 5,5 1,5 4,30

411.121-0085 0,85 25 5,5 1,5 4,30

411.121-0090 0,90 25 6,0 1,5 4,30

411.121-0095 0,95 25 6,0 1,5 4,30

411.121-0100 1,00 25 6,5 1,5 4,30

411.121-0105 1,05 25 6,5 1,5 4,30

411.121-0110 1,10 25 7,0 1,5 4,30

411.121-0120 1,20 25 7,5 1,5 4,30

411.121-0125 1,25 25 7,5 1,5 4,30

411.121-0130 1,30 25 7,5 1,5 4,30

411.121-0135 1,35 25 8,5 1,5 4,30

411.121-0140 1,40 25 8,5 1,5 4,30

411.121-0145 1,45 25 8,5 1,5 4,30

411.121-0058 0,58 25 4,5 1,5 4,30

411.121-0059 0,59 25 4,5 1,5 4,30

411.121-0060 0,60 25 4,5 1,5 4,30

411.121-0061 0,61 25 4,7 1,5 4,30

411.121-0062 0,62 25 4,7 1,5 4,30

411.121-0063 0,63 25 4,7 1,5 4,30

411.121-0065 0,65 25 4,7 1,5 4,30

411.121-0068 0,68 25 5,2 1,5 4,30

411.121-0069 0,69 25 5,2 1,5 4,30

411.121-0070 0,70 25 5,2 1,5 4,30

411.121-0071 0,71 25 5,2 1,5 4,30

411.121-0072 0,72 25 5,2 1,5 4,30

411.121-0073 0,73 25 5,2 1,5 4,30

411.121-0074 0,74 25 5,2 1,5 4,30

411.121-0075 0,75 25 5,2 1,5 4,30

411.121-0076 0,76 25 5,5 1,5 4,30
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Kleinstbohrer mit zylindrischem Schaft ähnlich DIN 338. Hohe Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
Blanke Ausführung.

411 221 - Mini.338 - Spiralbohrer, kurz aus HSS-E05 - DIN 338

blankZyl DIN 338 kurzHSS E05N 30°7 / 130°5 x Ø

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l

+/-0,1 Preis (€)

411.221-0165 1,65 43 20 2,50

411.221-0170 1,70 43 20 2,00

411.221-0175 1,75 46 22 2,90

411.221-0180 1,80 46 22 2,00

411.221-0185 1,85 46 22 2,40

411.221-0190 1,90 46 22 2,10

411.221-0195 1,95 49 24 2,40

411.221-0200 2,00 49 24 1,70

411.221-0205 2,05 49 24 2,10

411.221-0210 2,10 49 24 2,10

411.221-0215 2,15 53 27 2,50

411.221-0220 2,20 53 27 2,10

411.221-0225 2,25 53 27 3,00

411.221-0230 2,30 53 27 2,10

411.221-0235 2,35 53 27 2,50

411.221-0240 2,40 57 30 2,10

411.121-0245 2,45 57 30 2,50

411.221-0080 0,80 30 10 2,20

411.221-0085 0,85 30 10 2,70

411.221-0090 0,90 32 11 2,20

411.221-0095 0,95 32 11 2,60

411.221-0100 1,00 34 12 2,00

411.221-0105 1,05 34 12 2,80

411.221-0110 1,10 36 14 2,00

411.221-0115 1,15 36 14 2,60

411.221-0120 1,20 38 16 2,20

411.221-0125 1,25 38 16 2,60

411.221-0130 1,30 38 16 2,10

411.221-0135 1,35 40 18 2,50

411.221-0140 1,40 40 18 2,00

411.221-0145 1,45 40 18 2,30

411.221-0150 1,50 40 18 1,80

411.221-0155 1,55 43 20 2,20

411.221-0160 1,60 43 20 2,20
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Kleinstbohrer mit zylindrischem Schaft ähnlich DIN 338. Hohe Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
Mit A.Cut Beschichtung. 

411 226 - Mini.338 - Spiralbohrer, kurz aus HSS-E05 - DIN 338

A-Cut TiNZyl DIN 338 kurzHSS E05N 30°7 / 130°5 x Ø

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l

+/-0,1 Preis (€)

411.226-0170 1,70 43 20 4,20

411.226-0175 1,75 46 22 6,10

411.226-0180 1,80 46 22 4,20

411.226-0190 1,90 46 22 4,20

411.226-0200 2,00 49 24 3,50

411.226-0210 2,10 49 24 4,30

411.226-0220 2,20 53 27 4,30

411.226-0225 2,25 53 27 6,30

411.226-0230 2,30 53 27 4,30

411.226-0240 2,40 57 30 4,40

411.226-0080 0,80 30 10 4,50

411.226-0090 0,90 32 11 4,40

411.226-0100 1,00 34 12 4,10

411.226-0110 1,10 36 14 4,10

411.226-0120 1,20 38 16 4,50

411.226-0125 1,25 38 16 5,30

411.226-0130 1,30 38 16 4,30

411.226-0140 1,40 40 18 4,00

411.226-0150 1,50 40 18 3,80

411.226-0160 1,60 43 20 4,40
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Kleinstbohrer mit zylindrischem Schaft ähnlich DIN 338. Hohe Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
Mit X.Cut Beschichtung. 

411 227 - Mini.338 - Spiralbohrer, kurz aus HSS-E05 - DIN 338

X-Cut TiNZyl DIN 338 kurzHSS E05N 30°7 / 130°5 x Ø

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l

+/-0,1 Preis (€)

411.227-0170 1,70 43 20 5,60

411.227-0175 1,75 46 22 8,00

411.227-0180 1,80 46 22 5,60

411.227-0190 1,90 46 22 5,70

411.227-0200 2,00 49 24 4,60

411.227-0210 2,10 49 24 5,80

411.227-0220 2,20 53 27 5,80

411.227-0225 2,25 53 27 8,30

411.227-0230 2,30 53 27 5,80

411.227-0240 2,40 57 30 5,90

411.227-0080 0,80 30 10 6,00

411.227-0090 0,90 32 11 5,90

411.227-0100 1,00 34 12 5,40

411.227-0110 1,10 36 14 5,50

411.227-0120 1,20 38 16 6,00

411.227-0125 1,25 38 16 7,10

411.227-0130 1,30 38 16 5,80

411.227-0140 1,40 40 18 5,30

411.227-0150 1,50 40 18 5,00

411.227-0160 1,60 43 20 5,90
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Besonders robuster, extra-kurzer Spiralbohrer mit verstärkter Kerndicke und Flachnutspirale. Profilgeschliffen mit 
hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. Spitzenanschliff ähnl. DIN 1412 B. Blanke Ausführung.

411 120 - Phoenix - Spiralbohrer, extra-kurz aus HSS-E05 - DIN 1897

blankZyl DIN 1897 extra kurzHSS E05ZX 38°2 / 130°3 x Ø

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)

411.120-0410 4,10 55 22 2,90  

411.120-0420 4,20 55 22 2,90  

411.120-0430 4,30 58 24 3,50  

411.120-0440 4,40 58 24 3,50  

411.120-0450 4,50 58 24 3,50  

411.120-0460 4,60 58 24 3,50  

411.120-0470 4,70 58 24 3,50  

411.120-0480 4,80 62 26 3,60  

411.120-0490 4,90 62 26 3,60  

411.120-0500 5,00 62 26 3,60  

411.120-0510 5,10 62 26 3,80  

411.120-0520 5,20 62 26 3,80  

411.120-0530 5,30 62 26 3,90  

411.120-0540 5,40 66 28 4,70  

411.120-0550 5,50 66 28 4,60  

411.120-0560 5,60 66 28 4,80  

411.120-0570 5,70 66 28 4,80  

411.120-0580 5,80 66 28 4,80  

411.120-0590 5,90 66 28 4,80  

411.120-0600 6,00 66 28 4,60  

411.120-0610 6,10 70 31 5,10  

411.120-0200 2,00 38 12 2,20  

411.120-0210 2,10 38 12 2,10  

411.120-0220 2,20 40 13 2,20  

411.120-0230 2,30 40 13 2,20  

411.120-0240 2,40 43 14 2,40  

411.120-0250 2,50 43 14 2,20  

411.120-0260 2,60 43 14 2,30  

411.120-0270 2,70 46 16 2,50  

411.120-0280 2,80 46 16 2,50  

411.120-0290 2,90 46 16 2,50  

411.120-0300 3,00 46 16 2,50  

411.120-0310 3,10 49 18 2,50  

411.120-0320 3,20 49 18 2,50  

411.120-0330 3,30 49 18 2,50  

411.120-0340 3,40 52 20 2,70  

411.120-0350 3,50 52 20 2,70  

411.120-0360 3,60 52 20 2,70  

411.120-0370 3,70 52 20 2,70  

411.120-0380 3,80 55 22 2,90  

411.120-0390 3,90 55 22 2,90  

411.120-0400 4,00 55 22 2,90  
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Besonders robuster, extra-kurzer Spiralbohrer mit verstärkter Kerndicke und Flachnutspirale. Profilgeschliffen mit 
hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. Spitzenanschliff ähnl. DIN 1412 B. Blanke Ausführung.

411 120 - Phoenix - Spiralbohrer, extra-kurz aus HSS-E05 - DIN 1897

blankZyl DIN 1897 extra kurzHSS E05ZX 38°2 / 130°3 x Ø

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)
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411.120-0620 6,20 70 31 5,10  

411.120-0630 6,30 70 31 5,10  

411.120-0640 6,40 70 31 5,70  

411.120-0650 6,50 70 31 5,50  

411.120-0660 6,60 70 31 5,70  

411.120-0670 6,70 70 31 5,70  

411.120-0680 6,80 74 34 5,80  

411.120-0690 6,90 74 34 5,80  

411.120-0700 7,00 74 34 5,60  

411.120-0710 7,10 74 34 7,00  

411.120-0720 7,20 74 34 8,40  

411.120-0730 7,30 74 34 7,00  

411.120-0740 7,40 74 34 7,00  

411.120-0750 7,50 74 34 5,80  

411.120-0760 7,60 79 37 7,30  

411.120-0770 7,70 79 37 7,60  

411.120-0780 7,80 79 37 9,30  

411.120-0790 7,90 79 37 8,10  

411.120-0800 8,00 79 37 6,90  

411.120-0810 8,10 79 37 8,30  

411.120-0820 8,20 79 37 9,80  

411.120-0830 8,30 79 37 8,40  

411.120-0840 8,40 79 37 8,40  

411.120-0850 8,50 79 37 7,10  

411.120-0860 8,60 84 40 9,20  

411.120-0870 8,70 84 40 9,20  

411.120-0880 8,80 84 40 11,40  

411.120-0890 8,90 84 40 9,70  

411.120-0900 9,00 84 40 8,10  

411.120-0910 9,10 84 40 8,50  

411.120-0920 9,20 84 40 8,50  

411.120-0930 9,30 84 40 8,50  

411.120-0940 9,40 84 40 8,50  

411.120-0950 9,50 84 40 8,90  

411.120-0960 9,60 89 43 8,80  

411.120-0970 9,70 89 43 8,80  

411.120-0980 9,80 89 43 8,80  

411.120-0990 9,90 89 43 8,80  

411.120-1000 10,00 89 43 8,70  

411.120-1010 10,10 89 43 11,60  

411.120-1020 10,20 89 43 11,60  

411.120-1030 10,30 89 43 11,60  

Fortsetzung nächste Seite
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Besonders robuster, extra-kurzer Spiralbohrer mit verstärkter Kerndicke und Flachnutspirale. Profilgeschliffen mit 
hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. Spitzenanschliff ähnl. DIN 1412 B. Blanke Ausführung.

411 120 - Phoenix - Spiralbohrer, extra-kurz aus HSS-E05 - DIN 1897

blankZyl DIN 1897HSS E05ZX 38°2 / 130°3 x Ø

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)
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411.120-1040 10,40 89 43 11,60  

411.120-1050 10,50 89 43 14,30  

411.120-1060 10,60 89 43 14,30  

411.120-1070 10,70 95 47 14,30  

411.120-1080 10,80 95 47 14,30  

411.120-1090 10,90 95 47 14,30  

411.120-1100 11,00 95 47 14,30  

411.120-1110 11,10 95 47 16,60  

411.120-1120 11,20 95 47 16,60  

411.120-1130 11,30 95 47 16,60  

411.120-1140 11,40 95 47 16,60  

411.120-1150 11,50 95 47 16,60  

411.120-1160 11,60 95 47 16,60  

411.120-1170 11,70 95 47 16,60  

411.120-1180 11,80 95 47 16,60  

411.120-1190 11,90 102 51 16,60  

411.120-1200 12,00 102 51 16,60  

411.120-1210 12,10 102 51 19,80  

411.120-1220 12,20 102 51 20,80  

411.120-1230 12,30 102 51 19,80  

411.120-1240 12,40 102 51 19,80  

411.120-1250 12,50 102 51 19,80  

411.120-1260 12,60 102 51 20,40  

411.120-1270 12,70 102 51 20,40  

411.120-1280 12,80 102 51 20,40  

411.120-1290 12,90 102 51 20,40  

411.120-1300 13,00 102 51 20,40  

411.120-1350 13,50 107 54 21,10  

411.120-1400 14,00 107 54 21,60  

411.120-1450 14,50 111 56 25,00  

411.120-1500 15,00 111 56 24,90  

411.120-1550 15,50 115 58 28,70  

411.120-1600 16,00 115 58 26,70  

411.120-1650 16,50 119 60 29,00  

411.120-1700 17,00 119 60 29,40  

411.120-1750 17,50 123 62 30,20  

411.120-1800 18,00 123 62 30,60  

411.120-1850 18,50 127 64 30,70  

411.120-1900 19,00 127 64 31,40  

411.120-1950 19,50 131 66 32,60  

411.120-2000 20,00 131 66 33,10  

extra kurz
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Besonders robuster, extra-kurzer Spiralbohrer mit verstärkter Kerndicke und Flachnutspirale. Profilgeschliffen mit 
hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. Spitzenanschliff ähnl. DIN 1412 B. Mit A.Cut Beschichtung.

411 150 - Phoenix - Spiralbohrer, extra-kurz aus HSS-E05 - DIN 1897

A-Cut TiNZyl DIN 1897HSS E05ZX 38°2 / 130°3 x Ø

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)

extra kurz
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 411.150-0200  2,0 38 12 4,30  

 411.150-0210  2,1 38 12 4,20  

 411.150-0220  2,2 40 13 4,30  

 411.150-0230  2,3 40 13 4,30  

 411.150-0240  2,4 43 14 4,60  

 411.150-0250  2,5 43 14 4,30  

 411.150-0260  2,6 43 14 4,40  

 411.150-0270  2,7 46 16 4,60  

 411.150-0280  2,8 46 16 4,60  

 411.150-0290  2,9 46 16 4,60  

 411.150-0300  3,0 46 16 4,60  

 411.150-0310  3,1 49 18 4,70  

 411.150-0320  3,2 49 18 4,70  

 411.150-0330  3,3 49 18 4,90  

 411.150-0340  3,4 52 20 5,00  

 411.150-0350  3,5 52 20 5,00  

 411.150-0360  3,6 52 20 5,00  

 411.150-0370  3,7 52 20 5,00  

 411.150-0380  3,8 55 22 5,20  

 411.150-0390  3,9 55 22 5,20  

 411.150-0400  4,0 55 22 5,20  

 411.150-0410  4,1 55 22 5,20  

 411.150-0420  4,2 55 22 5,20  

 411.150-0430  4,3 58 24 5,90  

 411.150-0440  4,4 58 24 5,90  

 411.150-0450  4,5 58 24 5,90  

 411.150-0460  4,6 58 24 5,90  

 411.150-0470  4,7 58 24 5,90  

 411.150-0480  4,8 62 26 6,00  

 411.150-0490  4,9 62 26 6,00  

 411.150-0500  5,0 62 26 6,00  

 411.150-0510  5,1 62 26 6,30  

 411.150-0520  5,2 62 26 6,30  

 411.150-0530  5,3 62 26 6,50  

 411.150-0540  5,4 66 28 7,40  

 411.150-0550  5,5 66 28 7,30  

 411.150-0560  5,6 66 28 7,50  

 411.150-0570  5,7 66 28 7,50  

 411.150-0580  5,8 66 28 7,50  

 411.150-0590  5,9 66 28 7,50  

 411.150-0600  6,0 66 28 7,30  

 411.150-0610  6,1 70 31 9,80  

 411.150-0620  6,2 70 31 9,80  

 411.150-0630  6,3 70 31 9,80  

 411.150-0640  6,4 70 31 10,50  

 411.150-0650  6,5 70 31 10,30  

 411.150-0660  6,6 70 31 10,50  

 411.150-0670  6,7 70 31 10,50  

 411.150-0680  6,8 74 34 10,60  

 411.150-0690  6,9 74 34 10,60  

 411.150-0700  7,0 74 34 10,40  

 411.150-0710  7,1 74 34 11,60  

 411.150-0720  7,2 74 34 13,30  

 411.150-0740  7,4 74 34 11,60  

 411.150-0750  7,5 74 34 10,60  

 411.150-0770  7,7 79 37 12,20  

Fortsetzung nächste Seite
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Besonders robuster, extra-kurzer Spiralbohrer mit verstärkter Kerndicke und Flachnutspirale. Profilgeschliffen mit 
hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. Spitzenanschliff ähnl. DIN 1412 B. Mit A.Cut Beschichtung.

411 150 - Phoenix - Spiralbohrer, extra-kurz aus HSS-E05 - DIN 1897

A-Cut TiNZyl DIN 1897HSS E05ZX 38°2 / 130°3 x Ø

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø
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L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)
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 411.150-0780  7,8 79 37 14,30  

 411.150-0790  7,9 79 37 13,70  

 411.150-0800  8,0 79 37 11,70  

 411.150-0810  8,1 79 37 14,00  

 411.150-0820  8,2 79 37 17,00  

 411.150-0850  8,5 79 37 14,10  

 411.150-0860  8,6 84 40 15,50  

 411.150-0880  8,8 84 40 18,60  

 411.150-0900  9,0 84 40 15,20  

 411.150-0950  9,5 84 40 16,10  

 411.150-0970  9,7 89 43 15,80  

 411.150-0980  9,8 89 43 15,80  

 411.150-1000  10,0 89 43 15,90  

 411.150-1010  10,1 89 43 19,50  

 411.150-1020  10,2 89 43 19,50  

 411.150-1050  10,5 89 43 23,50  

 411.150-1070  10,7 95 47 22,80  

 411.150-1090  10,9 95 47 22,80  

 411.150-1100  11,0 95 47 23,50  

 411.150-1110  11,1 95 47 26,30  

 411.150-1130  11,3 95 47 26,30  

 411.150-1140  11,4 95 47 26,30  

 411.150-1150  11,5 95 47 25,80  

 411.150-1160  11,6 95 47 26,30  

 411.150-1170  11,7 95 47 26,30  

 411.150-1180  11,8 95 47 26,30  

 411.150-1190  11,9 102 51 26,30  

 411.150-1200  12,0 102 51 25,80  

 411.150-1210  12,1 102 51 31,50  

 411.150-1220  12,2 102 51 31,50  

 411.150-1230  12,3 102 51 31,50  

 411.150-1240  12,4 102 51 31,50  

 411.150-1250  12,5 102 51 29,30  

 411.150-1260  12,6 102 51 30,20  

 411.150-1270  12,7 102 51 30,20  

 411.150-1280  12,8 102 51 30,20  

 411.150-1290  12,9 102 51 30,20  

 411.150-1300  13,0 102 51 32,20  

 411.150-1350  13,5 107 54 33,60  

 411.150-1400  14,0 107 54 34,10  

 411.150-1450  14,5 111 56 40,40  

 411.150-1500  15,0 111 56 40,40  

 411.150-1550  15,5 115 58 44,30  

 411.150-1600  16,0 115 58 42,20  

 411.150-1650  16,5 119 60 46,20  

 411.150-1700  17,0 119 60 46,50  

 411.150-1750  17,5 123 62 47,40  

 411.150-1800  18,0 123 62 48,00  

 411.150-1850  18,5 127 64 49,60  

 411.150-1900  19,0 127 64 50,20  

 411.150-1950  19,5 131 66 51,50  

 411.150-2000  20,0 131 66 52,00  
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Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)

411.127-0200 2,00 38 12 4,90

411.127-0210 2,10 38 12 4,70

411.127-0220 2,20 40 13 4,70

411.127-0230 2,30 40 13 4,80

411.127-0240 2,40 43 14 5,00

411.127-0250 2,50 43 14 5,00

411.127-0260 2,60 43 14 5,00

411.127-0270 2,70 46 16 5,00

411.127-0280 2,80 46 16 5,10

411.127-0290 2,90 46 16 5,10

411.127-0300 3,00 46 16 5,20

411.127-0310 3,10 49 18 5,20

411.127-0320 3,20 49 18 5,00

411.127-0330 3,30 49 18 5,50

411.127-0340 3,40 52 20 5,40

411.127-0350 3,50 52 20 5,70

411.127-0360 3,60 52 20 5,50

411.127-0370 3,70 52 20 5,50

411.127-0380 3,80 55 22 5,70

411.127-0390 3,90 55 22 5,70

411.127-0400 4,00 55 22 5,90

411.127-0410 4,10 55 22 5,90

411.127-0420 4,20 55 22 5,90

411.127-0430 4,30 58 24 6,20

411.127-0440 4,40 58 24 6,30

411.127-0450 4,50 58 24 6,30

411.127-0460 4,60 58 24 6,30

411.127-0470 4,70 58 24 6,30

411.127-0480 4,80 62 26 6,50

411.127-0490 4,90 62 26 6,50

411.127-0500 5,00 62 26 6,60

411.127-0510 5,10 62 26 6,80

411.127-0520 5,20 62 26 7,00

411.127-0530 5,30 62 26 7,10

411.127-0540 5,40 66 28 7,70

411.127-0550 5,50 66 28 7,70

411.127-0560 5,60 66 28 7,90

411.127-0570 5,70 66 28 7,90

411.127-0580 5,80 66 28 7,90

411.127-0590 5,90 66 28 7,90

411.127-0600 6,00 66 28 7,70

411.127-0610 6,10 70 31 10,80

Besonders robuster, extra-kurzer Spiralbohrer mit verstärkter Kerndicke und Flachnutspirale. Profilgeschliffen mit 
hoher Rundlauf- und Teilungs-genauigkeit. Spitzenanschliff ähnl. DIN 1412 B. Oberfläche X.Cut.

411 127 - Phoenix - Spiralbohrer, extra-kurz aus HSS-E05 - DIN 1897

X.Cut TiAlNZyl DIN 1897HSS E05ZX 38°2 / 130°3 x Ø extra kurz
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Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)

411.127-0830 8,30 79 37 15,90

411.127-0840 8,40 79 37 16,40

411.127-0850 8,50 79 37 14,80

411.127-0860 8,60 84 40 17,20

411.127-0870 8,70 84 40 17,20

411.127-0880 8,80 84 40 19,60

411.127-0890 8,90 84 40 18,30

411.127-0900 9,00 84 40 15,90

411.127-0910 9,10 84 40 17,70

411.127-0920 9,20 84 40 18,20

411.127-0930 9,30 84 40 18,20

411.127-0940 9,40 84 40 18,40

411.127-0950 9,50 84 40 16,90

411.127-0960 9,60 89 43 18,80

411.127-0970 9,70 89 43 19,30

411.127-0980 9,80 89 43 19,60

411.127-0990 9,90 89 43 20,10

411.127-1000 10,00 89 43 16,70

411.127-1010 10,10 89 43 20,50

411.127-1020 10,20 89 43 20,50

411.127-1030 10,30 89 43 20,50

411.127-0620 6,20 70 31 10,90

411.127-0630 6,30 70 31 10,90

411.127-0640 6,40 70 31 11,60

411.127-0650 6,50 70 31 11,10

411.127-0660 6,60 70 31 11,60

411.127-0670 6,70 70 31 11,70

411.127-0680 6,80 74 34 11,90

411.127-0690 6,90 74 34 12,00

411.127-0700 7,00 74 34 11,30

411.127-0710 7,10 74 34 13,50

411.127-0720 7,20 74 34 14,40

411.127-0730 7,30 74 34 13,70

411.127-0740 7,40 74 34 13,90

411.127-0750 7,50 74 34 11,80

411.127-0760 7,60 79 37 14,10

411.127-0770 7,70 79 37 14,10

411.127-0780 7,80 79 37 15,50

411.127-0790 7,90 79 37 15,20

411.127-0800 8,00 79 37 12,70

411.127-0810 8,10 79 37 15,30

411.127-0820 8,20 79 37 17,80

Besonders robuster, extra-kurzer Spiralbohrer mit verstärkter Kerndicke und Flachnutspirale. Profilgeschliffen mit 
hoher Rundlauf- und Teilungs-genauigkeit. Spitzenanschliff ähnl. DIN 1412 B. Oberfläche X.Cut.

411 127 - Phoenix - Spiralbohrer, extra-kurz aus HSS-E05 - DIN 1897

X.Cut TiAlNZyl DIN 1897HSS E05ZX 38°2 / 130°3 x Ø extra kurz
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Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)

411.127-1250 12,50 102 51 30,80

411.127-1260 12,60 102 51 31,70

411.127-1270 12,70 102 51 31,70

411.127-1280 12,80 102 51 31,70

411.127-1290 12,90 102 51 31,70

411.127-1300 13,00 102 51 33,90

411.127-1350 13,50 107 54 35,30

411.127-1400 14,00 107 54 35,90

411.127-1450 14,50 111 56 42,60

411.127-1500 15,00 111 56 42,30

411.127-1550 15,50 115 58 46,60

411.127-1600 16,00 115 58 44,40

411.127-1650 16,50 119 60 48,60

411.127-1700 17,00 119 60 49,00

411.127-1750 17,50 123 62 49,90

411.127-1800 18,00 123 62 50,40

411.127-1850 18,50 127 64 52,10

411.127-1900 19,00 127 64 52,80

411.127-1950 19,50 131 66 54,10

411.127-2000 20,00 131 66 54,80

411.127-1040 10,40 89 43 20,50

411.127-1050 10,50 89 43 24,60

411.127-1060 10,60 89 43 23,90

411.127-1070 10,70 95 47 23,90

411.127-1080 10,80 95 47 28,00

411.127-1090 10,90 95 47 23,90

411.127-1100 11,00 95 47 24,60

411.127-1110 11,10 95 47 27,70

411.127-1120 11,20 95 47 30,00

411.127-1130 11,30 95 47 30,50

411.127-1140 11,40 95 47 27,70

411.127-1150 11,50 95 47 27,20

411.127-1160 11,60 95 47 27,70

411.127-1170 11,70 95 47 27,70

411.127-1180 11,80 95 47 30,80

411.127-1190 11,90 102 51 27,70

411.127-1200 12,00 102 51 27,20

411.127-1210 12,10 102 51 33,10

411.127-1220 12,20 102 51 33,10

411.127-1230 12,30 102 51 33,10

411.127-1240 12,40 102 51 33,10

Besonders robuster, extra-kurzer Spiralbohrer mit verstärkter Kerndicke und Flachnutspirale. Profilgeschliffen mit 
hoher Rundlauf- und Teilungs-genauigkeit. Spitzenanschliff ähnl. DIN 1412 B. Oberfläche X.Cut.

411 127 - Phoenix - Spiralbohrer, extra-kurz aus HSS-E05 - DIN 1897

X.Cut TiAlNZyl DIN 1897HSS E05ZX 38°2 / 130°3 x Ø extra kurz
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Robuster Spiralbohrer mit erhöhter Kerndicke und Flachnutspirale. Profilgeschliffen mit hoher Rundlauf- und 
Teilungsgenauigkeit. Selbst-zentrierender Spitzenanschliff ähnlich DIN 1412 B. Oberfläche blank.

411 140 - Phoenix - Spiralbohrer, kurz aus HSS-E05 - DIN 338

blankZyl DIN 338HSS E05ZX 38°2 / 130°5 x Ø kurz
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Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)

411.140-0250 2,50 57 30 2,00

411.140-0260 2,60 57 30 2,10

411.140-0270 2,70 61 33 2,20

411.140-0280 2,80 61 33 2,20

411.140-0290 2,90 61 33 2,20

411.140-0300 3,00 61 33 2,10

411.140-0310 3,10 65 36 2,30

411.140-0320 3,20 65 36 2,30

411.140-0325 3,25 65 36 2,40

411.140-0330 3,30 65 36 2,40

411.140-0340 3,40 70 39 2,50

411.140-0350 3,50 70 39 2,30

411.140-0360 3,60 70 39 2,50

411.140-0370 3,70 70 39 2,60

411.140-0380 3,80 75 43 2,60

411.140-0390 3,90 75 43 2,70

411.140-0400 4,00 75 43 2,50

411.140-0410 4,10 75 43 2,70

411.140-0420 4,20 75 43 2,80

411.140-0425 4,25 75 43 2,80

411.140-0430 4,30 80 47 3,10

411.140-0440 4,40 80 47 3,10

411.140-0450 4,50 80 47 3,00

411.140-0460 4,60 80 47 3,10

411.140-0470 4,70 80 47 3,10

411.140-0475 4,75 80 47 3,20

411.140-0480 4,80 86 52 3,20

411.140-0490 4,90 86 52 3,20

411.140-0500 5,00 86 52 3,00

411.140-0510 5,10 86 52 3,40

411.140-0520 5,20 86 52 3,60

411.140-0525 5,25 86 52 3,60

411.140-0530 5,30 86 52 3,60

411.140-0540 5,40 93 57 4,20

411.140-0550 5,50 93 57 3,90

411.140-0560 5,60 93 57 4,30

411.140-0570 5,70 93 57 4,30

411.140-0575 5,75 93 57 4,30

411.140-0580 5,80 93 57 4,30

411.140-0590 5,90 93 57 4,30

411.140-0600 6,00 93 57 4,00

411.140-0610 6,10 101 63 4,60

411.140-0620 6,20 101 63 4,70

411.140-0625 6,25 101 63 4,90

411.140-0630 6,30 101 63 4,90

411.140-0640 6,40 101 63 5,10

411.140-0650 6,50 101 63 4,80

411.140-0660 6,60 101 63 5,20

411.140-0670 6,70 101 63 5,30

411.140-0675 6,75 109 69 5,40

Fortsetzung nächste Seite
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Robuster Spiralbohrer mit erhöhter Kerndicke und Flachnutspirale. Profilgeschliffen mit hoher Rundlauf- und 
Teilungsgenauigkeit. Selbst-zentrierender Spitzenanschliff ähnlich DIN 1412 B. Oberfläche blank.

411 140 - Phoenix - Spiralbohrer, kurz aus HSS-E05 - DIN 338

blankZyl DIN 338HSS E05ZX 38°2 / 130°5 x Ø kurz
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Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)

411.140-1075 9,00 125 81 7,20

411.140-1080 9,10 125 81 12,10

411.140-1100 9,20 125 81 12,10

411.140-1120 9,30 125 81 12,10

411.140-1150 9,40 125 81 12,10

411.140-1180 9,50 125 81 8,10

411.140-1200 9,60 133 87 13,50

411.140-1220 9,70 133 87 13,50

411.140-1250 9,80 133 87 13,50

411.140-1280 9,90 133 87 13,90

411.140-1300 10,00 133 87 8,20

411.140-1020 10,20 133 87 14,30

411.140-1025 10,25 133 87 10,60

411.140-1050 10,50 133 87 11,00

411.140-1075 10,75 142 94 20,00

411.140-1080 10,80 142 94 19,90

411.140-1100 11,00 142 94 13,30

411.140-1120 11,20 142 94 26,60

411.140-1150 11,50 142 94 15,20

411.140-1180 11,80 142 94 26,60

411.140-1200 12,00 151 101 17,20

411.140-1220 12,20 151 101 28,80

411.140-1250 12,50 151 101 21,10

411.140-1280 12,80 151 101 30,20

411.140-1300 13,00 151 101 23,50

411.140-0680 6,80 109 69 5,40

411.140-0690 6,90 109 69 5,70

411.140-0700 7,00 109 69 4,80

411.140-0710 7,10 109 69 7,70

411.140-0830 7,20 109 69 7,70

411.140-0840 7,25 109 69 7,70

411.140-0850 7,30 109 69 7,70

411.140-0860 7,40 109 69 7,70

411.140-0870 7,50 109 69 6,00

411.140-0880 7,60 117 75 8,50

411.140-0890 7,70 117 75 8,50

411.140-0900 7,75 117 75 8,50

411.140-0910 7,80 117 75 8,50

411.140-0920 7,90 117 75 8,50

411.140-0930 8,00 117 75 6,30

411.140-0940 8,10 117 75 9,10

411.140-0950 8,20 117 75 9,20

411.140-0960 8,25 117 75 8,90

411.140-0970 8,30 117 75 9,10

411.140-0980 8,40 117 75 9,40

411.140-0990 8,50 117 75 6,80

411.140-1000 8,60 125 81 10,60

411.140-1020 8,70 125 81 10,60

411.140-1025 8,80 125 81 10,60

411.140-1050 8,90 125 81 10,60
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Robuster Spiralbohrer mit erhöhter Kerndicke und Flachnutspirale. Profilgeschliffen mit hoher Rundlauf- und 
Teilungsgenauigkeit. Selbst-zentrierender Spitzenanschliff ähnlich DIN 1412 B. Oberfläche A.Cut

411 210 - Phoenix - Spiralbohrer, kurz aus HSS-E05 - DIN 338

A.Cut TiNZyl DIN 338HSS E05ZX 38°2 / 130°5 x Ø kurz

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)
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 411.210-0250  2,5 57 30 4,00  

 411.210-0260  2,6 57 30 4,20  

 411.210-0270  2,7 61 33 4,20  

 411.210-0280  2,8 61 33 4,20  

 411.210-0290  2,9 61 33 4,20  

 411.210-0300  3,0 61 33 4,20  

 411.210-0310  3,1 65 36 4,30  

 411.210-0320  3,2 65 36 4,30  

 411.210-0330  3,3 65 36 4,60  

 411.210-0340  3,4 70 39 4,70  

 411.210-0350  3,5 70 39 4,50  

 411.210-0360  3,6 70 39 4,70  

 411.210-0370  3,7 70 39 4,80  

 411.210-0380  3,8 75 43 4,90  

 411.210-0390  3,9 75 43 4,90  

 411.210-0400  4,0 75 43 4,70  

 411.210-0410  4,1 75 43 4,90  

 411.210-0420  4,2 75 43 5,00  

 411.210-0430  4,3 80 47 5,30  

 411.210-0440  4,4 80 47 5,30  

 411.210-0450  4,5 80 47 5,20  

 411.210-0460  4,6 80 47 5,30  

 411.210-0470  4,7 80 47 5,30  

 411.210-0480  4,8 86 52 5,50  

 411.210-0490  4,9 86 52 5,50  

 411.210-0500  5,0 86 52 5,30  

 411.210-0510  5,1 86 52 5,90  

 411.210-0520  5,2 86 52 6,00  

 411.210-0530  5,3 86 52 6,00  

 411.210-0540  5,4 93 57 6,70  

 411.210-0550  5,5 93 57 6,40  

 411.210-0560  5,6 93 57 6,80  

 411.210-0570  5,7 93 57 6,80  

 411.210-0580  5,8 93 57 6,80  

 411.210-0590  5,9 93 57 6,80  

 411.210-0600  6,0 93 57 6,50  

 411.210-0610  6,1 101 63 9,10  

 411.210-0620  6,2 101 63 9,20  

 411.210-0630  6,3 101 63 9,40  

 411.210-0640  6,4 101 63 9,60  

 411.210-0650  6,5 101 63 9,30  

 411.210-0660  6,6 101 63 9,70  

 411.210-0670  6,7 101 63 9,80  

 411.210-0680  6,8 109 69 9,90  

 411.210-0690  6,9 109 69 10,20  

 411.210-0700  7,0 109 69 9,40  

 411.210-0710  7,1 109 69 12,40  

 411.210-0720  7,2 109 69 12,40  

Fortsetzung nächste Seite
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Robuster Spiralbohrer mit erhöhter Kerndicke und Flachnutspirale. Profilgeschliffen mit hoher Rundlauf- und 
Teilungsgenauigkeit. Selbst-zentrierender Spitzenanschliff ähnlich DIN 1412 B. Oberfläche A.Cut

411 210 - Phoenix - Spiralbohrer, kurz aus HSS-E05 - DIN 338

A.Cut TiNZyl DIN 338HSS E05ZX 38°2 / 130°5 x Ø kurz
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 411.210-0920  9,2 125 81 19,10  

 411.210-0930  9,3 125 81 19,10  

 411.210-0940  9,4 125 81 19,10  

 411.210-0950  9,5 125 81 14,90  

 411.210-0960  9,6 133 87 20,50  

 411.210-0970  9,7 133 87 20,50  

 411.210-0980  9,8 133 87 20,50  

 411.210-0990  9,9 133 87 20,90  

 411.210-1000  10,0 133 87 14,90  

 411.210-1020  10,2 133 87 24,70  

 411.210-1050  10,5 133 87 21,10  

 411.210-1080  10,8 142 94 30,60  

 411.210-1100  11,0 142 94 23,70  

 411.210-1120  11,2 142 94 37,60  

 411.210-1150  11,5 142 94 25,60  

 411.210-1180  11,8 142 94 37,60  

 411.210-1200  12,0 151 101 32,00  

 411.210-1250  12,5 151 101 36,10  

 411.210-1300  13,0 151 101 40,70  

 411.210-0730  7,3 109 69 12,40  

 411.210-0740  7,4 109 69 12,40  

 411.210-0750  7,5 109 69 10,50  

 411.210-0760  7,6 117 75 13,20  

 411.210-0770  7,7 117 75 13,20  

 411.210-0780  7,8 117 75 13,20  

 411.210-0790  7,9 117 75 13,20  

 411.210-0800  8,0 117 75 10,90  

 411.210-0810  8,1 117 75 15,80  

 411.210-0820  8,2 117 75 16,10  

 411.210-0830  8,3 117 75 15,90  

 411.210-0840  8,4 117 75 16,30  

 411.210-0850  8,5 117 75 13,40  

 411.210-0860  8,6 125 81 17,50  

 411.210-0870  8,7 125 81 17,50  

 411.210-0880  8,8 125 81 17,50  

 411.210-0890  8,9 125 81 17,50  

 411.210-0900  9,0 125 81 13,90  

 411.210-0910  9,1 125 81 19,10  
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Robuster Spiralbohrer mit erhöhter Kerndicke und Flachnutspirale. Profilgeschliffen mit hoher Rundlauf- und 
Teilungsgenauigkeit. Selbstzentrierender Spitzenanschliff ähnlich DIN 1412 B. Qberfläche X.Cut.

411 147 - Phoenix - Spiralbohrer, kurz aus HSS-E05 - DIN 338

X.Cut TiAlNZyl DIN 338HSS E05ZX 38°2 / 130°5 x Ø kurz
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411.147-0480 4,80 86 52 7,20

411.147-0490 4,90 86 52 7,40

411.147-0500 5,00 86 52 7,00

411.147-0510 5,10 86 52 7,50

411.147-0520 5,20 86 52 7,60

411.147-0525 5,25 86 52 7,40

411.147-0530 5,30 86 52 7,60

411.147-0540 5,40 93 57 8,20

411.147-0550 5,50 93 57 7,70

411.147-0560 5,60 93 57 7,90

411.147-0570 5,70 93 57 8,30

411.147-0575 5,75 93 57 8,30

411.147-0580 5,80 93 57 8,30

411.147-0590 5,90 93 57 8,30

411.147-0600 6,00 93 57 8,10

411.147-0610 6,10 101 63 11,10

411.147-0620 6,20 101 63 11,40

411.147-0625 6,25 101 63 11,70

411.147-0630 6,30 101 63 11,90

411.147-0640 6,40 101 63 12,00

411.147-0650 6,50 101 63 11,50

411.147-0660 6,60 101 63 12,50

411.147-0670 6,70 101 63 12,50

411.147-0675 6,75 109 69 12,30

411.147-0680 6,80 109 69 12,80

411.147-0690 6,90 109 69 12,90

411.147-0250 2,50 57 30 5,40

411.147-0260 2,60 57 30 5,70

411.147-0270 2,70 61 33 5,90

411.147-0280 2,80 61 33 5,90

411.147-0290 2,90 61 33 5,90

411.147-0300 3,00 61 33 5,50

411.147-0310 3,10 65 36 6,10

411.147-0320 3,20 65 36 6,00

411.147-0325 3,25 65 36 5,70

411.147-0330 3,30 65 36 6,30

411.147-0340 3,40 70 39 6,20

411.147-0350 3,50 70 39 6,40

411.147-0360 3,60 70 39 6,50

411.147-0370 3,70 70 39 6,60

411.147-0380 3,80 75 43 6,80

411.147-0390 3,90 75 43 7,10

411.147-0400 4,00 75 43 6,20

411.147-0410 4,10 75 43 6,80

411.147-0420 4,20 75 43 6,60

411.147-0425 4,25 75 43 6,30

411.147-0430 4,30 80 47 7,20

411.147-0440 4,40 80 47 7,20

411.147-0450 4,50 80 47 6,80

411.147-0460 4,60 80 47 7,20

411.147-0470 4,70 80 47 7,20

411.147-0475 4,75 80 47 6,80

Fortsetzung nächste Seite
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Robuster Spiralbohrer mit erhöhter Kerndicke und Flachnutspirale. Profilgeschliffen mit hoher Rundlauf- und 
Teilungsgenauigkeit. Selbstzentrierender Spitzenanschliff ähnlich DIN 1412 B. Qberfläche X.Cut.

411 147 - Phoenix - Spiralbohrer, kurz aus HSS-E05 - DIN 338

X.Cut TiAlNZyl DIN 338HSS E05ZX 38°2 / 130°5 x Ø kurz
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L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)

 S
T 

50
0 

 S
T 

80
0 

 S
T 

10
00

 

 S
T 

13
00

 

 54
 H

RC
 

 62
 H

RC
 

 68
 H

RC
 

 IN
OX

 < 
90

0 

 IN
OX

 > 
90

0 

 N
i / 

Co
 

 T
ita

n 

 G
G 

 G
GG

 / G
T 

 A
lum

ini
um

 

 A
lS

i <
 10

 

 A
lS

i >
 10

 

 C
u 

 P
las

t 

 G
ra

fit 

                   
 

411.147-0700 7,00 109 69 11,50

411.147-0710 7,10 109 69 15,40

411.147-0720 7,20 109 69 15,40

411.147-0725 7,25 109 69 15,20

411.147-0730 7,30 109 69 15,40

411.147-0740 7,40 109 69 15,40

411.147-0750 7,50 109 69 13,60

411.147-0760 7,60 117 75 14,50

411.147-0770 7,70 117 75 14,50

411.147-0775 7,75 117 75 16,30

411.147-0780 7,80 117 75 14,50

411.147-0790 7,90 117 75 14,70

411.147-0800 8,00 117 75 13,90

411.147-0810 8,10 117 75 18,50

411.147-0820 8,20 117 75 18,60

411.147-0825 8,25 117 75 19,30

411.147-0830 8,30 117 75 19,90

411.147-0840 8,40 117 75 20,20

411.147-0850 8,50 117 75 15,50

411.147-0860 8,60 125 81 21,40

411.147-0870 8,70 125 81 21,60

411.147-0880 8,80 125 81 21,60

411.147-0890 8,90 125 81 21,90

411.147-0900 9,00 125 81 16,10

411.147-0910 9,10 125 81 22,70

411.147-0920 9,20 125 81 23,10

411.147-0930 9,30 125 81 23,10

411.147-0940 9,40 125 81 23,10

411.147-0950 9,50 125 81 17,90

411.147-0960 9,60 133 87 24,60

411.147-0970 9,70 133 87 26,00

411.147-0980 9,80 133 87 25,70

411.147-0990 9,90 133 87 25,90

411.147-1000 10,00 133 87 17,70

411.147-1020 10,20 133 87 26,40

411.147-1025 10,25 133 87 25,60

411.147-1050 10,50 133 87 23,80

411.147-1075 10,75 142 94 37,90

411.147-1080 10,80 142 94 37,80

411.147-1100 11,00 142 94 25,70

411.147-1120 11,20 142 94 44,90

411.147-1150 11,50 142 94 28,20

411.147-1180 11,80 142 94 46,40

411.147-1200 12,00 151 101 39,60

411.147-1220 12,20 151 101 54,60

411.147-1250 12,50 151 101 41,00

411.147-1280 12,80 151 101 58,90

411.147-1300 13,00 151 101 49,30
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Spiralbohrer mit erhöhter Kerndicke. Profilgeschliffen mit hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
X.Cut-Beschichtung. Selbstzentrierender Kreuzanschliff ähnlich DIN 1412 C. Besonders geeignet für Stähle 
höherer Festigkeit.

511 160 - Taurus - Spiralbohrer, kurz aus HSS-E08 - DIN 338

X.Cut TiAlNZyl DIN 338HSS E08H 30°4 / 118°5 x Ø kurz
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511.160-0200 2,0 49 24 3,80

511.160-0210 2,1 49 24 4,00

511.160-0220 2,2 53 27 4,00

511.160-0230 2,3 53 27 4,00

511.160-0240 2,4 57 30 4,10

511.160-0250 2,5 57 30 4,00

511.160-0260 2,6 57 30 4,20

511.160-0270 2,7 61 33 4,20

511.160-0280 2,8 61 33 4,20

511.160-0290 2,9 61 33 4,20

511.160-0300 3,0 61 33 3,80

511.160-0310 3,1 65 36 5,20

511.160-0320 3,2 65 36 5,20

511.160-0330 3,3 65 36 5,30

511.160-0340 3,4 70 39 5,40

511.160-0350 3,5 70 39 5,20

511.160-0360 3,6 70 39 5,50

511.160-0370 3,7 70 39 5,50

511.160-0380 3,8 75 43 5,50

511.160-0390 3,9 75 43 5,60

511.160-0400 4,0 75 43 5,40

511.160-0410 4,1 75 43 5,70

511.160-0420 4,2 75 43 5,70

511.160-0430 4,3 80 47 5,90

511.160-0440 4,4 80 47 6,00

511.160-0450 4,5 80 47 5,80

511.160-0460 4,6 80 47 6,00

511.160-0470 4,7 80 47 6,10

511.160-0480 4,8 86 52 6,70

511.160-0490 4,9 86 52 6,80

511.160-0500 5,0 86 52 6,50

511.160-0510 5,1 86 52 6,80

511.160-0520 5,2 86 52 6,90

511.160-0530 5,3 86 52 6,90

511.160-0540 5,4 93 57 7,50

511.160-0550 5,5 93 57 7,40

511.160-0560 5,6 93 57 7,80

511.160-0570 5,7 93 57 7,80

511.160-0580 5,8 93 57 7,80

511.160-0590 5,9 93 57 7,80

511.160-0600 6,0 93 57 7,60

511.160-0610 6,1 101 63 12,40

511.160-0620 6,2 101 63 12,50

511.160-0630 6,3 101 63 12,50

Fortsetzung nächste Seite
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Spiralbohrer mit erhöhter Kerndicke. Profilgeschliffen mit hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
X.Cut-Beschichtung. Selbstzentrierender Kreuzanschliff ähnlich DIN 1412 C. Besonders geeignet für Stähle 
höherer Festigkeit.

511 160 - Taurus - Spiralbohrer, kurz aus HSS-E08 - DIN 338

X.Cut TiAlNZyl DIN 338HSS E08H 30°4 / 118°5 x Ø kurz
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511.160-0640 6,4 101 63 12,90

511.160-0650 6,5 101 63 12,40

511.160-0660 6,6 101 63 12,90

511.160-0670 6,7 101 63 12,90

511.160-0680 6,8 109 69 13,30

511.160-0690 6,9 109 69 13,30

511.160-0700 7,0 109 69 12,70

511.160-0710 7,1 109 69 14,60

511.160-0720 7,2 109 69 14,60

511.160-0730 7,3 109 69 14,60

511.160-0740 7,4 109 69 14,60

511.160-0750 7,5 109 69 13,00

511.160-0760 7,6 117 75 16,10

511.160-0770 7,7 117 75 16,10

511.160-0780 7,8 117 75 16,10

511.160-0790 7,9 117 75 16,10

511.160-0800 8,0 117 75 14,00

511.160-0810 8,1 117 75 17,70

511.160-0820 8,2 117 75 17,70

511.160-0830 8,3 117 75 17,70

511.160-0840 8,4 117 75 17,70

511.160-0850 8,5 117 75 15,90

511.160-0860 8,6 125 81 19,20

511.160-0870 8,7 125 81 19,20

511.160-0880 8,8 125 81 19,60

511.160-0890 8,9 125 81 19,60

511.160-0900 9,0 125 81 17,80

511.160-0910 9,1 125 81 20,40

511.160-0920 9,2 125 81 20,40

511.160-0930 9,3 125 81 21,50

511.160-0940 9,4 125 81 21,50

511.160-0950 9,5 125 81 18,10

511.160-0960 9,6 133 87 25,50

511.160-0970 9,7 133 87 25,90

511.160-0980 9,8 133 87 25,90

511.160-0990 9,9 133 87 25,90

511.160-1000 10,0 133 87 21,60

511.160-1020 10,2 133 87 28,10

511.160-1050 10,5 133 87 28,50

511.160-1100 11,0 142 94 29,90

511.160-1120 11,2 142 94 66,40

511.160-1150 11,5 142 94 34,50

511.160-1200 12,0 151 101 40,40

511.160-1250 12,5 151 101 47,00

511.160-1300 13,0 151 101 49,30
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Besonders robuster, langer Spiralbohrer mit verstärkter Kerndicke und Flachnutspirale. Profilgeschliffen mit 
hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. Blanke Ausführung. Spitzenanschliff ähnl. DIN 1412 B. 

411 180 - Perform - Spiralbohrer, lang aus HSS-E05 - DIN 340

blankZyl DIN 340HSS E05ZX 38°2 / 130°8 x Ø lang
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Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)

411.180-0200 2,00 85 56 5,20

411.180-0210 2,10 85 56 6,50

411.180-0220 2,20 90 59 6,60

411.180-0230 2,30 90 59 6,60

411.180-0240 2,40 95 62 6,70

411.180-0250 2,50 95 62 5,60

411.180-0260 2,60 95 62 6,70

411.180-0270 2,70 100 66 6,80

411.180-0280 2,80 100 66 6,80

411.180-0290 2,90 100 66 6,80

411.180-0300 3,00 100 66 4,80

411.180-0310 3,10 106 69 7,00

411.180-0320 3,20 106 69 7,00

411.180-0330 3,30 106 69 7,00

411.180-0340 3,40 112 73 7,20

411.180-0350 3,50 112 73 6,20

411.180-0360 3,60 112 73 7,00

411.180-0370 3,70 112 73 7,00

411.180-0380 3,80 119 78 7,20

411.180-0390 3,90 119 78 7,20

411.180-0400 4,00 119 78 6,40

411.180-0410 4,10 119 78 7,50

411.180-0420 4,20 119 78 7,50

411.180-0430 4,30 126 82 8,50

411.180-0440 4,40 126 82 8,50

411.180-0450 4,50 126 82 8,20

411.180-0460 4,60 126 82 8,70

411.180-0470 4,70 126 82 8,70

411.180-0480 4,80 132 87 8,80

411.180-0490 4,90 132 87 8,80

411.180-0500 5,00 132 87 8,00

411.180-0510 5,10 132 87 9,30

411.180-0520 5,20 132 87 9,30

411.180-0530 5,30 132 87 9,30

411.180-0540 5,40 139 91 10,60

411.180-0550 5,50 139 91 9,30

411.180-0560 5,60 139 91 10,60

411.180-0570 5,70 139 91 10,60

411.180-0580 5,80 139 91 10,60

411.180-0590 5,90 139 91 10,60

411.180-0600 6,00 139 91 9,30

411.180-0610 6,10 148 97 12,20

411.180-0620 6,20 148 97 12,20

411.180-0630 6,30 148 97 12,20

411.180-0640 6,40 148 97 12,20

411.180-0650 6,50 148 97 11,10

Fortsetzung nächste Seite
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Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)

411.180-0880 8,80 175 115 20,90

411.180-0890 8,90 175 115 20,90

411.180-0900 9,00 175 115 16,30

411.180-0910 9,10 175 115 24,20

411.180-0920 9,20 175 115 24,20

411.180-0930 9,30 175 115 24,20

411.180-0940 9,40 175 115 24,20

411.180-0950 9,50 175 115 19,30

411.180-0960 9,60 184 121 29,40

411.180-0970 9,70 184 121 29,40

411.180-0990 9,90 184 121 29,40

411.180-1000 10,00 184 121 28,80

411.180-1050 10,50 184 121 33,00

411.180-1080 10,80 195 128 43,70

411.180-1100 11,00 195 128 39,60

411.180-1120 11,20 195 128 51,90

411.180-1150 11,50 195 128 47,30

411.180-1180 11,80 195 128 49,40

411.180-1200 12,00 205 134 42,80

411.180-1250 12,50 205 134 49,80

411.180-1300 13,00 205 134 49,80

411.180-0660 6,60 148 97 12,70

411.180-0670 6,70 148 97 12,70

411.180-0680 6,80 156 102 15,00

411.180-0690 6,90 156 102 16,30

411.180-0700 7,00 156 102 12,70

411.180-0710 7,10 156 102 15,80

411.180-0720 7,20 156 102 16,00

411.180-0730 7,30 156 102 16,00

411.180-0740 7,40 156 102 16,30

411.180-0750 7,50 156 102 15,20

411.180-0760 7,60 165 109 18,80

411.180-0770 7,70 165 109 18,80

411.180-0780 7,80 165 109 18,80

411.180-0790 7,90 165 109 18,80

411.180-0800 8,00 165 109 14,80

411.180-0810 8,10 165 109 19,80

411.180-0820 8,20 165 109 19,80

411.180-0830 8,30 165 109 19,80

411.180-0840 8,40 165 109 19,80

411.180-0850 8,50 165 109 16,30

411.180-0860 8,60 175 115 20,90

411.180-0870 8,70 175 115 20,90

Besonders robuster, langer Spiralbohrer mit verstärkter Kerndicke und Flachnutspirale. Profilgeschliffen mit 
hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. Blanke Ausführung. Spitzenanschliff ähnl. DIN 1412 B. 

411 180 - Perform - Spiralbohrer, lang aus HSS-E05 - DIN 340

blankZyl DIN 340HSS E05ZX 38°2 / 130°8 x Ø lang
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Besonders robuster, langer Spiralbohrer mit verstärkter Kerndicke und Flachnutspirale. Profilgeschliffen mit 
hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. A.Cut Oberfläche. Spitzenanschliff ähnl. DIN 1412 B. 

411 190 - Perform - Spiralbohrer, lang aus HSS-E05 - DIN 340

A.Cut TiNZyl DIN 340HSS E05ZX 38°2 / 130°8 x Ø lang

411.190-0200 2,0 85 56 9,30

411.190-0230 2,3 90 59 10,60

411.190-0250 2,5 95 62 9,70

411.190-0300 3,0 100 66 8,90

411.190-0330 3,3 106 69 12,10

411.190-0350 3,5 112 73 11,40

411.190-0390 3,9 119 78 12,30

411.190-0400 4,0 119 78 11,50

411.190-0420 4,2 119 78 12,70

411.190-0450 4,5 126 82 13,20

411.190-0460 4,6 126 82 13,80

411.190-0490 4,9 132 87 14,00

411.190-0500 5,0 132 87 13,10

411.190-0510 5,1 132 87 15,10

411.190-0520 5,2 132 87 15,10

411.190-0550 5,5 139 91 15,10

411.190-0560 5,6 139 91 16,50

411.190-0590 5,9 139 91 16,50

411.190-0600 6,0 139 91 15,10
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411.190-0620 6,2 148 97 22,20

411.190-0630 6,3 148 97 22,20

411.190-0650 6,5 148 97 21,20

411.190-0680 6,8 156 102 25,10

411.190-0700 7,0 156 102 22,70

411.190-0750 7,5 156 102 25,30

411.190-0790 7,9 165 109 28,90

411.190-0800 8,0 165 109 24,80

411.190-0850 8,5 165 109 37,00

411.190-0900 9,0 175 115 33,40

411.190-0950 9,5 175 115 36,40

411.190-1000 10,0 184 121 46,00

411.190-1050 10,5 184 121 51,60

411.190-1100 11,0 195 128 58,40

411.190-1150 11,5 195 128 66,10

411.190-1200 12,0 205 134 61,50

411.190-1250 12,5 205 134 68,50

411.190-1300 13,0 205 134 66,70
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Robuster, extra-kurzer Spiralbohrer mit erhöhter Kerndicke. Profilgeschliffen mit hoher Rundlauf- und 
Teilungsgenauigkeit. Blanke Ausführung. Kreuzanschliff ähnlich DIN 1412 C. Besonders geeignet für hochlegierte 
Stähle und Nickellegierungen. 

511 120 - Incodur - Spiralbohrer, extra-kurz aus HSS-E08 - DIN 1897

blankZyl DIN 1897HSS E08H 28°4 / 135°3 x Ø extra kurz
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511.120-0200 2,0 38 12 2,40

511.120-0210 2,1 38 12 2,40

511.120-0220 2,2 40 13 2,40

511.120-0230 2,3 40 13 2,40

511.120-0240 2,4 43 14 2,50

511.120-0250 2,5 43 14 2,40

511.120-0260 2,6 43 14 2,50

511.120-0270 2,7 46 16 2,60

511.120-0280 2,8 46 16 2,60

511.120-0290 2,9 46 16 2,60

511.120-0300 3,0 46 16 2,50

511.120-0310 3,1 49 18 2,60

511.120-0320 3,2 49 18 2,60

511.120-0330 3,3 49 18 2,70

511.120-0340 3,4 52 20 3,00

511.120-0350 3,5 52 20 2,90

511.120-0360 3,6 52 20 3,00

511.120-0370 3,7 52 20 3,00

511.120-0380 3,8 55 22 3,20

511.120-0390 3,9 55 22 3,30

511.120-0400 4,0 55 22 3,20

511.120-0410 4,1 55 22 3,30

511.120-0420 4,2 55 22 3,30

511.120-0430 4,3 58 24 3,60

511.120-0440 4,4 58 24 3,60

511.120-0450 4,5 58 24 3,60

511.120-0460 4,6 58 24 3,60

511.120-0470 4,7 58 24 3,60

511.120-0480 4,8 62 26 3,70

511.120-0490 4,9 62 26 3,80

511.120-0500 5,0 62 26 3,80

511.120-0510 5,1 62 26 4,00

511.120-0520 5,2 62 26 4,00

511.120-0530 5,3 62 26 4,00

511.120-0540 5,4 66 28 5,10

511.120-0550 5,5 66 28 4,90

511.120-0560 5,6 66 28 5,20

511.120-0570 5,7 66 28 5,20

511.120-0580 5,8 66 28 5,20

511.120-0590 5,9 66 28 5,20

Fortsetzung nächste Seite
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Robuster, extra-kurzer Spiralbohrer mit erhöhter Kerndicke. Profilgeschliffen mit hoher Rundlauf- und 
Teilungsgenauigkeit. Blanke Ausführung. Kreuzanschliff ähnlich DIN 1412 C. Besonders geeignet für hochlegierte 
Stähle und Nickellegierungen. 

511 120 - Incodur - Spiralbohrer, extra-kurz aus HSS-E08 - DIN 1897

blankZyl DIN 1897HSS E08H 28°4 / 135°3 x Ø extra kurz
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511.120-0880 8,8 84 40 11,70

511.120-0900 9,0 84 40 10,20

511.120-0950 9,5 84 40 10,50

511.120-1000 10,0 89 43 11,70

511.120-1050 10,5 89 43 15,00

511.120-1100 11,0 95 47 18,90

511.120-1150 11,5 95 47 22,20

511.120-1200 12,0 102 51 22,80

511.120-1250 12,5 102 51 26,00

511.120-1300 13,0 102 51 27,00

511.120-1350 13,5 107 54 32,60

511.120-1400 14,0 107 54 27,40

511.120-1450 14,5 111 56 40,20

511.120-1500 15,0 111 56 32,60

511.120-1550 15,5 115 58 49,20

511.120-1600 16,0 115 58 33,30

511.120-0600 6,0 66 28 5,10

511.120-0610 6,1 70 31 6,00

511.120-0620 6,2 70 31 6,00

511.120-0630 6,3 70 31 6,00

511.120-0640 6,4 70 31 6,40

511.120-0650 6,5 70 31 5,90

511.120-0660 6,6 70 31 6,40

511.120-0670 6,7 70 31 6,40

511.120-0680 6,8 74 34 6,90

511.120-0690 6,9 74 34 6,90

511.120-0700 7,0 74 34 6,30

511.120-0720 7,2 74 34 7,90

511.120-0750 7,5 74 34 6,50

511.120-0780 7,8 79 37 9,10

511.120-0800 8,0 79 37 7,70

511.120-0820 8,2 79 37 9,10

511.120-0850 8,5 79 37 8,00
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Robuster, kurzer Spiralbohrer mit erhöhter Kerndicke. Profilgeschliffen mit hoher Rundlauf- und 
Teilungsgenauigkeit. Blanke Ausführung. Kreuzanschliff ähnlich DIN 1412 C. Besonders geeignet für 
hochlegierte Stähle und Nickellegierungen.

511 210 - Incodur - Spiralbohrer, kurz aus HSS-E08 - DIN 338

blankZyl DIN 338HSS E08H 28°4 / 135°5 x Ø kurz
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511.210-0200 2,0 49 24 2,40

511.210-0210 2,1 49 24 2,60

511.210-0220 2,2 53 27 2,60

511.210-0230 2,3 53 27 2,60

511.210-0240 2,4 57 30 2,70

511.210-0250 2,5 57 30 2,60

511.210-0260 2,6 57 30 2,80

511.210-0270 2,7 61 33 2,80

511.210-0280 2,8 61 33 2,80

511.210-0290 2,9 61 33 2,80

511.210-0300 3,0 61 33 2,30

511.210-0310 3,1 65 36 2,80

511.210-0320 3,2 65 36 2,80

511.210-0330 3,3 65 36 2,90

511.210-0340 3,4 70 39 3,00

511.210-0350 3,5 70 39 2,80

511.210-0380 3,8 75 43 3,10

511.210-0390 3,9 75 43 3,20

511.210-0400 4,0 75 43 3,00

511.210-0410 4,1 75 43 3,20

511.210-0420 4,2 75 43 3,30

511.210-0430 4,3 80 47 3,50

511.210-0440 4,4 80 47 3,60

511.210-0450 4,5 80 47 3,30

511.210-0460 4,6 80 47 3,70

511.210-0470 4,7 80 47 3,80

511.210-0480 4,8 86 52 3,80

511.210-0490 4,9 86 52 3,90

511.210-0500 5,0 86 52 3,60

511.210-0510 5,1 86 52 3,90

511.210-0520 5,2 86 52 3,90

511.210-0530 5,3 86 52 4,00

511.210-0540 5,4 93 57 4,60

511.210-0550 5,5 93 57 4,60

511.210-0570 5,7 93 57 5,00

511.210-0590 5,9 93 57 5,00

Fortsetzung nächste Seite
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Robuster, kurzer Spiralbohrer mit erhöhter Kerndicke. Profilgeschliffen mit hoher Rundlauf- und 
Teilungsgenauigkeit. Blanke Ausführung. Kreuzanschliff ähnlich DIN 1412 C. Besonders geeignet für 
hochlegierte Stähle und Nickellegierungen.

511 210 - Incodur - Spiralbohrer, kurz aus HSS-E08 - DIN 338

blankZyl DIN 338HSS E08H 28°4 / 135°5 x Ø kurz
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511.210-0600 6,0 93 57 4,80

511.210-0610 6,1 101 63 5,60

511.210-0640 6,4 101 63 6,10

511.210-0650 6,5 101 63 5,60

511.210-0660 6,6 101 63 6,10

511.210-0680 6,8 109 69 6,50

511.210-0700 7,0 109 69 5,90

511.210-0720 7,2 109 69 7,90

511.210-0740 7,4 109 69 7,90

511.210-0750 7,5 109 69 6,20

511.210-0770 7,7 117 75 9,50

511.210-0780 7,8 117 75 9,50

511.210-0790 7,9 117 75 9,50

511.210-0800 8,0 117 75 7,30

511.210-0840 8,4 117 75 9,50

511.210-0850 8,5 117 75 7,60

511.210-0890 8,9 125 81 11,60

511.210-0900 9,0 125 81 9,60

511.210-0910 9,1 125 81 12,40

511.210-0920 9,2 125 81 12,40

511.210-0950 9,5 125 81 9,90

511.210-0970 9,7 133 87 15,70

511.210-0990 9,9 133 87 15,70

511.210-1000 10,0 133 87 11,00

511.210-1020 10,2 133 87 15,70

511.210-1050 10,5 133 87 16,10

511.210-1100 11,0 142 94 17,70

511.210-1150 11,5 142 94 22,70

511.210-1200 12,0 151 101 25,10

511.210-1250 12,5 151 101 31,50

511.210-1300 13,0 151 101 34,10

511.210-1350 13,5 160 108 35,20

511.210-1400 14,0 160 108 34,80

511.210-1450 14,5 160 108 49,30

511.210-1500 15,0 169 114 50,00

511.210-1550 15,5 178 120 57,80

511.210-1600 16,0 178 120 60,00
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Robuster, kurzer Spiralbohrer mit erhöhter Kerndicke. Profilgeschliffen mit hoher Rundlauf- und 
Teilungsgenauigkeit. A.Cut Oberfläche. Kreuzanschliff ähnlich DIN 1412 C. Besonders geeignet für 
hochlegierte Stähle und Nickellegierungen.

511 220 - Incodur - Spiralbohrer, kurz aus HSS-E08 - DIN 338

A.Cut TiNZyl DIN 338HSS E08H 28°4 / 135°5 x Ø kurz
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511.220-0200 2,0 49 24 4,60

511.220-0210 2,1 49 24 4,80

511.220-0240 2,4 57 30 4,80

511.220-0250 2,5 57 30 4,70

511.220-0290 2,9 61 33 5,00

511.220-0300 3,0 61 33 4,50

511.220-0330 3,3 65 36 5,30

511.220-0350 3,5 70 39 5,20

511.220-0400 4,0 75 43 5,40

511.220-0410 4,1 75 43 5,70

511.220-0420 4,2 75 43 5,70

511.220-0450 4,5 80 47 5,80

511.220-0500 5,0 86 52 6,00

511.220-0510 5,1 86 52 6,50

511.220-0600 6,0 93 57 7,40

511.220-0610 6,1 101 63 10,40

511.220-0640 6,4 101 63 11,00

511.220-0650 6,5 101 63 10,40

511.220-0660 6,6 101 63 11,00

511.220-0680 6,8 109 69 11,40

511.220-0700 7,0 109 69 10,80

511.220-0790 7,9 117 75 14,40

511.220-0800 8,0 117 75 12,10

511.220-0900 9,0 125 81 16,90

511.220-0950 9,5 125 81 17,20

511.220-0970 9,7 133 87 22,90

511.220-0990 9,9 133 87 22,90

511.220-1000 10,0 133 87 18,20

511.220-1020 10,2 133 87 26,70

511.220-1050 10,5 133 87 27,10

511.220-1100 11,0 142 94 28,80

511.220-1150 11,5 142 94 33,70

511.220-1200 12,0 151 101 40,20

511.220-1250 12,5 151 101 46,40

511.220-1300 13,0 151 101 51,20
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Langer Spiralbohrer mit erhöhter Kerndicke. Profilgeschliffen mit hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
Blanke Ausführung. Kreuzanschliff ähnlich DIN 1412 C. Besonders geeignet für Stähle höherer Festigkeit, Titan 
und Nickel-Basislegierungen.

511 130 - Incodur - Spiralbohrer, lang aus HSS-E08 - DIN 340

blankZyl DIN 340HSS E08H 28°4 / 130°8 x Ø lang

511.130-0200 2,0 85 56 6,10

511.130-0210 2,1 85 56 7,40

511.130-0220 2,2 90 59 7,50

511.130-0230 2,3 90 59 7,50

511.130-0240 2,4 95 62 7,60

511.130-0250 2,5 95 62 6,50

511.130-0260 2,6 95 62 7,60

511.130-0270 2,7 100 66 8,10

511.130-0280 2,8 100 66 8,10

511.130-0290 2,9 100 66 8,10

511.130-0300 3,0 100 66 5,30

511.130-0310 3,1 106 69 8,20

511.130-0320 3,2 106 69 8,20

511.130-0330 3,3 106 69 8,20

511.130-0340 3,4 112 73 8,20

511.130-0350 3,5 112 73 6,90

511.130-0360 3,6 112 73 8,30

511.130-0370 3,7 112 73 8,30

511.130-0380 3,8 119 78 8,50

511.130-0390 3,9 119 78 8,50

511.130-0400 4,0 119 78 7,20

511.130-0410 4,1 119 78 8,80

511.130-0420 4,2 119 78 8,80

511.130-0430 4,3 126 82 9,80

511.130-0440 4,4 126 82 9,80

511.130-0450 4,5 126 82 9,40

511.130-0460 4,6 126 82 10,30

511.130-0470 4,7 126 82 10,30

511.130-0480 4,8 132 87 10,40

511.130-0490 4,9 132 87 10,40

511.130-0500 5,0 132 87 9,20

511.130-0510 5,1 132 87 10,80

511.130-0520 5,2 132 87 10,80

511.130-0530 5,3 132 87 10,80

511.130-0540 5,4 139 91 12,10

511.130-0550 5,5 139 91 10,70

511.130-0560 5,6 139 91 12,10

511.130-0570 5,7 139 91 12,10

511.130-0580 5,8 139 91 12,10

511.130-0590 5,9 139 91 12,10

511.130-0600 6,0 139 91 10,80

511.130-0610 6,1 148 97 13,90

511.130-0620 6,2 148 97 13,90

511.130-0630 6,3 148 97 13,90
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Langer Spiralbohrer mit erhöhter Kerndicke. Profilgeschliffen mit hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
Blanke Ausführung. Kreuzanschliff ähnlich DIN 1412 C. Besonders geeignet für Stähle höherer Festigkeit, Titan 
und Nickel-Basislegierungen.

511 130 - Incodur - Spiralbohrer, lang aus HSS-E08 - DIN 340

blankZyl DIN 340HSS E08H 28°4 / 130°8 x Ø lang

511.130-0870 8,7 175 115 24,80

511.130-0880 8,8 175 115 24,80

511.130-0890 8,9 175 115 24,80

511.130-0900 9,0 175 115 18,50

511.130-0910 9,1 175 115 26,70

511.130-0920 9,2 175 115 26,70

511.130-0930 9,3 175 115 26,70

511.130-0940 9,4 175 115 26,70

511.130-0950 9,5 175 115 22,80

511.130-0960 9,6 184 121 36,20

511.130-0970 9,7 184 121 36,20

511.130-0980 9,8 184 121 36,20

511.130-0990 9,9 184 121 36,20

511.130-1000 10,0 184 121 35,00

511.130-1050 10,5 184 121 41,50

511.130-1080 10,8 195 128 48,20

511.130-1100 11,0 195 128 44,80

511.130-1120 11,2 195 128 58,10

511.130-1150 11,5 195 128 58,70

511.130-1180 11,8 195 128 60,60

511.130-1200 12,0 205 134 46,80

511.130-1250 12,5 205 134 61,20

511.130-1300 13,0 205 134 62,60

511.130-0640 6,4 148 97 13,90

511.130-0650 6,5 148 97 12,40

511.130-0660 6,6 148 97 14,20

511.130-0670 6,7 148 97 14,20

511.130-0680 6,8 156 102 17,90

511.130-0690 6,9 156 102 17,90

511.130-0700 7,0 156 102 14,90

511.130-0710 7,1 156 102 19,20

511.130-0720 7,2 156 102 18,80

511.130-0730 7,3 156 102 18,80

511.130-0740 7,4 156 102 19,20

511.130-0750 7,5 156 102 18,20

511.130-0760 7,6 165 109 22,50

511.130-0770 7,7 165 109 22,50

511.130-0780 7,8 165 109 22,50

511.130-0790 7,9 165 109 22,50

511.130-0800 8,0 165 109 16,90

511.130-0810 8,1 165 109 23,10

511.130-0820 8,2 165 109 23,10

511.130-0830 8,3 165 109 23,10

511.130-0840 8,4 165 109 23,10

511.130-0850 8,5 165 109 18,20

511.130-0860 8,6 175 115 24,80
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Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)

Extralange Spiralbohrer mit verstärkter Kerndicke und Flachnutspirale. Profilgeschliffen mit hoher Rundlauf- und 
Teilungsgenauigkeit. Blanke Ausführung. Spitzenanschliff ähnl. DIN 1412 B.

411 280 - Perform.XL - Spiralbohrer, extra-lang aus HSS-E05 - Typ ZX

blankZyl ISO 3292HSS E05ZX 38°2 / 130°>10 x Ø extra lang

L = 125
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411.280-0200 2,00 125 93 8,10

411.280-0210 2,10 125 93 11,30

411.280-0220 2,20 125 93 11,30

411.280-0230 2,30 125 93 11,30

411.280-0240 2,40 125 93 11,30

411.280-0250 2,50 125 93 8,10

411.280-0260 2,60 125 93 11,30

411.280-0270 2,70 125 93 11,30

411.280-0280 2,80 125 93 11,30

411.280-0290 2,90 125 93 11,30

411.280-0300 3,00 125 93 8,40
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Extralange Spiralbohrer mit verstärkter Kerndicke und Flachnutspirale. Profilgeschliffen mit hoher Rundlauf- und 
Teilungsgenauigkeit. Blanke Ausführung. Spitzenanschliff ähnl. DIN 1412 B.

411 290 - Perform.XL - Spiralbohrer, extra-lang aus HSS-E05 - Typ ZX

blankZyl ISO 3292HSS E05ZX 38°2 / 130°>10 x Ø extra lang

L = 160
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411.290-0410 4,10 160 120 13,60

411.290-0420 4,20 160 120 13,60

411.290-0430 4,30 160 120 13,60

411.290-0440 4,40 160 120 13,60

411.290-0450 4,50 160 120 10,20

411.290-0460 4,60 160 120 14,20

411.290-0470 4,70 160 120 14,20

411.290-0480 4,80 160 120 14,20

411.290-0490 4,90 160 120 14,20

411.290-0500 5,00 160 120 10,50

411.290-0510 5,10 160 120 14,70

411.290-0520 5,20 160 120 14,70

411.290-0530 5,30 160 120 14,70

411.290-0540 5,40 160 120 14,70

411.290-0550 5,50 160 120 11,50

411.290-0560 5,60 160 120 15,90

411.290-0570 5,70 160 120 15,90

411.290-0580 5,80 160 120 15,90

411.290-0590 5,90 160 120 15,90

411.290-0600 6,00 160 120 12,00

411.290-0200 2,00 160 120 9,00

411.290-0210 2,10 160 120 12,60

411.290-0220 2,20 160 120 12,60

411.290-0230 2,30 160 120 12,60

411.290-0240 2,40 160 120 12,60

411.290-0250 2,50 160 120 9,00

411.290-0260 2,60 160 120 12,60

411.290-0270 2,70 160 120 12,60

411.290-0280 2,80 160 120 12,60

411.290-0290 2,90 160 120 12,60

411.290-0300 3,00 160 120 9,40

411.290-0310 3,10 160 120 13,10

411.290-0320 3,20 160 120 13,10

411.290-0330 3,30 160 120 13,10

411.290-0340 3,40 160 120 13,10

411.290-0350 3,50 160 120 9,70

411.290-0360 3,60 160 120 13,60

411.290-0370 3,70 160 120 13,60

411.290-0380 3,80 160 120 13,60

411.290-0390 3,90 160 120 13,60

411.290-0400 4,00 160 120 9,70

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1
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Extralange Spiralbohrer mit verstärkter Kerndicke und Flachnutspirale. Profilgeschliffen mit hoher Rundlauf- und 
Teilungsgenauigkeit. Blanke Ausführung. Spitzenanschliff ähnl. DIN 1412 B.

411 300 - Perform.XL - Spiralbohrer, extra-lang aus HSS-E05 - Typ ZX

blankZyl ISO 3292HSS E05ZX 38°2 / 130°>10 x Ø extra lang

L = 200
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411.300-0560 5,60 200 150 19,70

411.300-0570 5,70 200 150 19,70

411.300-0580 5,80 200 150 19,70

411.300-0590 5,90 200 150 19,70

411.300-0600 6,00 200 150 14,40

411.300-0610 6,10 200 150 20,10

411.300-0620 6,20 200 150 20,10

411.300-0630 6,30 200 150 20,10

411.300-0640 6,40 200 150 20,10

411.300-0650 6,50 200 150 15,50

411.300-0660 6,60 200 150 21,70

411.300-0670 6,70 200 150 21,70

411.300-0680 6,80 200 150 21,70

411.300-0690 6,90 200 150 21,70

411.300-0700 7,00 200 150 16,60

411.300-0710 7,10 200 150 23,10

411.300-0720 7,20 200 150 23,10

411.300-0730 7,30 200 150 23,10

411.300-0740 7,40 200 150 23,10

411.300-0750 7,50 200 150 17,50

411.300-0800 8,00 200 150 19,20

411.300-0850 8,50 200 150 19,70

411.300-0900 9,00 200 150 20,80

411.300-0950 9,50 200 150 21,80

411.300-1000 10,00 200 150 22,10

411.300-0300 3,00 200 150 11,60

411.300-0310 3,10 200 150 16,10

411.300-0320 3,20 200 150 16,10

411.300-0330 3,30 200 150 16,10

411.300-0340 3,40 200 150 16,10

411.300-0350 3,50 200 150 12,00

411.300-0360 3,60 200 150 16,70

411.300-0370 3,70 200 150 16,70

411.300-0380 3,80 200 150 16,70

411.300-0390 3,90 200 150 16,70

411.300-0400 4,00 200 150 12,20

411.300-0410 4,10 200 150 17,00

411.300-0420 4,20 200 150 17,00

411.300-0430 4,30 200 150 17,00

411.300-0440 4,40 200 150 17,00

411.300-0450 4,50 200 150 13,40

411.300-0460 4,60 200 150 17,90

411.300-0470 4,70 200 150 17,90

411.300-0480 4,80 200 150 17,90

411.300-0490 4,90 200 150 17,90

411.300-0500 5,00 200 150 13,00

411.300-0510 5,10 200 150 18,10

411.300-0520 5,20 200 150 18,10

411.300-0530 5,30 200 150 18,10

411.300-0540 5,40 200 150 18,10

411.300-0550 5,50 200 150 14,10
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Extralange Spiralbohrer mit verstärkter Kerndicke und Flachnutspirale. Profilgeschliffen mit hoher Rundlauf- und 
Teilungsgenauigkeit. Blanke Ausführung. Spitzenanschliff ähnl. DIN 1412 B.

411 310 - Perform.XL - Spiralbohrer, extra-lang aus HSS-E05 - Typ ZX

blankZyl ISO 3292HSS E05ZX 38°2 / 130°>10 x Ø extra lang

L = 250
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411.310-0590 5,90 250 187 23,90

411.310-0600 6,00 250 187 17,40

411.310-0610 6,10 250 187 24,30

411.310-0620 6,20 250 187 24,30

411.310-0630 6,30 250 187 24,30

411.310-0640 6,40 250 187 24,30

411.310-0650 6,50 250 187 19,30

411.310-0660 6,60 250 187 27,00

411.310-0670 6,70 250 187 27,00

411.310-0680 6,80 250 187 27,00

411.310-0690 6,90 250 187 27,00

411.310-0700 7,00 250 187 20,20

411.310-0710 7,10 250 187 28,30

411.310-0720 7,20 250 187 28,30

411.310-0730 7,30 250 187 28,30

411.310-0740 7,40 250 187 28,30

411.310-0750 7,50 250 187 21,40

411.310-0800 8,00 250 187 21,70

411.310-0850 8,50 250 187 23,10

411.310-0900 9,00 250 187 24,40

411.310-0950 9,50 250 187 25,60

411.310-1000 10,00 250 187 25,80

411.310-1050 10,50 250 187 26,60

411.310-1100 11,00 250 187 30,90

411.310-1150 11,50 250 187 31,30

411.310-1200 12,00 250 187 35,60

411.310-1250 12,50 250 187 35,50

411.310-1300 13,00 250 187 40,40

411.310-0300 3,00 250 187 17,30

411.310-0310 3,10 250 187 24,00

411.310-0320 3,20 250 187 24,00

411.310-0330 3,30 250 187 24,00

411.310-0340 3,40 250 187 24,00

411.310-0350 3,50 250 187 14,40

411.310-0360 3,60 250 187 20,00

411.310-0370 3,70 250 187 20,00

411.310-0380 3,80 250 187 20,00

411.310-0390 3,90 250 187 20,00

411.310-0400 4,00 250 187 14,40

411.310-0410 4,10 250 187 21,70

411.310-0420 4,20 250 187 21,70

411.310-0430 4,30 250 187 21,70

411.310-0440 4,40 250 187 21,70

411.310-0450 4,50 250 187 15,30

411.310-0460 4,60 250 187 21,50

411.310-0470 4,70 250 187 21,50

411.310-0480 4,80 250 187 21,50

411.310-0490 4,90 250 187 21,50

411.310-0500 5,00 250 187 16,30

411.310-0510 5,10 250 187 24,50

411.310-0520 5,20 250 187 24,50

411.310-0530 5,30 250 187 24,50

411.310-0540 5,40 250 187 24,50

411.310-0550 5,50 250 187 17,10

411.310-0560 5,60 250 187 23,90

411.310-0570 5,70 250 187 23,90

411.310-0580 5,80 250 187 23,90
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Extralange Spiralbohrer mit verstärkter Kerndicke und Flachnutspirale. Profilgeschliffen mit hoher Rundlauf- und 
Teilungsgenauigkeit. Blanke Ausführung. Spitzenanschliff ähnl. DIN 1412 B.

411 320 - Perform.XL - Spiralbohrer, extra-lang aus HSS-E05 - Typ ZX

blankZyl ISO 3292HSS E05ZX 38°2 / 130°>10 x Ø extra lang

L = 315

 S
T 

50
0 

 S
T 

80
0 

 S
T 

10
00

 

 S
T 

13
00

 

 54
 H

RC
 

 62
 H

RC
 

 68
 H

RC
 

 IN
OX

 < 
90

0 

 IN
OX

 > 
90

0 

 N
i / 

Co
 

 T
ita

n 

 G
G 

 G
GG

 / G
T 

 A
lum

ini
um

 

 A
lS

i <
 10

 

 A
lS

i >
 10

 

 C
u 

 P
las

t 

 G
ra

fit 

                   
 

411.320-0630 6,30 315 235 32,00

411.320-0640 6,40 315 235 32,00

411.320-0650 6,50 315 235 24,40

411.320-0660 6,60 315 235 33,80

411.320-0670 6,70 315 235 33,80

411.320-0680 6,80 315 235 33,80

411.320-0690 6,90 315 235 33,80

411.320-0700 7,00 315 235 25,60

411.320-0710 7,10 315 235 35,90

411.320-0720 7,20 315 235 35,90

411.320-0750 7,50 315 235 26,90

411.320-0800 8,00 315 235 27,60

411.320-0850 8,50 315 235 29,00

411.320-0900 9,00 315 235 30,20

411.320-0950 9,50 315 235 31,20

411.320-1000 10,00 315 235 31,60

411.320-1050 10,50 315 235 33,30

411.320-1100 11,00 315 235 33,90

411.320-1150 11,50 315 235 35,50

411.320-1200 12,00 315 235 36,10

411.320-1250 12,50 315 235 38,20

411.320-1300 13,00 315 235 40,50

411.320-0400 4,00 315 235 17,60

411.320-0410 4,10 315 235 24,40

411.320-0420 4,20 315 235 24,40

411.320-0430 4,30 315 235 24,40

411.320-0440 4,40 315 235 24,40

411.320-0450 4,50 315 235 18,90

411.320-0460 4,60 315 235 26,40

411.320-0470 4,70 315 235 26,40

411.320-0480 4,80 315 235 26,40

411.320-0490 4,90 315 235 26,40

411.320-0500 5,00 315 235 20,00

411.320-0510 5,10 315 235 27,90

411.320-0520 5,20 315 235 27,90

411.320-0530 5,30 315 235 27,90

411.320-0540 5,40 315 235 27,90

411.320-0550 5,50 315 235 21,80

411.320-0560 5,60 315 235 30,40

411.320-0570 5,70 315 235 30,40

411.320-0580 5,80 315 235 30,40

411.320-0590 5,90 315 235 30,40

411.320-0600 6,00 315 235 23,10

411.320-0610 6,10 315 235 32,00

411.320-0620 6,20 315 235 32,00
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Extralange Spiralbohrer mit verstärkter Kerndicke und Flachnutspirale. Profilgeschliffen mit hoher Rundlauf- und 
Teilungsgenauigkeit. Blanke Ausführung. Spitzenanschliff ähnl. DIN 1412 B.

411 330 - Perform.XL - Spiralbohrer, extra-lang aus HSS-E05 - Typ ZX

blankZyl ISO 3292HSS E05ZX 38°2 / 130°>10 x Ø extra lang

L = 400
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411.330-0680 6,80 400 300 32,60

411.330-0690 6,90 400 300 32,60

411.330-0700 7,00 400 300 29,20

411.330-0710 7,10 400 300 40,70

411.330-0720 7,20 400 300 40,70

411.330-0740 7,40 400 300 40,70

411.330-0750 7,50 400 300 36,40

411.330-0800 8,00 400 300 33,80

411.330-0850 8,50 400 300 36,00

411.330-0900 9,00 400 300 37,80

411.330-0950 9,50 400 300 39,40

411.330-1000 10,00 400 300 40,40

411.330-1050 10,50 400 300 43,10

411.330-1100 11,00 400 300 45,40

411.330-1150 11,50 400 300 47,20

411.330-1200 12,00 400 300 48,50

411.330-1250 12,50 400 300 51,40

411.330-1300 13,00 400 300 53,80

411.330-0500 5,00 400 300 26,40

411.330-0510 5,10 400 300 36,90

411.330-0520 5,20 400 300 36,90

411.330-0530 5,30 400 300 36,90

411.330-0540 5,40 400 300 36,90

411.330-0550 5,50 400 300 29,10

411.330-0560 5,60 400 300 40,60

411.330-0570 5,70 400 300 40,60

411.330-0580 5,80 400 300 40,60

411.330-0590 5,90 400 300 40,60

411.330-0600 6,00 400 300 25,90

411.330-0610 6,10 400 300 36,30

411.330-0620 6,20 400 300 36,30

411.330-0630 6,30 400 300 36,30

411.330-0640 6,40 400 300 36,30

411.330-0650 6,50 400 300 29,20

411.330-0660 6,60 400 300 32,60

411.330-0670 6,70 400 300 32,60
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Art.-Nr. Ø
D h8

L
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l1
+/-0,1 Preis (€)

Extralange Spiralbohrer mit verstärkter Kerndicke und Flachnutspirale. Profilgeschliffen mit hoher Rundlauf- und 
Teilungsgenauigkeit. Blanke Ausführung. Spitzenanschliff ähnl. DIN 1412 B.

411 340 - Perform.XL - Spiralbohrer, extra-lang aus HSS-E05 - Typ ZX

blankZyl ISO 3292HSS E05ZX 38°2 / 130°>10 x Ø extra lang
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411.340-0500 5,00 500 450 44,20

411.340-0600 6,00 500 450 45,90

411.340-0700 7,00 500 450 49,20

411.340-0800 8,00 500 450 51,80

411.340-0900 9,00 500 450 52,30

411.340-1000 10,00 500 450 58,70

411.340-1100 11,00 500 450 60,90

411.340-1200 12,00 500 450 65,20

411.340-1300 13,00 500 450 72,30
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Spiralbohrer mit erhöhter Kerndicke. Profilgeschliffen mit hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
Blanke Ausführung. Selbstzentrierender Kreuzanschliff ähnlich DIN 1412 C. 

411 110 - Inox - Spiralbohrer, kurz aus HSS-E05 - DIN 338

blankZyl DIN 338HSS E05VA 35°2 / 130°5 x Ø kurz

411.110-0470 4,70 80 47 3,10

411.110-0475 4,75 80 47 3,10

411.110-0480 4,80 86 52 3,10

411.110-0490 4,90 86 52 3,20

411.110-0500 5,00 86 52 2,60

411.110-0510 5,10 86 52 3,20

411.110-0520 5,20 86 52 3,30

411.110-0525 5,25 86 52 3,30

411.110-0530 5,30 86 52 3,30

411.110-0540 5,40 93 57 4,00

411.110-0550 5,50 93 57 3,30

411.110-0560 5,60 93 57 4,20

411.110-0570 5,70 93 57 4,20

411.110-0575 5,75 93 57 4,20

411.110-0580 5,80 93 57 4,20

411.110-0590 5,90 93 57 4,20

411.110-0600 6,00 93 57 3,50

411.110-0610 6,10 101 63 4,60

411.110-0620 6,20 101 63 4,70

411.110-0625 6,25 101 63 4,70

411.110-0630 6,30 101 63 4,70

411.110-0640 6,40 101 63 5,00

411.110-0650 6,50 101 63 4,00

411.110-0660 6,60 101 63 5,00

411.110-0670 6,70 101 63 5,00

411.110-0675 6,75 109 69 5,40

411.110-0250 2,50 57 30 1,90

411.110-0260 2,60 57 30 2,30

411.110-0270 2,70 61 33 2,30

411.110-0275 2,75 61 33 3,90

411.110-0280 2,80 61 33 2,30

411.110-0290 2,90 61 33 2,40

411.110-0300 3,00 61 33 1,70

411.110-0310 3,10 65 36 2,40

411.110-0320 3,20 65 36 2,40

411.110-0325 3,25 65 36 2,40

411.110-0330 3,30 65 36 2,10

411.110-0340 3,40 70 39 2,50

411.110-0350 3,50 70 39 2,10

411.110-0360 3,60 70 39 2,60

411.110-0370 3,70 70 39 2,60

411.110-0375 3,75 70 39 3,00

411.110-0380 3,80 75 43 2,60

411.110-0390 3,90 75 43 2,70

411.110-0400 4,00 75 43 2,20

411.110-0410 4,10 75 43 2,70

411.110-0420 4,20 75 43 2,40

411.110-0425 4,25 75 43 2,80

411.110-0430 4,30 80 47 2,90

411.110-0440 4,40 80 47 3,00

411.110-0450 4,50 80 47 2,50

411.110-0460 4,60 80 47 3,00

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)
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Spiralbohrer mit erhöhter Kerndicke. Profilgeschliffen mit hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
Blanke Ausführung. Selbstzentrierender Kreuzanschliff ähnlich DIN 1412 C. 

411 110 - Inox - Spiralbohrer, kurz aus HSS-E05 - DIN 338

blankZyl DIN 338HSS E05VA 35°2 / 130°5 x Ø kurz

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)
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411.110-0680 6,80 109 69 4,70

411.110-0690 6,90 109 69 5,30

411.110-0700 7,00 109 69 4,20

411.110-0710 7,10 109 69 6,50

411.110-0720 7,20 109 69 6,50

411.110-0725 7,25 109 69 6,50

411.110-0730 7,30 109 69 6,50

411.110-0740 7,40 109 69 6,50

411.110-0750 7,50 109 69 4,50

411.110-0760 7,60 117 75 7,90

411.110-0770 7,70 117 75 7,90

411.110-0775 7,75 117 75 7,50

411.110-0780 7,80 117 75 7,90

411.110-0790 7,90 117 75 7,90

411.110-0800 8,00 117 75 5,20

411.110-0810 8,10 117 75 7,90

411.110-0820 8,20 117 75 7,90

411.110-0825 8,25 117 75 7,90

411.110-0830 8,30 117 75 7,90

411.110-0840 8,40 117 75 7,90

411.110-0850 8,50 117 75 5,50

411.110-0860 8,60 125 81 9,20

411.110-0870 8,70 125 81 9,20

411.110-0875 8,75 125 81 9,70

411.110-0880 8,80 125 81 9,60

411.110-0890 8,90 125 81 9,60

411.110-0900 9,00 125 81 7,00

411.110-0910 9,10 125 81 10,20

411.110-0920 9,20 125 81 10,20

411.110-0925 9,25 125 81 10,20

411.110-0930 9,30 125 81 11,30

411.110-0940 9,40 125 81 12,00

411.110-0950 9,50 125 81 7,20

411.110-0960 9,60 133 87 12,60

411.110-0970 9,70 133 87 13,00

411.110-0975 9,75 133 87 13,00

411.110-0980 9,80 133 87 13,00

411.110-0990 9,90 133 87 13,00

411.110-1000 10,00 133 87 7,90

411.110-1020 10,20 133 87 11,30

411.110-1050 10,50 133 87 11,60

411.110-1080 10,80 142 94 17,20

411.110-1100 11,00 142 94 12,80

411.110-1120 11,20 142 94 17,20

411.110-1150 11,50 142 94 16,30

411.110-1200 12,00 151 101 17,50

411.110-1220 12,20 151 101 34,10

411.110-1250 12,50 151 101 21,90

411.110-1280 12,80 151 101 35,70

411.110-1300 13,00 151 101 23,70
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Spiralbohrer mit erhöhter Kerndicke. Profilgeschliffen mit hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
Mit A.Cut Beschichtung. Selbstzentrierender Kreuzanschliff ähnlich DIN 1412 C. 

411 200 - Inox - Spiralbohrer, kurz aus HSS-E05 - DIN 338

A.Cut TiNZyl DIN 338HSS E05VA 35°2 / 130°5 x Ø kurz
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411.110-0475 4,75 80 47 5,90  

411.110-0480 4,80 86 52 5,90  

411.110-0490 4,90 86 52 6,00  

411.110-0500 5,00 86 52 5,20  

411.110-0510 5,10 86 52 6,20  

411.110-0520 5,20 86 52 6,20  

411.110-0530 5,30 86 52 6,20  

411.110-0540 5,40 93 57 6,30  

411.110-0550 5,50 93 57 7,10  

411.110-0560 5,60 93 57 6,30  

411.110-0570 5,70 93 57 7,20  

411.110-0575 5,75 93 57 7,20  

411.110-0580 5,80 93 57 7,20  

411.110-0590 5,90 93 57 7,20  

411.110-0600 6,00 93 57 7,20  

411.110-0610 6,10 101 63 6,40  

411.110-0620 6,20 101 63 9,90  

411.110-0625 6,25 101 63 10,00  

411.110-0630 6,30 101 63 10,00  

411.110-0640 6,40 101 63 10,40  

411.110-0650 6,50 101 63 9,30  

411.110-0660 6,60 101 63 10,40  

411.110-0670 6,70 101 63 10,40  

411.110-0675 6,75 109 69 10,90  

411.110-0250 2,50 57 30 4,20  

411.110-0260 2,60 57 30 4,70  

411.110-0270 2,70 61 33 4,70  

411.110-0280 2,80 61 33 4,60  

411.110-0290 2,90 61 33 4,80  

411.110-0300 3,00 61 33 4,00  

411.110-0310 3,10 65 36 4,80  

411.110-0320 3,20 65 36 4,80  

411.110-0330 3,30 65 36 4,70  

411.110-0340 3,40 70 39 5,10  

411.110-0350 3,50 70 39 4,60  

411.110-0360 3,60 70 39 5,20  

411.110-0370 3,70 70 39 5,20  

411.110-0380 3,80 75 43 5,20  

411.110-0390 3,90 75 43 5,30  

411.110-0400 4,00 75 43 4,80  

411.110-0410 4,10 75 43 5,40  

411.110-0420 4,20 75 43 5,00  

411.110-0425 4,25 75 43 5,40  

411.110-0430 4,30 80 47 5,70  

411.110-0440 4,40 80 47 5,70  

411.110-0450 4,50 80 47 5,10  

411.110-0460 4,60 80 47 5,80  

411.110-0470 4,70 80 47 5,90  

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)

Fortsetzung nächste Seite
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Spiralbohrer mit erhöhter Kerndicke. Profilgeschliffen mit hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
Mit A.Cut Beschichtung. Selbstzentrierender Kreuzanschliff ähnlich DIN 1412 C. 

411 200 - Inox - Spiralbohrer, kurz aus HSS-E05 - DIN 338

A.Cut TiNZyl DIN 338HSS E05VA 35°2 / 130°5 x Ø kurz
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Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)

411.110-0680 6,80 109 69 10,00

411.110-0690 6,90 109 69 10,80

411.110-0700 7,00 109 69 9,50

411.110-0710 7,10 109 69 12,10

411.110-0720 7,20 109 69 12,10

411.110-0725 7,25 109 69 12,10

411.110-0730 7,30 109 69 12,10

411.110-0740 7,40 109 69 12,10

411.110-0750 7,50 109 69 9,80

411.110-0760 7,60 117 75 13,70

411.110-0770 7,70 117 75 13,70

411.110-0780 7,80 117 75 13,70

411.110-0790 7,90 117 75 13,70

411.110-0800 8,00 117 75 10,60

411.110-0810 8,10 117 75 15,90

411.110-0820 8,20 117 75 15,90

411.110-0830 8,30 117 75 15,90

411.110-0840 8,40 117 75 15,90

411.110-0850 8,50 117 75 13,20

411.110-0860 8,60 125 81 17,50

411.110-0870 8,70 125 81 17,50

411.110-0880 8,80 125 81 17,80

411.110-0890 8,90 125 81 17,80

411.110-0900 9,00 125 81 14,90

411.110-0910 9,10 125 81 18,60

411.110-0920 9,20 125 81 18,60

411.110-0930 9,30 125 81 19,70

411.110-0940 9,40 125 81 20,50

411.110-0950 9,50 125 81 15,10

411.110-0960 9,60 133 87 21,30

411.110-0970 9,70 133 87 21,70

411.110-0980 9,80 133 87 21,70

411.110-0990 9,90 133 87 19,80

411.110-1000 10,00 133 87 16,00

411.110-1020 10,20 133 87 23,50

411.110-1050 10,50 133 87 23,80

411.110-1080 10,80 142 94 30,10

411.110-1100 11,00 142 94 25,10

411.110-1120 11,20 142 94 30,20

411.110-1150 11,50 142 94 29,20

411.110-1200 12,00 151 101 35,20

411.110-1220 12,20 151 101 54,10

411.110-1250 12,50 151 101 40,30

411.110-1280 12,80 151 101 58,20

411.110-1300 13,00 151 101 44,50



100

Spiralbohrer mit erhöhter Kerndicke. Profilgeschliffen mit hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
Blanke Ausführung. Selbstzentrierender Kreuzanschliff ähnlich DIN 1412 C. 

411 160 - Inox - Spiralbohrer, lang aus HSS-E05 - DIN 340

blankZyl DIN 340HSS E05VA 35°2 / 130°8 x Ø lang

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)

411.160-0100 1,00 56 33 6,40

411.160-0110 1,10 56 33 7,50

411.160-0120 1,20 65 41 7,40

411.160-0125 1,25 65 41 7,40

411.160-0130 1,30 65 41 7,30

411.160-0140 1,40 70 45 7,30

411.160-0150 1,50 70 45 6,10

411.160-0160 1,60 76 50 7,00

411.160-0170 1,70 76 50 7,00

411.160-0175 1,75 80 53 7,20

411.160-0180 1,80 80 53 6,90

411.160-0190 1,90 80 53 6,50

411.160-0200 2,00 85 56 5,10

411.160-0210 2,10 85 56 6,30

411.160-0220 2,20 85 56 6,80

411.160-0230 2,30 90 59 6,30

411.160-0240 2,40 95 62 6,20

411.160-0250 2,50 95 62 5,20

411.160-0260 2,60 95 62 6,20

411.160-0270 2,70 100 66 6,50

411.160-0275 2,75 100 66 6,50

411.160-0280 2,80 100 66 6,50

411.160-0290 2,90 100 66 6,50

411.160-0300 3,00 100 66 4,70

411.160-0320 3,20 106 69 6,60

411.160-0325 3,25 106 69 6,60

411.160-0330 3,30 106 69 6,60

411.160-0350 3,50 112 73 5,60

411.160-0360 3,60 112 73 6,90

411.160-0370 3,70 112 73 7,00

411.160-0380 3,80 119 78 7,00

411.160-0400 4,00 119 78 5,80

411.160-0410 4,10 119 78 7,20

411.160-0420 4,20 119 78 7,40

411.160-0430 4,30 126 82 7,90

411.160-0440 4,40 126 82 7,90
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Spiralbohrer mit erhöhter Kerndicke. Profilgeschliffen mit hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
Blanke Ausführung. Selbstzentrierender Kreuzanschliff ähnlich DIN 1412 C. 

411 160 - Inox - Spiralbohrer, lang aus HSS-E05 - DIN 340

blankZyl DIN 340HSS E05VA 35°2 / 130°8 x Ø lang

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)
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411.160-0450 4,50 126 82 7,60

411.160-0470 4,70 126 82 8,30

411.160-0480 4,80 132 87 8,40

411.160-0490 4,90 132 87 8,20

411.160-0500 5,00 132 87 7,40

411.160-0510 5,10 132 87 8,60

411.160-0520 5,20 132 87 8,60

411.160-0540 5,40 139 91 9,70

411.160-0550 5,50 139 91 8,60

411.160-0560 5,60 139 91 9,70

411.160-0570 5,70 139 91 9,70

411.160-0575 5,75 139 91 9,80

411.160-0580 5,80 139 91 10,20

411.160-0590 5,90 139 91 10,40

411.160-0600 6,00 139 91 8,60

411.160-0620 6,20 148 97 11,20

411.160-0650 6,50 148 97 9,90

411.160-0675 6,75 156 102 14,30

411.160-0680 6,80 156 102 14,30

411.160-0700 7,00 156 102 12,00

411.160-0750 7,50 156 102 14,60

411.160-0780 7,80 165 109 18,10

411.160-0800 8,00 165 109 14,10

411.160-0820 8,20 165 109 18,60

411.160-0850 8,50 165 109 14,60

411.160-0880 8,80 175 115 19,80

411.160-0900 9,00 175 115 16,20

411.160-0950 9,50 175 115 18,50

411.160-0980 9,80 184 121 29,20

411.160-1000 10,00 184 121 28,20

411.160-1020 10,20 184 121 34,40

411.160-1050 10,50 184 121 33,30

411.160-1080 10,80 195 128 38,60

411.160-1100 11,00 195 128 36,00

411.160-1120 11,20 195 128 46,50

411.160-1150 11,50 195 128 47,10

411.160-1180 11,80 195 128 48,70

411.160-1200 12,00 205 134 40,90

411.160-1220 12,20 205 134 53,10

411.160-1250 12,50 205 134 52,80

411.160-1280 12,80 205 134 58,70

411.160-1300 13,00 205 134 54,80
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Robuster Spiralbohrer mit erhöhter Kerndicke. Profilgeschliffen mit hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
Nitrierte Ausführung mit blanker Fase. Selbstzentrierender Kreuzanschliff ähnlich DIN 1412 C. 

411 500 - Inox - Spiralbohrer aus HSS-E05 - DIN 345

Nit.X SteamMK DIN 345HSS E05VA 30°4 / 118°5 x Ø kurz

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1

MK
Nr. Preis (€) Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1
MK
Nr. Preis (€)

411.500-1000 10,00 168 87 1 36,50

411.500-1050 10,50 168 87 1 38,10

411.500-1100 11,00 175 94 1 36,50

411.500-1150 11,50 175 94 1 38,10

411.500-1200 12,00 182 101 1 39,00

411.500-1250 12,50 182 101 1 41,30

411.500-1300 13,00 182 101 1 40,10

411.500-1350 13,50 189 108 1 52,30

411.500-1400 14,00 189 108 1 51,30

411.500-1450 14,50 212 114 2 57,00

411.500-1500 15,00 212 114 2 52,30

411.500-1550 15,50 218 120 2 57,90

411.500-1600 16,00 218 120 2 56,00

411.500-1650 16,50 223 125 2 58,50

411.500-1700 17,00 223 125 2 56,40

411.500-1750 17,50 228 130 2 61,60

411.500-1800 18,00 228 130 2 60,60

411.500-1850 18,50 233 135 2 66,20

411.500-1900 19,00 233 135 2 64,70

411.500-1950 19,50 238 140 2 74,40

411.500-2000 20,00 238 140 2 72,30
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411.500-2050 20,50 243 145 2 83,10

411.500-2100 21,00 243 145 2 84,10

411.500-2200 22,00 248 150 2 94,90

411.500-2300 23,00 253 155 2 85,60

411.500-2400 24,00 281 160 3 99,60

411.500-2500 25,00 281 160 3 106,70

411.500-2600 26,00 286 165 3 112,70

411.500-2700 27,00 291 170 3 132,20

411.500-2800 28,00 291 170 3 146,60

411.500-2900 29,00 296 175 3 162,20

411.500-3000 30,00 296 175 3 165,80

411.500-3100 31,00 301 180 3 169,40

411.500-3200 32,00 334 185 4 198,70

411.500-3300 33,00 334 185 4 214,60

411.500-3400 34,00 339 190 4 279,30

411.500-3500 35,00 339 190 4 266,10

411.500-3600 36,00 344 195 4 322,50

411.500-3700 37,00 334 195 4 336,90

411.500-3800 38,00 349 200 4 386,30

411.500-3900 39,00 349 200 4 401,10

411.500-4000 40,00 349 200 4 388,40
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Spiralbohrer mit angepasster Geometrie und Beschichtung. Speziell zur Bearbeitung austenitischer, rostfreier Stähle. 
Verstärkter  Kreuzanschliff und weiten Spannuten. Oberfläche X.Cut beschichtet. Ab Ø 14 mit abgedrehtem Schaft 
und ohne Beschichtung.

* Ø 1,0 - 2,5 mit Kegelmantelanschliff, unbeschichtet - Ø 2,6 - 3,0 und Ø14,0 - 20,0 mit Kreuzanschliff, unbeschichtet

411 407 - TBX.Blade  -  Spiralbohrer aus HSS-Co - DIN 338

X.Cut BladeZyl DIN 338HSS CoN 35°4 / 135°5 x Ø kurz

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)

411.407-0100 1,00* 34 12 1,50

411.407-0110 1,10* 36 14 2,10

411.407-0120 1,20* 38 16 2,40

411.407-0130 1,30* 38 16 2,00

411.407-0140 1,40* 40 18 2,10

411.407-0150 1,50* 40 18 1,50

411.407-0160 1,60* 43 20 1,80

411.407-0170 1,70* 43 20 2,10

411.407-0180 1,80* 46 22 1,80

411.407-0190 1,90* 46 22 1,70

411.407-0200 2,00* 49 24 1,50

411.407-0210 2,10* 49 24 1,70

411.407-0220 2,20* 53 27 1,70

411.407-0230 2,30* 53 27 1,70

411.407-0240 2,40* 57 30 1,90

411.407-0250 2,50* 57 30 1,90

411.407-0260 2,60* 57 30 1,90

411.407-0270 2,70* 61 33 1,90

411.407-0280 2,80* 61 33 1,90

411.407-0290 2,90* 61 33 1,90

411.407-0300 3,00* 61 33 1,60

411.407-0310 3,10 65 36 1,90

411.407-0320 3,20 65 36 1,90
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411.407-0330 3,30 65 36 2,10

411.407-0340 3,40 70 39 2,10

411.407-0350 3,50 70 39 1,90

411.407-0360 3,60 70 39 2,10

411.407-0370 3,70 70 39 2,10

411.407-0380 3,80 75 43 2,30

411.407-0390 3,90 75 43 2,30

411.407-0400 4,00 75 43 2,10

411.407-0410 4,10 75 43 2,30

411.407-0420 4,20 75 43 2,30

411.407-0430 4,30 80 47 2,60

411.407-0440 4,40 80 47 2,60

411.407-0450 4,50 80 47 2,40

411.407-0460 4,60 80 47 2,60

411.407-0470 4,70 80 47 2,70

411.407-0480 4,80 86 52 2,70

411.407-0490 4,90 86 52 2,70

411.407-0500 5,00 86 52 2,50

411.407-0510 5,10 86 52 2,90

411.407-0520 5,20 86 52 2,90

411.407-0530 5,30 86 52 2,90

411.407-0540 5,40 93 57 3,30

411.407-0550 5,50 93 57 3,30

Fortsetzung nächste Seite
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Spiralbohrer mit angepasster Geometrie und Beschichtung. Speziell zur Bearbeitung austenitischer, rostfreier Stähle. 
Verstärkter  Kreuzanschliff und weiten Spannuten. Oberfläche X.Cut beschichtet. Ab Ø 14 mit abgedrehtem Schaft 
und ohne Beschichtung.

411 407 - TBX.Blade - Spiralbohrer aus HSS-Co - DIN 338

X.Cut BladeZyl DIN 338HSS CoN 35°4 / 135°5 x Ø kurz

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)
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411.407-0560 5,60 93 57 3,50

411.407-0570 5,70 93 57 3,50

411.407-0580 5,80 93 57 3,60

411.407-0590 5,90 93 57 3,70

411.407-0600 6,00 93 57 3,50

411.407-0610 6,10 101 63 3,90

411.407-0620 6,20 101 63 3,90

411.407-0630 6,30 101 63 3,90

411.407-0640 6,40 101 63 4,00

411.407-0650 6,50 101 63 4,00

411.407-0660 6,60 101 63 4,20

411.407-0670 6,70 101 63 4,20

411.407-0680 6,80 109 69 5,20

411.407-0690 6,90 109 69 5,10

411.407-0700 7,00 109 69 4,80

411.407-0710 7,10 109 69 5,20

411.407-0720 7,20 109 69 5,50

411.407-0730 7,30 109 69 5,50

411.407-0740 7,40 109 69 5,50

411.407-0750 7,50 109 69 5,00

411.407-0760 7,60 117 75 5,90

411.407-0770 7,70 117 75 5,90

411.407-0780 7,80 117 75 6,00

411.407-0790 7,90 117 75 6,20

411.407-0800 8,00 117 75 5,70

411.407-0810 8,10 117 75 6,30

411.407-0820 8,20 117 75 6,40

411.407-0830 8,30 117 75 6,40

411.407-0840 8,40 117 75 6,60

411.407-0850 8,50 117 75 6,00

411.407-0860 8,60 125 81 7,70

411.407-0870 8,70 125 81 7,70

411.407-0880 8,80 125 81 7,70

411.407-0890 8,90 125 81 7,90

411.407-0900 9,00 125 81 6,20

411.407-0910 9,10 125 81 7,90

411.407-0920 9,20 125 81 7,90

411.407-0930 9,30 125 81 8,30

411.407-0940 9,40 125 81 8,30

411.407-0950 9,50 125 81 8,10

Fortsetzung nächste Seite
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Spiralbohrer mit angepasster Geometrie und Beschichtung. Speziell zur Bearbeitung austenitischer, rostfreier Stähle. 
Verstärkter  Kreuzanschliff und weiten Spannuten. Oberfläche X.Cut beschichtet. Ab Ø 14 mit abgedrehtem Schaft 
und ohne Beschichtung.

411 407 - TBX.Blade - Spiralbohrer aus HSS-Co - DIN 338

X.Cut BladeZyl DIN 338HSS CoN 35°4 / 135°5 x Ø kurz

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)

411.407-0960 9,60 133 87 8,70

411.407-0970 9,70 133 87 8,70

411.407-0980 9,80 133 87 9,20

411.407-0990 9,90 133 87 9,20

411.407-1000 10,00 133 87 8,70

411.407-1020 10,20 133 87 10,80

411.407-1050 10,50 133 87 9,50

411.407-1100 11,00 142 94 10,40

411.407-1150 11,50 142 94 11,30

411.407-1200 12,00 151 101 12,10

411.407-1250 12,50 151 101 13,10

411.407-1300 13,00 151 101 13,40

411.407-1400 14,00* 160 108 25,50

411.407-1500 15,00* 169 114 27,60

411.407-1600 16,00* 178 120 33,00

411.407-1700 17,00* 184 125 37,00

411.407-1800 18,00* 191 130 44,50

411.407-1900 19,00* 198 135 49,00

411.407-2000 20,00* 205 140 61,70

-	Besondere Geometrie für
	 langspanendes VA
- Selbstzentrierend (Kreuzanschliff)
- Hohe Stabilität, geringere axiale
	 Kraftaufnahme
- Präzisere Bohrungsdurchmesser
- Besonders für Handbohrmaschinen
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Extra-kurzer Spiralbohrer in Standardausführung. Hohe Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. Nitrierte Ausführung 
mit Kegelmantelanschliff gem. DIN 1412.

111 120 - Classic - Spiralbohrer, extra-kurz aus HSS - DIN 1897

Nit.X SteamZyl DIN 1897HSSN 30°1 / 118°3 x Ø extra kurz

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)

111.120-0100 1,00 26 6 1,40  

111.120-0110 1,10 28 7 1,30  

111.120-0120 1,20 30 8 1,30  

111.120-0130 1,30 30 8 1,30  

111.120-0140 1,40 32 9 1,30  

111.120-0150 1,50 32 9 1,20  

111.120-0160 1,60 34 10 1,20  

111.120-0170 1,70 34 10 1,20  

111.120-0175 1,75 36 11 2,10  

111.120-0180 1,80 36 11 1,20  

111.120-0190 1,90 36 11 1,20  

111.120-0200 2,00 38 12 0,90  

111.120-0210 2,10 38 12 1,10  

111.120-0220 2,20 40 13 1,10  

111.120-0225 2,25 40 13 2,20  

111.120-0230 2,30 40 13 1,30  

111.120-0240 2,40 43 14 1,30  

111.120-0250 2,50 43 14 1,10  

111.120-0260 2,60 43 14 1,30  

111.120-0270 2,70 46 16 1,30  

111.120-0275 2,75 46 16 2,20  

111.120-0280 2,80 46 16 1,30  

111.120-0290 2,90 46 16 1,30  

111.120-0300 3,00 46 16 1,00  

111.120-0310 3,10 49 18 1,20  

111.120-0320 3,20 49 18 1,20  

111.120-0325 3,25 49 18 2,20  
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111.120-0330 3,30 49 18 1,20  

111.120-0340 3,40 52 20 1,50  

111.120-0350 3,50 52 20 1,10  

111.120-0360 3,60 52 20 1,50  

111.120-0370 3,70 52 20 1,50  

111.120-0375 3,75 52 20 2,20  

111.120-0380 3,80 55 22 1,50  

111.120-0390 3,90 55 22 1,50  

111.120-0400 4,00 55 22 1,20  

111.120-0410 4,10 55 22 1,30  

111.120-0420 4,20 55 22 1,30  

111.120-0425 4,25 55 22 2,00  

111.120-0430 4,30 58 24 2,00  

111.120-0440 4,40 58 24 2,00  

111.120-0450 4,50 58 24 1,30  

111.120-0460 4,60 58 24 2,00  

111.120-0470 4,70 58 24 2,10  

111.120-0475 4,75 58 24 2,10  

111.120-0480 4,80 62 26 2,10  

111.120-0490 4,90 62 26 2,10  

111.120-0500 5,00 62 26 1,60  

111.120-0510 5,10 62 26 2,10  

111.120-0520 5,20 62 26 2,20  

111.120-0525 5,25 62 26 2,00  

111.120-0530 5,30 62 26 2,30  

111.120-0540 5,40 66 28 2,80  

111.120-0550 5,50 66 28 1,80  

Fortsetzung nächste Seite
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Extra-kurzer Spiralbohrer in Standardausführung. Hohe Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. Nitrierte Ausführung 
mit Kegelmantelanschliff gem. DIN 1412.

111 120 - Classic - Spiralbohrer, extra-kurz aus HSS - DIN 1897

Nit.X SteamZyl DIN 1897HSSN 30°1 / 118°3 x Ø extra kurz

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)
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111.120-0560 5,60 66 28 2,80  

111.120-0570 5,70 66 28 2,80  

111.120-0575 5,75 66 28 2,80  

111.120-0580 5,80 66 28 2,80  

111.120-0590 5,90 66 28 2,80  

111.120-0600 6,00 66 28 2,00  

111.120-0610 6,10 70 31 3,00  

111.120-0620 6,20 70 31 3,00  

111.120-0625 6,25 70 31 3,00  

111.120-0630 6,30 70 31 3,00  

111.120-0640 6,40 70 31 3,10  

111.120-0650 6,50 70 31 2,20  

111.120-0660 6,60 70 31 3,10  

111.120-0670 6,70 70 31 3,10  

111.120-0675 6,75 74 34 3,60  

111.120-0680 6,80 74 34 3,50  

111.120-0690 6,90 74 34 3,50  

111.120-0700 7,00 74 34 2,70  

111.120-0720 7,20 74 34 4,30  

111.120-0750 7,50 74 34 2,90  

111.120-0780 7,80 79 37 5,20  

111.120-0800 8,00 79 37 3,10  

111.120-0820 8,20 79 37 5,30  

111.120-0850 8,50 79 37 4,30  

111.120-0880 8,80 84 40 5,70  

111.120-0900 9,00 84 40 4,40  

111.120-0950 9,50 84 40 6,40  

111.120-1000 10,00 89 43 5,20  

111.120-1050 10,50 89 43 8,40  

111.120-1100 11,00 95 47 8,40  

111.120-1150 11,50 95 47 8,90  

111.120-1200 12,00 102 51 10,60  

111.120-1250 12,50 102 51 11,20  

111.120-1300 13,00 102 51 11,50  

111.120-1350 13,50 107 54 17,10  

111.120-1400 14,00 107 54 16,80  

111.120-1450 14,50 111 56 18,50  

111.120-1500 15,00 111 56 18,80  

111.120-1550 15,50 115 58 21,10  

111.120-1600 16,00 115 58 21,10  

111.120-1650 16,50 119 60 24,70  

111.120-1700 17,00 119 60 25,00  

111.120-1750 17,50 123 62 26,10  

111.120-1800 18,00 123 62 26,40  

111.120-1850 18,50 127 64 29,10  

111.120-1900 19,00 127 64 30,50  

111.120-1950 19,50 131 66 32,30  

111.120-2000 20,00 131 66 32,30  
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Extrem bruchsicherer doppelseitiger Bohrer zum Bohren von Blechen. Selbstzentrierend und ohne Fasen zum 
Vermeiden von Klemmen und Verlaufen. Kreuzanschliff DIN 1412 C. Besonders geeignet für Stahl mittlerer bis 
höherer Festigkeit und Ne-Metalle. Nitrierte Ausführung.

111 140 - Karosseriebohrer, extra-kurz aus HSS - Doppelseitig

Nit.X SteamZyl WNHSSN 35°4 / 118°1 x Ø extra kurz

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)
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111.140-0200 2 38 10 1,90

111.140-0220 2,2 40 10 2,00

111.140-0230 2,3 40 10 2,60

111.140-0250 2,5 43 10 2,10

111.140-0280 2,8 46 10 2,10

111.140-0290 2,9 46 10 2,10

111.140-0300 3 46 10 1,90

111.140-0310 3,1 49 10 2,00

111.140-0320 3,2 49 10 2,00

111.140-0325 3,25 49 10 7,30

111.140-0330 3,3 49 10 2,00

111.140-0340 3,4 52 13 2,10

111.140-0350 3,5 52 13 2,10

111.140-0380 3,8 55 13 2,10

111.140-0400 4 55 13 2,10

111.140-0410 4,1 55 13 2,10

111.140-0420 4,2 55 13 2,10

111.140-0450 4,5 58 13 2,40

111.140-0480 4,8 62 16 3,70

111.140-0490 4,9 62 16 3,90

111.140-0500 5 62 16 2,70

111.140-0510 5,1 62 16 3,70

111.140-0520 5,2 62 16 3,70

111.140-0550 5,5 66 19 3,20

111.140-0570 5,7 66 19 4,40

111.140-0600 6 66 19 3,60

111.140-0650 6,5 70 19 3,90

111.140-0700 7 74 19 4,70

111.140-0750 7,5 74 19 4,80

111.140-0800 8 79 22 5,70

111.140-0900 9 84 22 7,60

111.140-1000 10 89 22 8,20
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Standard-Spiralbohrer für den universellen Einsatz mit hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. Profilgeschliffen, 
selbstzentrierend mit elliptischem ALTAïS-Spitzenanschliff. Blanke Ausführung.

111 103 - Altais - Spiralbohrer, kurz aus HSS - DIN 338

blankZyl DIN 338HSSN 30°14 / 118°5 x Ø kurz

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)

111.103-0020 0,20 19 2,5 3,20

111.103-0025 0,25 19 3

111.103-0030 0,30 19 3 1,90

111.103-0040 0,40 20 5 1,70

111.103-0050 0,50 22 6 1,50

111.103-0060 0,60 24 7 1,50

111.103-0070 0,70 28 9 1,50

111.103-0075 0,75 28 9 1,60

111.103-0080 0,80 30 10 1,40

111.103-0090 0,90 32 11 1,30

111.103-0100 1,00 34 12 1,10

111.103-0110 1,10 36 14 1,00

111.103-0120 1,20 38 16 1,30

111.103-0125 1,25 38 16 1,10

111.103-0130 1,30 38 16 1,00

111.103-0140 1,40 40 18 1,00

111.103-0150 1,50 40 18 0,90

111.103-0160 1,60 43 20 0,90

111.103-0170 1,70 43 20 1,00

111.103-0175 1,75 46 22 1,10

111.103-0180 1,80 46 22 0,90

111.103-0190 1,90 46 22 0,90
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111.103-0200 2,00 49 24 0,80

111.103-0210 2,10 49 24 0,90

111.103-0220 2,20 53 27 0,90

111.103-0225 2,25 53 27 1,00

111.103-0230 2,30 53 27 0,90

111.103-0240 2,40 57 30 1,00

111.103-0250 2,50 57 30 0,90

111.103-0260 2,60 57 30 1,00

111.103-0270 2,70 61 33 1,00

111.103-0275 2,75 61 33 1,10

111.103-0280 2,80 61 33 1,00

111.103-0290 2,90 61 33 1,00

111.103-0300 3,00 61 33 0,80

111.103-0310 3,10 65 36 1,00

111.103-0320 3,20 65 36 0,90

111.103-0325 3,25 65 36 1,10

111.103-0330 3,30 65 36 1,10

111.103-0340 3,40 70 39 1,10

111.103-0350 3,50 70 39 1,00

111.103-0360 3,60 70 39 1,10

111.103-0370 3,70 70 39 1,10

111.103-0375 3,75 70 39 1,20

Fortsetzung nächste Seite
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Standard-Spiralbohrer für den universellen Einsatz mit hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. Profilgeschliffen, 
selbstzentrierend mit elliptischem ALTAïS-Spitzenanschliff. Blanke Ausführung.

111 103 - Altais - Spiralbohrer, kurz aus HSS - DIN 338

blankZyl DIN 338HSSN 30°14 / 118°5 x Ø kurz

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)
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111.103-0380 3,80 75 43 1,20

111.103-0390 3,90 75 43 1,20

111.103-0400 4,00 75 43 1,10

111.103-0410 4,10 75 43 1,20

111.103-0420 4,20 75 43 1,20

111.103-0425 4,25 75 43 1,30

111.103-0430 4,30 80 47 1,30

111.103-0440 4,40 80 47 1,30

111.103-0450 4,50 80 47 1,20

111.103-0460 4,60 80 47 1,30

111.103-0470 4,70 80 47 1,40

111.103-0475 4,75 80 47 1,60

111.103-0480 4,80 86 52 1,40

111.103-0490 4,90 86 52 1,40

111.103-0500 5,00 86 52 1,30

111.103-0510 5,10 86 52 1,50

111.103-0520 5,20 86 52 1,50

111.103-0525 5,25 86 52 1,80

111.103-0530 5,30 86 52 1,50

111.103-0540 5,40 93 57 1,70

111.103-0550 5,50 93 57 1,70

111.103-0560 5,60 93 57 1,70

111.103-0570 5,70 93 57 1,70

111.103-0575 5,75 93 57 2,40

111.103-0580 5,80 93 57 1,80

111.103-0590 5,90 93 57 1,80

111.103-0600 6,00 93 57 1,70

111.103-0610 6,10 101 63 2,00

111.103-0620 6,20 101 63 2,00

111.103-0625 6,25 101 63 2,60

111.103-0630 6,30 101 63 2,00

111.103-0640 6,40 101 63 2,00

111.103-0650 6,50 101 63 2,00

111.103-0660 6,60 101 63 2,10

111.103-0670 6,70 101 63 2,10

111.103-0675 6,75 109 69 2,70

111.103-0680 6,80 109 69 2,70

111.103-0690 6,90 109 69 2,60

111.103-0700 7,00 109 69 2,40

111.103-0710 7,10 109 69 2,70

111.103-0720 7,20 109 69 2,70

111.103-0725 7,25 109 69 3,30

111.103-0730 7,30 109 69 2,70

111.103-0740 7,40 109 69 2,80

Fortsetzung nächste Seite
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Standard-Spiralbohrer für den universellen Einsatz mit hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. Profilgeschliffen, 
selbstzentrierend mit elliptischem ALTAïS-Spitzenanschliff. Blanke Ausführung.

111 103 - Altais - Spiralbohrer, kurz aus HSS - DIN 338

blankZyl DIN 338HSSN 30°14 / 118°5 x Ø kurz

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)
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111.103-0750 7,50 109 69 2,60

111.103-0760 7,60 117 75 3,00

111.103-0770 7,70 117 75 3,00

111.103-0775 7,75 117 75 3,70

111.103-0780 7,80 117 75 3,00

111.103-0790 7,90 117 75 3,10

111.103-0800 8,00 117 75 2,90

111.103-0810 8,10 117 75 3,20

111.103-0820 8,20 117 75 3,20

111.103-0825 8,25 117 75 3,70

111.103-0830 8,30 117 75 3,20

111.103-0840 8,40 117 75 3,30

111.103-0850 8,50 117 75 3,10

111.103-0860 8,60 125 81 3,90

111.103-0870 8,70 125 81 3,90

111.103-0875 8,75 125 81 4,90

111.103-0880 8,80 125 81 3,90

111.103-0890 8,90 125 81 4,00

111.103-0900 9,00 125 81 3,80

111.103-0910 9,10 125 81 4,00

111.103-0920 9,20 125 81 4,00

111.103-0925 9,25 125 81 4,90

111.103-0930 9,30 125 81 4,20

111.103-0940 9,40 125 81 4,20

111.103-0950 9,50 125 81 4,10

111.103-0960 9,60 133 87 4,30

111.103-0970 9,70 133 87 4,30

111.103-0975 9,75 133 87 5,60

111.103-0980 9,80 133 87 4,60

111.103-0990 9,90 133 87 4,60

111.103-1000 10,00 133 87 4,40

111.103-1010 10,10 133 87 5,60

111.103-1020 10,20 133 87 5,60

111.103-1025 10,25 133 87 6,80

111.103-1030 10,30 133 87 6,50

111.103-1040 10,40 133 87 6,50

111.103-1050 10,50 133 87 5,80

111.103-1060 10,60 133 87 6,60

111.103-1070 10,70 142 94 8,20

111.103-1075 10,75 142 94 8,20

111.103-1080 10,80 142 94 8,20

111.103-1090 10,90 142 94 8,20

111.103-1100 11,00 142 94 6,60

111.103-1110 11,10 142 94 8,50

111.103-1120 11,20 142 94 8,20

111.103-1125 11,25 142 94 8,30

111.103-1130 11,30 142 94 8,20

111.103-1140 11,40 142 94 8,20

Fortsetzung nächste Seite
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Standard-Spiralbohrer für den universellen Einsatz mit hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. Profilgeschliffen, 
selbstzentrierend mit elliptischem ALTAïS-Spitzenanschliff. Blanke Ausführung.

111 103 - Altais - Spiralbohrer, kurz aus HSS - DIN 338

blankZyl DIN 338HSSN 30°14 / 118°5 x Ø kurz

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)
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111.103-1150 11,50 142 94 7,10

111.103-1160 11,60 142 94 8,20

111.103-1170 11,70 142 94 8,20

111.103-1175 11,75 142 94 8,30

111.103-1180 11,80 142 94 8,20

111.103-1190 11,90 151 101 9,80

111.103-1200 12,00 151 101 7,90

111.103-1210 12,10 151 101 10,40

111.103-1220 12,20 151 101 10,50

111.103-1225 12,25 151 101 10,90

111.103-1230 12,30 151 101 8,90

111.103-1240 12,40 151 101 10,70

111.103-1250 12,50 151 101 8,60

111.103-1260 12,60 151 101 10,70

111.103-1270 12,70 151 101 9,70

111.103-1275 12,75 151 101 10,70

111.103-1280 12,80 151 101 10,70

111.103-1290 12,90 151 101 12,10

111.103-1300 13,00 151 101 8,90

111.103-1330 13,30 160 108 16,60

111.103-1340 13,40 160 108 16,60

111.103-1350 13,50 160 108 11,70

111.103-1360 13,60 160 108 16,60

111.103-1370 13,70 160 108 16,60

111.103-1380 13,80 160 108 14,60

111.103-1390 13,90 160 108 17,30

111.103-1400 14,00 160 108 12,60

111.103-1410 14,10 169 114 17,60

111.103-1420 14,20 169 114 16,30

111.103-1430 14,30 169 114 17,30

111.103-1440 14,40 169 114 17,30

111.103-1450 14,50 169 114 13,50

111.103-1460 14,60 169 114 17,60

111.103-1470 14,70 169 114 17,60

111.103-1480 14,80 169 114 16,30

111.103-1490 14,90 169 114 17,60

111.103-1500 15,00 169 114 13,70

111.103-1550 15,50 178 120 16,00

111.103-1600 16,00 178 120 16,60
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Spiralbohrer aus der Classic-Familie mit neuem selbstzentrierendem ALTAïS-Spitzenanschliff. Hohe Rundlauf- und 
Teilungsgenauigkeit. Mit spezieller X.Cut Multilayer-Beschichtung. 

111 107 - Altais - Spiralbohrer, kurz aus HSS - DIN 338

X.Cut  XTRAZyl DIN 338HSSN 30°14 / 118°5 x Ø kurz

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)

111.107-0100 1,00 34 12 1,70

111.107-0110 1,10 36 14 1,50

111.107-0120 1,20 38 16 1,80

111.107-0125 1,25 38 16 1,60

111.107-0130 1,30 38 16 1,50

111.107-0140 1,40 40 18 1,50

111.107-0150 1,50 40 18 1,30

111.107-0160 1,60 43 20 1,40

111.107-0170 1,70 43 20 1,50

111.107-0175 1,75 46 22 1,60

111.107-0180 1,80 46 22 1,30

111.107-0190 1,90 46 22 1,30

111.107-0200 2,00 49 24 1,10

111.107-0210 2,10 49 24 1,30

111.107-0220 2,20 53 27 1,30

111.107-0230 2,30 53 27 1,30

111.107-0240 2,40 57 30 1,40

111.107-0250 2,50 57 30 1,40

111.107-0260 2,60 57 30 1,40

111.107-0270 2,70 61 33 1,40

111.107-0280 2,80 61 33 1,40

111.107-0290 2,90 61 33 1,40

111.107-0300 3,00 61 33 1,20

111.107-0310 3,10 65 36 1,40

111.107-0320 3,20 65 36 1,40

111.107-0325 3,25 65 36 1,50

111.107-0330 3,30 65 36 1,50

111.107-0340 3,40 70 39 1,50
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111.107-0350 3,50 70 39 1,40

111.107-0360 3,60 70 39 1,50

111.107-0370 3,70 70 39 1,50

111.107-0375 3,75 70 39 1,80

111.107-0380 3,80 75 43 1,70

111.107-0390 3,90 75 43 1,70

111.107-0400 4,00 75 43 1,60

111.107-0410 4,10 75 43 1,70

111.107-0420 4,20 75 43 1,70

111.107-0425 4,25 75 43 1,90

111.107-0430 4,30 75 43 1,90

111.107-0440 4,40 80 47 1,90

111.107-0450 4,50 80 47 1,80

111.107-0460 4,60 80 47 1,90

111.107-0470 4,70 80 47 2,00

111.107-0475 4,75 80 47 2,20

111.107-0480 4,80 86 52 2,00

111.107-0490 4,90 86 52 1,90

111.107-0500 5,00 86 52 1,90

111.107-0510 5,10 86 52 2,10

111.107-0520 5,20 86 52 2,10

111.107-0525 5,25 86 52 2,60

111.107-0530 5,30 86 52 2,10

111.107-0540 5,40 93 57 2,50

111.107-0550 5,50 93 57 2,50

111.107-0560 5,60 93 57 2,50

111.107-0570 5,70 93 57 2,50

111.107-0575 5,75 93 57 3,50

Fortsetzung nächste Seite



Spiralbohrer aus der Classic-Familie mit neuem selbstzentrierendem ALTAïS-Spitzenanschliff. Hohe Rundlauf- und 
Teilungsgenauigkeit. Mit spezieller X.Cut Multilayer-Beschichtung. 

111 107 - Altais - Spiralbohrer, kurz aus HSS - DIN 338

X.Cut  XTRAZyl DIN 338HSSN 30°14 / 118°5 x Ø kurz

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)

111.107-0580 5,80 93 57 2,60

111.107-0590 5,90 93 57 2,60

111.107-0600 6,00 93 57 2,50

111.107-0610 6,10 101 63 2,90

111.107-0620 6,20 101 63 2,90

111.107-0630 6,30 101 63 2,90

111.107-0640 6,40 101 63 3,00

111.107-0650 6,50 101 63 2,90

111.107-0660 6,60 101 63 3,10

111.107-0670 6,70 101 63 3,10

111.107-0675 6,75 109 69 3,90

111.107-0680 6,80 109 69 3,90

111.107-0690 6,90 109 69 3,80

111.107-0700 7,00 109 69 3,60

111.107-0710 7,10 109 69 3,90

111.107-0720 7,20 109 69 4,00

111.107-0730 7,30 109 69 4,00

111.107-0740 7,40 109 69 4,00

111.107-0750 7,50 109 69 3,70

111.107-0760 7,60 117 75 4,40

111.107-0770 7,70 117 75 4,40

111.107-0780 7,80 117 75 4,40

111.107-0790 7,90 117 75 4,60

111.107-0800 8,00 117 75 4,20

111.107-0810 8,10 117 75 4,70

111.107-0820 8,20 117 75 4,80

111.107-0825 8,25 117 75 5,40

111.107-0830 8,30 117 75 4,70

111.107-0840 8,40 117 75 4,90

111.107-0850 8,50 117 75 4,60

111.107-0860 8,60 125 81 5,80

111.107-0870 8,70 125 81 5,80

111.107-0875 8,75 125 81 7,20

111.107-0880 8,80 125 81 5,80

111.107-0890 8,90 125 81 5,90

111.107-0900 9,00 125 81 5,50

111.107-0910 9,10 125 81 5,90

111.107-0920 9,20 125 81 5,90

111.107-0930 9,30 125 81 6,20

111.107-0940 9,40 125 81 6,20

111.107-0950 9,50 125 81 6,10

111.107-0960 9,60 133 87 6,40

111.107-0970 9,70 133 87 6,40

111.107-0980 9,80 133 87 6,80

111.107-0990 9,90 133 87 6,80

111.107-1000 10,00 133 87 6,50

111.107-1020 10,20 133 87 8,20

111.107-1050 10,50 133 87 8,40

111.107-1100 11,00 142 94 9,70

111.107-1150 11,50 142 94 10,40

111.107-1200 12,00 151 101 11,60

111.107-1250 12,50 151 101 12,80

111.107-1300 13,00 151 101 13,20

Fx -30%

Test in Material: 25 CrMo4 (950 N/mm²)
Ø 6,0 mm		 ap: 12 mm
Vc: 16 m/min	 f: 0,15 mm/tr

ALTAIS HSS blank
Schnittkraft / Force Fx: 746 Newton

STANDARD HSS
Schnittkraft / Force Fx: 1095 Newton

Der neue, innovative elliptische Anschliff
-	reduziert die Schnittkräfte signifikant
-	sorgt für eine längere Lebensdauer
-	erzeugt eine geometrisch stabile,
	 saubere Bohrung
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Langer Spiralbohrer für den universellen Einsatz mit hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. Profilgeschliffen, 
selbstzentrierend. Nitrierte Ausführung.

111 130 - Classic - Spiralbohrer, lang aus HSS - DIN 340

Nit.X SteamZyl DIN 340HSSN 30°1 / 118°8 x Ø lang

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)

111.130-0100 1,00 56 33 3,30

111.130-0105 1,05 56 33 4,40

111.130-0110 1,10 60 37 3,10

111.130-0115 1,15 60 37 4,00

111.130-0120 1,20 65 41 3,00

111.130-0125 1,25 65 41 3,90

111.130-0130 1,30 65 41 2,80

111.130-0135 1,35 70 45 3,50

111.130-0140 1,40 70 45 2,60

111.130-0145 1,45 70 45 3,50

111.130-0150 1,50 70 45 2,40

111.130-0155 1,55 76 50 3,10

111.130-0160 1,60 76 50 2,50

111.130-0165 1,65 76 50 3,30

111.130-0170 1,70 76 50 2,40

111.130-0175 1,75 80 53 3,10

111.130-0180 1,80 80 53 2,40

111.130-0185 1,85 80 53 3,10

111.130-0190 1,90 80 53 2,40

111.130-0195 1,95 85 56 2,90

111.130-0200 2,00 85 56 1,80

111.130-0205 2,05 85 56 2,80

111.130-0210 2,10 85 56 1,90

111.130-0215 2,15 90 59 2,90

111.130-0220 2,20 90 59 1,90

111.130-0225 2,25 90 59 2,90

111.130-0230 2,30 90 59 1,90

111.130-0235 2,35 90 59 2,90
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111.130-0240 2,40 95 62 1,90

111.130-0245 2,45 95 62 3,00

111.130-0250 2,50 95 62 1,90

111.130-0255 2,55 95 62 3,00

111.130-0260 2,60 95 62 2,10

111.130-0265 2,65 95 62 3,00

111.130-0270 2,70 100 66 2,10

111.130-0275 2,75 100 66 3,00

111.130-0280 2,80 100 66 2,10

111.130-0285 2,85 100 66 3,00

111.130-0290 2,90 100 66 2,10

111.130-0295 2,95 100 66 3,00

111.130-0300 3,00 100 66 1,80

111.130-0305 3,05 106 69 2,80

111.130-0310 3,10 106 69 2,10

111.130-0315 3,15 106 69 3,30

111.130-0320 3,20 106 69 1,90

111.130-0325 3,25 106 69 2,90

111.130-0330 3,30 106 69 2,00

111.130-0335 3,35 106 69 3,20

111.130-0340 3,40 112 73 2,20

111.130-0345 3,45 112 73 3,80

111.130-0350 3,50 112 73 2,00

111.130-0355 3,55 112 73 3,90

111.130-0360 3,60 112 73 2,20

111.130-0370 3,70 112 73 2,20

111.130-0375 3,75 112 73 3,30

111.130-0380 3,80 119 78 2,30

Fortsetzung nächste Seite
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Langer Spiralbohrer für den universellen Einsatz mit hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. Profilgeschliffen, 
selbstzentrierend. Nitrierte Ausführung.

111 130 - Classic - Spiralbohrer, lang aus HSS - DIN 340

Nit.X SteamZyl DIN 340HSSN 30°1 / 118°8 x Ø lang

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)
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111.130-0385 3,85 119 78 5,00

111.130-0390 3,90 119 78 2,40

111.130-0395 3,95 119 78 4,40

111.130-0400 4,00 119 78 2,20

111.130-0410 4,10 119 78 2,50

111.130-0420 4,20 119 78 2,50

111.130-0425 4,25 119 78 4,00

111.130-0430 4,30 126 82 2,60

111.130-0440 4,40 126 82 2,60

111.130-0450 4,50 126 82 2,60

111.130-0460 4,60 126 82 2,70

111.130-0470 4,70 126 82 2,80

111.130-0475 4,75 126 82 4,40

111.130-0480 4,80 132 87 2,80

111.130-0490 4,90 132 87 2,90

111.130-0500 5,00 132 87 2,80

111.130-0510 5,10 132 87 3,00

111.130-0520 5,20 132 87 3,00

111.130-0525 5,25 132 87 5,10

111.130-0530 5,30 132 87 3,10

111.130-0540 5,40 139 91 3,40

111.130-0550 5,50 139 91 3,30

111.130-0560 5,60 139 91 3,40

111.130-0570 5,70 139 91 3,40

111.130-0575 5,75 139 91 5,50

111.130-0580 5,80 139 91 3,40

111.130-0590 5,90 139 91 3,60

111.130-0600 6,00 139 91 3,30

111.130-0610 6,10 148 97 4,00

111.130-0620 6,20 148 97 4,00

111.130-0625 6,25 148 97 6,10

111.130-0630 6,30 148 97 4,00

111.130-0640 6,40 148 97 4,40

111.130-0650 6,50 148 97 4,20

111.130-0660 6,60 148 97 4,30

111.130-0670 6,70 148 97 4,40

111.130-0675 6,75 156 102 6,10

111.130-0680 6,80 156 102 5,00

111.130-0690 6,90 156 102 5,00

111.130-0700 7,00 156 102 4,90

111.130-0710 7,10 156 102 6,20

111.130-0720 7,20 156 102 6,20

111.130-0725 7,25 156 102 6,50

111.130-0730 7,30 156 102 6,20

111.130-0740 7,40 156 102 6,20

111.130-0750 7,50 156 102 5,20

111.130-0760 7,60 165 109 6,50

111.130-0770 7,70 165 109 6,50

111.130-0775 7,75 165 109 6,60

111.130-0780 7,80 165 109 6,50

111.130-0790 7,90 165 109 6,50

111.130-0800 8,00 165 109 5,90

111.130-0810 8,10 165 109 7,00

111.130-0820 8,20 165 109 7,00

111.130-0825 8,25 165 109 7,40

111.130-0830 8,30 165 109 7,00

Fortsetzung nächste Seite
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Langer Spiralbohrer für den universellen Einsatz mit hoher Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. Profilgeschliffen, 
selbstzentrierend. Nitrierte Ausführung.

111 130 - Classic - Spiralbohrer, lang aus HSS - DIN 340

Nit.X SteamZyl DIN 340HSSN 30°1 / 118°8 x Ø lang

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)
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111.130-0840 8,40 165 109 7,20

111.130-0850 8,50 165 109 6,50

111.130-0860 8,60 175 115 8,50

111.130-0870 8,70 175 115 8,50

111.130-0875 8,75 175 115 11,30

111.130-0880 8,80 175 115 8,50

111.130-0890 8,90 175 115 8,50

111.130-0900 9,00 175 115 7,10

111.130-0910 9,10 175 115 8,90

111.130-0920 9,20 175 115 8,90

111.130-0925 9,25 175 115 11,60

111.130-0930 9,30 175 115 8,90

111.130-0940 9,40 175 115 8,90

111.130-0950 9,50 175 115 7,20

111.130-0960 9,60 184 121 8,90

111.130-0970 9,70 184 121 9,10

111.130-0975 9,75 184 121 12,40

111.130-0980 9,80 184 121 9,30

111.130-0990 9,90 184 121 9,50

111.130-1000 10,00 184 121 7,70

111.130-1020 10,20 184 121 12,20

111.130-1025 10,25 184 121 11,30

111.130-1050 10,50 184 121 10,40

111.130-1080 10,80 195 128 13,20

111.130-1100 11,00 195 128 11,60

111.130-1150 11,50 195 128 11,80

111.130-1175 11,75 195 128 18,10

111.130-1180 11,80 195 128 15,70

111.130-1200 12,00 205 134 13,10

111.130-1220 12,20 205 134 17,20

111.130-1225 12,25 205 134 17,50

111.130-1250 12,50 205 134 13,80

111.130-1275 12,75 205 134 21,40

111.130-1280 12,80 205 134 22,80

111.130-1300 13,00 205 134 15,70

111.130-1350 13,50 205 134 17,50

111.130-1375 13,75 205 134 18,80

111.130-1400 14,00 214 140 18,80

111.130-1450 14,50 214 140 22,00

111.130-1500 15,00 220 144 21,40

111.130-1550 15,50 220 144 31,60

111.130-1575 15,75 227 149 31,60

111.130-1600 16,00 227 149 24,80

111.130-1700 17,00 227 149 29,50

111.130-1800 18,00 241 158 30,70

111.130-1900 19,00 241 158 38,50

111.130-2000 20,00 254 166 43,20
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Spiralbohrer in Standardausführung mit Morsekegelschaft. Hohe Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
Nitrierte Ausführung mit Kegelmantelanschliff gem. DIN 1412. 

111 500 - Classic - Spiralbohrer aus HSS - DIN 345
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111.500-0600 6,00 138 57 1 12,90  

111.500-0610 6,10 144 63 L 21,90  

111.500-0620 6,20 144 63 1 21,90  

111.500-0625 6,25 144 63 1 21,90  

111.500-0630 6,30 144 63 1 21,90  

111.500-0640 6,40 144 63 L 21,90  

111.500-0650 6,50 144 63 1 12,70  

111.500-0660 6,60 144 63 L 21,90  

111.500-0670 6,70 144 63 1 21,90  

111.500-0675 6,75 150 69 1 12,70  

111.500-0680 6,80 150 69 1 21,90  

111.500-0690 6,90 150 69 L 22,70  

111.500-0700 7,00 150 69 1 12,00  

111.500-0710 7,10 150 69 L 22,70  

111.500-0720 7,20 150 69 L 22,70  

111.500-0725 7,25 150 69 1 22,70  

111.500-0730 7,30 150 69 L 22,70  

111.500-0740 7,40 150 69 L 21,90  

111.500-0750 7,50 150 69 1 13,70  

111.500-0760 7,60 156 75 L 23,10  

111.500-0770 7,70 156 75 1 23,10  

111.500-0775 7,75 156 75 1 23,10  

111.500-0780 7,80 156 75 1 23,10  

111.500-0790 7,90 156 75 1 23,10  

111.500-0800 8,00 156 75 1 12,10  

111.500-0810 8,10 156 75 L 17,50  

111.500-0820 8,20 156 75 1 17,50  

111.500-0825 8,25 156 75 1 17,50  

111.500-0830 8,30 156 75 L 17,50  

111.500-0840 8,40 156 75 L 17,50  

111.500-0850 8,50 156 75 1 14,00  

111.500-0860 8,60 162 81 1 19,20  

111.500-0870 8,70 162 81 1 19,20  

111.500-0875 8,75 162 81 L 18,40  

111.500-0880 8,80 162 81 1 18,40  

111.500-0890 8,90 162 81 L 18,80  

111.500-0900 9,00 162 81 1 14,40  

111.500-0910 9,10 162 81 L 24,30  

111.500-0920 9,20 162 81 1 24,30  

111.500-0925 9,25 162 81 1 24,30  

111.500-0930 9,30 162 81 L 24,30  

111.500-0940 9,40 162 81 L 24,30  

111.500-0950 9,50 162 81 1 15,50  

111.500-0960 9,60 168 87 1 22,30  

111.500-0970 9,70 168 87 L 24,30  

111.500-0975 9,75 168 87 1 24,30  

111.500-0980 9,80 168 87 1 24,30  

111.500-0990 9,90 168 87 L 24,30  

111.500-1000 10,00 168 87 1 14,70  

111.500-1010 10,10 168 87 1 18,80  

111.500-1020 10,20 168 87 1 17,00  

111.500-1025 10,25 168 87 1 17,00  

111.500-1030 10,30 168 87 1 19,20  

111.500-1040 10,40 168 87 1 19,20  

111.500-1050 10,50 168 87 1 15,70  

111.500-1060 10,60 168 87 1 18,80  

111.500-1070 10,70 175 94 1 18,80  

111.500-1075 10,75 175 94 1 16,70  

Fortsetzung nächste Seite
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Spiralbohrer in Standardausführung mit Morsekegelschaft. Hohe Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
Nitrierte Ausführung mit Kegelmantelanschliff gem. DIN 1412. 

Nit.X SteamMK DIN 345HSSN 30°1 / 118°5 x Ø kurz
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111.500-1080 10,80 175 94 1 20,00  

111.500-1090 10,90 175 94 1 20,00  

111.500-1100 11,00 175 94 L 15,90  

111.500-1120 11,20 175 94 1 21,50  

111.500-1125 11,25 175 94 1 18,00  

111.500-1140 11,40 175 94 1 21,50  

111.500-1150 11,50 175 94 1 15,90  

111.500-1160 11,60 175 94 L 22,70  

111.500-1170 11,70 175 94 1 19,80  

111.500-1175 11,75 175 94 1 22,70  

111.500-1180 11,80 175 94 1 22,70  

111.500-1190 11,90 182 101 L 22,70  

111.500-1200 12,00 182 101 1 16,20  

111.500-1210 12,10 182 101 1 20,20  

111.500-1220 12,20 182 101 1 20,20  

111.500-1225 12,25 182 101 1 17,00  

111.500-1230 12,30 182 101 1 19,80  

111.500-1240 12,40 182 101 1 20,20  

111.500-1250 12,50 182 101 1 17,00  

111.500-1260 12,60 182 101 1 20,20  

111.500-1270 12,70 182 101 1 19,80  

111.500-1275 12,75 182 101 1 16,70  

111.500-1280 12,80 182 101 1 22,30  

111.500-1300 13,00 182 101 1 16,40  

111.500-1310 13,10 182 101 1 23,10  

111.500-1320 13,20 182 101 1 23,60  

111.500-1325 13,25 189 108 1 20,20  

111.500-1340 13,40 189 108 1 23,60  

111.500-1350 13,50 189 108 1 18,20  

111.500-1360 13,60 189 108 1 22,70  

111.500-1370 13,70 189 108 1 23,10  

111.500-1375 13,75 189 108 1 18,20  

111.500-1380 13,80 189 108 1 23,60  

111.500-1390 13,90 189 108 1 23,90  

111.500-1400 14,00 189 108 1 18,20  

111.500-1410 14,10 212 114 1 29,50  

111.500-1420 14,20 212 114 1 29,50  

111.500-1425 14,25 212 114 1 26,70  

111.500-1430 14,30 212 114 L 29,50  

111.500-1440 14,40 212 114 L 29,50  

111.500-1450 14,50 212 114 1 20,90  

111.500-1460 14,60 212 114 L 29,50  

111.500-1470 14,70 212 114 L 29,50  

111.500-1475 14,75 212 114 1 27,00  

111.500-1480 14,80 212 114 1 29,50  

111.500-1490 14,90 212 114 L 30,90  

111.500-1500 15,00 212 114 1 24,30  

111.500-1510 15,10 218 120 1 35,60  

111.500-1520 15,20 218 120 1 35,60  

111.500-1525 15,25 218 120 1 27,70  

111.500-1530 15,30 218 120 1 35,60  

111.500-1540 15,40 218 120 L 35,60  

111.500-1550 15,50 218 120 1 24,30  

111.500-1560 15,60 218 120 1 35,60  

111.500-1570 15,70 218 120 1 35,60  

111.500-1575 15,75 218 120 1 26,10  

111.500-1580 15,80 218 120 1 35,60  

111.500-1590 15,90 218 120 1 35,60  

111 500 - Classic - Spiralbohrer aus HSS - DIN 345
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Spiralbohrer in Standardausführung mit Morsekegelschaft. Hohe Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
Nitrierte Ausführung mit Kegelmantelanschliff gem. DIN 1412. 

Nit.X SteamMK DIN 345HSSN 30°1 / 118°5 x Ø kurz
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111.500-1600 16,00 218 120 1 23,90  

111.500-1610 16,10 223 125 1 36,20  

111.500-1620 16,20 223 125 1 36,20  

111.500-1625 16,25 233 125 1 29,20  

111.500-1630 16,30 223 125 L 36,20  

111.500-1640 16,40 223 125 1 36,20  

111.500-1650 16,50 223 125 1 27,10  

111.500-1660 16,60 223 125 1 36,20  

111.500-1670 16,70 223 125 1 36,20  

111.500-1675 16,75 223 125 1 27,70  

111.500-1680 16,80 223 125 1 36,20  

111.500-1690 16,90 223 125 1 37,10  

111.500-1700 17,00 223 125 1 25,60  

111.500-1710 17,10 228 130 1 41,70  

111.500-1720 17,20 228 130 1 41,70  

111.500-1725 17,25 228 130 L 30,70  

111.500-1730 17,30 228 130 1 41,70  

111.500-1740 17,40 228 130 1 41,70  

111.500-1750 17,50 228 130 1 28,30  

111.500-1760 17,60 228 130 1 41,70  

111.500-1770 17,70 228 130 1 41,90  

111.500-1775 17,75 228 130 1 29,50  

111.500-1780 17,80 228 130 1 41,90  

111.500-1790 17,90 228 130 1 43,20  

111.500-1800 18,00 228 130 1 30,10  

111.500-1810 18,10 233 135 1 48,50  

111.500-1820 18,20 233 135 1 49,00  

111.500-1825 18,25 233 135 1 34,00  

111.500-1830 18,30 233 135 1 48,50  

111.500-1840 18,40 233 135 L 48,50  

111.500-1850 18,50 233 135 1 31,70  

111.500-1860 18,60 233 135 L 48,50  

111.500-1870 18,70 233 135 L 48,50  

111.500-1875 18,75 233 135 1 34,50  

111.500-1880 18,80 233 135 1 48,50  

111.500-1890 18,90 233 135 1 48,50  

111.500-1900 19,00 233 135 1 30,90  

111.500-1910 19,10 238 140 1 51,50  

111.500-1920 19,20 238 140 1 51,50  

111.500-1925 19,25 238 140 1 35,20  

111.500-1930 19,30 238 140 1 51,50  

111.500-1940 19,40 238 140 1 51,50  

111.500-1950 19,50 238 140 1 35,20  

111.500-1960 19,60 238 140 1 51,50  

111.500-1970 19,70 238 140 1 51,50  

111.500-1975 19,75 238 140 1 35,60  

111.500-1980 19,80 238 140 1 51,50  

111.500-1990 19,90 238 140 1 51,60  

111.500-2000 20,00 238 140 1 33,10  

111.500-2025 20,25 243 145 1 42,60  

111.500-2050 20,50 243 145 1 38,40  

111.500-2075 20,75 243 145 1 40,90  

111.500-2100 21,00 243 145 1 39,30  

111.500-2125 21,25 248 150 1 44,50  

111.500-2150 21,50 248 150 1 42,80  

111.500-2175 21,75 248 150 1 43,10  

111.500-2200 22,00 248 150 1 42,30  

111.500-2225 22,25 248 150 L 46,40  
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Spiralbohrer in Standardausführung mit Morsekegelschaft. Hohe Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
Nitrierte Ausführung mit Kegelmantelanschliff gem. DIN 1412. 

Nit.X SteamMK DIN 345HSSN 30°1 / 118°5 x Ø kurz
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111.500-2230 22,30 248 150 1 81,90  

111.500-2250 22,50 253 155 1 46,00  

111.500-2275 22,75 253 155 1 49,40  

111.500-2300 23,00 253 155 1 49,10  

111.500-2325 23,25 276 155 1 52,70  

111.500-2350 23,50 276 155 1 47,30  

111.500-2375 23,75 281 160 1 57,30  

111.500-2400 24,00 281 160 1 49,50  

111.500-2425 24,25 281 160 1 55,50  

111.500-2450 24,50 281 160 1 51,50  

111.500-2475 24,75 281 160 1 58,70  

111.500-2500 25,00 281 160 1 46,90  

111.500-2525 25,25 286 165 1 66,90  

111.500-2550 25,50 286 165 1 57,80  

111.500-2575 25,75 286 165 1 66,50  

111.500-2600 26,00 286 165 1 58,80  

111.500-2625 26,25 286 165 1 69,50  

111.500-2650 26,50 286 165 1 59,20  

111.500-2675 26,75 291 170 1 75,90  

111.500-2700 27,00 291 170 1 63,90  

111.500-2725 27,25 291 170 1 77,60  

111.500-2750 27,50 291 170 1 64,80  

111.500-2775 27,75 291 170 1 77,60  

111.500-2800 28,00 291 170 1 66,90  

111.500-2825 28,25 296 175 1 86,60  

111.500-2850 28,50 296 175 1 75,40  

111.500-2875 28,75 296 175 1 86,60  

111.500-2900 29,00 296 175 1 72,10  

111.500-2925 29,25 296 175 1 89,90  

111.500-2950 29,50 296 175 1 74,60  

111.500-2975 29,75 296 175 1 89,90  

111.500-3000 30,00 296 175 1 77,60  

111.500-3025 30,25 301 180 1 93,40  

111.500-3050 30,50 301 180 1 93,40  

111.500-3075 30,75 301 180 1 96,10  

111.500-3100 31,00 301 180 1 87,50  

111.500-3125 31,25 301 180 1 97,70  

111.500-3150 31,50 301 180 1 98,60  

111.500-3175 31,75 306 185 1 99,50  

111.500-3200 32,00 334 185 1 92,60  

111.500-3250 32,50 334 185 1 108,00  

111.500-3300 33,00 334 185 1 99,50  

111.500-3350 33,50 334 185 1 114,90  

111.500-3400 34,00 339 190 1 111,70  

111.500-3450 34,50 339 190 1 132,00  

111.500-3500 35,00 339 190 1 110,60  

111.500-3550 35,50 339 190 1 130,20  

111.500-3600 36,00 344 195 1 124,30  

111.500-3650 36,50 334 195 1 137,90  

111.500-3700 37,00 334 195 1 128,50  

111.500-3750 37,50 334 195 1 149,00  

111.500-3800 38,00 349 200 1 141,30  

111.500-3850 38,50 349 200 1 178,30  

111.500-3900 39,00 349 200 1 144,90  

111.500-3950 39,50 349 200 1 178,30  

111.500-4000 40,00 349 200 1 159,40  

111.500-4050 40,50 354 205 1 198,90  

111.500-4100 41,00 354 205 1 188,50  
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Spiralbohrer in Standardausführung mit Morsekegelschaft. Hohe Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
Nitrierte Ausführung mit Kegelmantelanschliff gem. DIN 1412. 

Nit.X SteamMK DIN 345HSSN 30°1 / 118°5 x Ø kurz

 S
T 

50
0 

 S
T 

80
0 

 S
T 

10
00

 

 S
T 

13
00

 

 54
 H

RC
 

 62
 H

RC
 

 68
 H

RC
 

 IN
OX

 <
 90

0 

 IN
OX

 >
 90

0 

 N
i / 

Co
 

 T
ita

n 

 G
G 

 G
GG

 / G
T 

 A
lum

ini
um

 

 A
lS

i <
 10

 

 A
lS

i >
 10

 

 C
u 

 P
las

t 

 G
ra

fit 

                   
 

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1

MK
Nr. Preis (€)

111.500-4150 41,50 354 205 1 203,80  

111.500-4200 42,00 354 205 1 197,10  

111.500-4250 42,50 354 205 1 218,50  

111.500-4300 43,00 359 210 1 210,70  

111.500-4350 43,50 359 210 1 235,50  

111.500-4400 44,00 359 210 1 218,50  

111.500-4450 44,50 359 210 1 256,80  

111.500-4500 45,00 359 210 1 226,90  

111.500-4550 45,50 364 215 1 252,60  

111.500-4600 46,00 364 215 1 231,20  

111.500-4650 46,50 364 215 1 286,90  

111.500-4700 47,00 364 215 1 240,00  

111.500-4750 47,50 364 215 1 286,90  

111.500-4800 48,00 369 220 1 256,80  

111.500-4850 48,50 369 220 1 299,80  

111.500-4900 49,00 369 220 1 265,60  

111.500-4950 49,50 369 220 1 304,00  

111.500-5000 50,00 369 220 1 278,30  

111.500-5050 50,50 374 225 1 317,00  

111.500-5100 51,00 412 225 1 328,50  

111.500-5150 51,50 412 225 1 344,90  

111.500-5200 52,00 412 225 1 344,90  

111.500-5250 52,50 412 225 L 357,40  

111.500-5300 53,00 412 225 1 344,90  

111.500-5350 53,50 417 230 L 390,10  

111.500-5400 54,00 417 230 1 369,50  

111.500-5450 54,50 417 230 L 402,40  

111.500-5500 55,00 417 230 1 377,90  

111.500-5550 55,50 417 230 L 402,40  

111.500-5600 56,00 417 230 1 377,90  

111.500-5650 56,50 422 235 L 427,00  

111.500-5700 57,00 422 235 1 406,50  

111.500-5750 57,50 422 235 L 443,40  

111.500-5800 58,00 422 235 1 427,00  

111.500-5850 58,50 422 235 L 443,40  

111.500-5900 59,00 422 235 1 427,00  

111.500-5950 59,50 422 235 L 459,90  

111.500-6000 60,00 422 235 1 443,40  

111.500-6100 61,00 427 240 1 492,80  

111.500-6200 62,00 427 240 1 492,80  

111.500-6300 63,00 427 240 1 542,00  

111.500-6400 64,00 432 245 1 574,90  

111.500-6500 65,00 432 245 1 583,10  

111.500-6600 66,00 432 245 1 632,20  

111.500-7000 70,00 437 250 1 763,60  

111.500-7500 75,00 442 255 1 894,90  
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Langer Spiralbohrer in Standardausführung mit Morsekegelschaft. Hohe Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
Nitrierte Ausführung. Kegelmantelanschliff gem. DIN 1412. 

111 650 - Classic - Spiralbohrer, lang aus HSS - DIN 341

Nit.X SteamMK DIN 341HSSN 30°1 / 118°8 x Ø lang

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1

MK
Nr. Preis (€)

111.650-0600 6,00 161 80 1 14,80  

111.650-0650 6,50 167 86 1 15,20  

111.650-0700 7,00 174 93 1 16,10  

111.650-0750 7,50 174 93 1 16,90  

111.650-0800 8,00 181 100 1 17,20  

111.650-0820 8,20 181 100 1 23,50  

111.650-0825 8,25 181 100 1 26,10  

111.650-0850 8,50 181 100 1 17,20  

111.650-0875 8,75 188 107 1 27,40  

111.650-0880 8,80 188 107 1 24,50  

111.650-0900 9,00 188 107 1 19,00  

111.650-0920 9,20 188 107 1 26,30  

111.650-0925 9,25 188 107 1 29,60  

111.650-0950 9,50 188 107 1 20,70  

111.650-0975 9,75 197 116 1 32,00  

111.650-0980 9,80 197 116 1 27,80  

111.650-1000 10,00 197 116 1 21,40  

111.650-1020 10,20 197 116 1 23,70  

111.650-1025 10,25 197 116 1 26,30  

111.650-1050 10,50 197 116 1 22,20  

111.650-1075 10,75 206 125 1 29,30  

111.650-1080 10,80 206 125 1 27,50  

111.650-1100 11,00 206 125 1 21,40  

111.650-1125 11,25 206 125 1 28,40  

111.650-1150 11,50 206 125 1 21,40  

111.650-1175 11,75 206 125 1 26,30  

111.650-1180 11,80 206 125 1 30,70  

111.650-1200 12,00 215 134 1 22,80  

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1

MK
Nr. Preis (€)
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111.650-1220 12,20 215 134 1 30,20  

111.650-1225 12,25 215 134 1 27,20  

111.650-1250 12,50 215 134 1 23,50  

111.650-1275 12,75 215 134 1 29,00  

111.650-1280 12,80 215 134 1 32,60  

111.650-1300 13,00 215 134 1 23,50  

111.650-1320 13,20 215 134 1 32,60  

111.650-1325 13,25 223 142 1 36,60  

111.650-1350 13,50 223 142 1 25,40  

111.650-1375 13,75 223 142 1 36,60  

111.650-1380 13,80 223 142 1 40,80  

111.650-1400 14,00 223 142 1 26,30  

111.650-1425 14,25 245 147 2 36,60  

111.650-1450 14,50 245 147 2 33,10  

111.650-1475 14,75 245 147 2 36,60  

111.650-1500 15,00 245 147 2 33,10  

111.650-1525 15,25 251 153 2 36,00  

111.650-1550 15,50 251 153 2 32,60  

111.650-1575 15,75 251 153 2 36,00  

111.650-1600 16,00 251 153 2 33,70  

111.650-1625 16,25 257 159 2 40,80  

111.650-1650 16,50 257 159 2 36,60  

111.650-1675 16,75 257 159 2 39,60  

111.650-1700 17,00 257 159 2 36,60  

111.650-1725 17,25 263 165 2 45,00  

111.650-1750 17,50 263 165 2 42,00  

111.650-1775 17,75 263 165 2 45,00  

111.650-1800 18,00 263 165 2 40,80  

Fortsetzung nächste Seite
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Langer Spiralbohrer in Standardausführung mit Morsekegelschaft. Hohe Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
Nitrierte Ausführung. Kegelmantelanschliff gem. DIN 1412. 

111 650 - Classic - Spiralbohrer, lang aus HSS - DIN 341

Nit.X SteamMK DIN 341HSSN 30°1 / 118°8 x Ø lang

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1

MK
Nr. Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1
MK
Nr. Preis (€)
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111.650-1825 18,25 269 171 2 52,00  

111.650-1850 18,50 269 171 2 46,10  

111.650-1875 18,75 269 171 2 50,30  

111.650-1900 19,00 269 171 2 43,10  

111.650-1925 19,25 275 177 2 53,20  

111.650-1950 19,50 275 177 2 50,30  

111.650-1975 19,75 275 177 2 59,10  

111.650-2000 20,00 275 177 2 46,10  

111.650-2025 20,25 282 184 2 65,50  

111.650-2050 20,50 282 184 2 59,10  

111.650-2075 20,75 282 184 2 65,50  

111.650-2100 21,00 282 184 2 53,20  

111.650-2125 21,25 289 191 2 76,70  

111.650-2150 21,50 289 191 2 64,40  

111.650-2175 21,75 289 191 2 76,70  

111.650-2200 22,00 289 191 2 60,30  

111.650-2225 22,25 289 191 2 77,90  

111.650-2250 22,50 296 198 2 66,20  

111.650-2275 22,75 296 198 2 82,70  

111.650-2300 23,00 296 198 2 60,30  

111.650-2350 23,50 319 198 3 76,70  

111.650-2400 24,00 327 206 3 77,30  

111.650-2450 24,50 327 206 3 82,10  

111.650-2500 25,00 327 206 3 77,30  

111.650-2550 25,50 335 214 3 93,30  

111.650-2600 26,00 335 214 3 81,50  

111.650-2650 26,50 335 214 3 96,20  

111.650-2700 27,00 343 222 3 87,90  

111.650-2750 27,50 343 222 3 113,30  

111.650-2800 28,00 343 222 3 100,30  

111.650-2850 28,50 351 230 3 134,50  

111.650-2900 29,00 351 230 3 109,70  

111.650-2950 29,50 351 230 3 134,50  

111.650-3000 30,00 351 230 3 112,70  

111.650-3050 30,50 360 239 3 154,50  

111.650-3100 31,00 360 239 3 142,80  

111.650-3150 31,50 360 239 3 165,20  

111.650-3200 32,00 397 248 4 142,80  

111.650-3250 32,50 397 248 4 181,60  

111.650-3300 33,00 397 248 4 152,20  

111.650-3350 33,50 397 248 4 179,20  

111.650-3400 34,00 406 257 4 185,20  

111.650-3450 34,50 406 257 4 197,00  

111.650-3500 35,00 406 257 4 186,40  

111.650-3550 35,50 406 257 4 197,00  

111.650-3600 36,00 416 267 4 214,80  

111.650-3650 36,50 416 267 4 272,50  

111.650-3700 37,00 416 267 4 232,30  

111.650-3750 37,50 416 267 4 270,10  

111.650-3800 38,00 426 277 4 241,90  

111.650-3850 38,50 426 277 4 307,80  

111.650-3900 39,00 426 277 4 252,40  

111.650-3950 39,50 426 277 4 307,80  

111.650-4000 40,00 426 277 4 273,60  
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Linksschneidender Spiralbohrer in Standardausführung. Hohe Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
Nitrierte Ausführung mit Kegelmantelanschliff gem. DIN 1412. Besonders geeignet für Stahl und Guss niedriger 
und mittlerer Festigkeit und NE-Metalle.

111 150 - Spiralbohrer aus HSS - DIN 338 - Links

LHZyl DIN 338HSSN 30°1 / 118°5 x Ø kurz

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø
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 111.150-0100  1,0 34 12 4,30  

 111.150-0110  1,1 36 14 4,30  

 111.150-0120  1,2 38 16 4,00  

 111.150-0130  1,3 38 16 4,00  

 111.150-0140  1,4 40 18 3,80  

 111.150-0150  1,5 40 18 3,80  

 111.150-0160  1,6 43 20 3,80  

 111.150-0170  1,7 43 20 3,70  

 111.150-0180  1,8 46 22 3,70  

 111.150-0190  1,9 46 22 3,60  

 111.150-0200  2,0 49 24 3,50  

 111.150-0210  2,1 49 24 3,60  

 111.150-0220  2,2 53 27 3,60  

 111.150-0230  2,3 53 27 3,70  

 111.150-0240  2,4 57 30 3,80  

 111.150-0250  2,5 57 30 3,90  

 111.150-0260  2,6 57 30 3,80  

 111.150-0270  2,7 61 33 4,10  

 111.150-0280  2,8 61 33 4,20  

 111.150-0290  2,9 61 33 4,20  

 111.150-0300  3,0 61 33 4,10  

 111.150-0310  3,1 65 36 4,30  

 111.150-0320  3,2 65 36 4,40  

 111.150-0330  3,3 65 36 4,60  

 111.150-0340  3,4 70 39 4,70  

 111.150-0350  3,5 70 39 4,20  

 111.150-0360  3,6 70 39 4,70  

 111.150-0370  3,7 70 39 4,80  

 111.150-0380  3,8 75 43 4,20  

 111.150-0390  3,9 75 43 5,00  

 111.150-0400  4,0 75 43 4,70  

 111.150-0410  4,1 75 43 5,00  

 111.150-0420  4,2 75 43 5,60  

 111.150-0430  4,3 80 47 5,90  

 111.150-0440  4,4 80 47 6,10  

 111.150-0450  4,5 80 47 6,00  

 111.150-0460  4,6 80 47 6,20  

 111.150-0470  4,7 80 47 6,30  

 111.150-0480  4,8 86 52 6,50  

 111.150-0490  4,9 86 52 6,50  

 111.150-0500  5,0 86 52 6,00  

 111.150-0510  5,1 86 52 6,80  

 111.150-0520  5,2 86 52 6,90  

 111.150-0530  5,3 86 52 7,20  

 111.150-0540  5,4 93 57 7,90  

 111.150-0550  5,5 93 57 7,30  

 111.150-0560  5,6 93 57 8,00  

 111.150-0570  5,7 93 57 8,00  

Fortsetzung nächste Seite
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Linksschneidender Spiralbohrer in Standardausführung. Hohe Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
Nitrierte Ausführung mit Kegelmantelanschliff gem. DIN 1412. Besonders geeignet für Stahl und Guss niedriger 
und mittlerer Festigkeit und NE-Metalle.

111 150 - Spiralbohrer aus HSS - DIN 338 - Links

LHZyl DIN 338HSSN 30°1 / 118°5 x Ø kurz

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)
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 111.150-0580  5,8 93 57 8,00  

 111.150-0590  5,9 93 57 8,50  

 111.150-0600  6,0 93 57 7,50  

 111.150-0610  6,1 101 63 9,40  

 111.150-0620  6,2 101 63 9,40  

 111.150-0630  6,3 101 63 9,40  

 111.150-0640  6,4 101 63 10,20  

 111.150-0650  6,5 101 63 9,00  

 111.150-0660  6,6 101 63 10,20  

 111.150-0670  6,7 101 63 10,20  

 111.150-0680  6,8 109 69 10,80  

 111.150-0690  6,9 109 69 10,80  

 111.150-0700  7,0 109 69 10,00  

 111.150-0710  7,1 109 69 11,40  

 111.150-0720  7,2 109 69 11,50  

 111.150-0730  7,3 109 69 11,50  

 111.150-0740  7,4 109 69 11,50  

 111.150-0750  7,5 109 69 11,40  

 111.150-0760  7,6 117 75 12,60  

 111.150-0770  7,7 117 75 12,60  

 111.150-0780  7,8 117 75 12,50  

 111.150-0790  7,9 117 75 13,70  

 111.150-0800  8,0 117 75 13,00  

 111.150-0810  8,1 117 75 14,80  

 111.150-0820  8,2 117 75 14,80  

 111.150-0830  8,3 117 75 16,10  

 111.150-0840  8,4 117 75 17,10  

 111.150-0850  8,5 117 75 13,70  

 111.150-0860  8,6 125 81 19,30  

 111.150-0870  8,7 125 81 19,30  

 111.150-0880  8,8 125 81 19,30  

 111.150-0890  8,9 125 81 19,30  

 111.150-0900  9,0 125 81 17,20  

 111.150-0910  9,1 125 81 21,50  

 111.150-0920  9,2 125 81 21,50  

 111.150-0930  9,3 125 81 21,50  

 111.150-0940  9,4 125 81 21,50  

 111.150-0950  9,5 125 81 17,60  

 111.150-0960  9,6 133 87 21,90  

 111.150-0970  9,7 133 87 22,80  

 111.150-0980  9,8 133 87 23,70  

 111.150-0990  9,9 133 87 24,50  

 111.150-1000  10,0 133 87 19,70  

 111.150-1050  10,5 133 87 21,50  

 111.150-1100  11,0 142 94 25,90  

 111.150-1150  11,5 142 94 29,10  

 111.150-1200  12,0 151 101 31,50  

 111.150-1250  12,5 151 101 35,00  

 111.150-1300  13,0 151 101 38,10  
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Spiralbohrer Typ H mit Standard-Kerndicke und minimalem Kernanstieg. Hohe Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
Blanke Ausführung mit Kegelmantelanschliff. Besonders geeignet für kurzspanende NE-Metalle. 

111 180 - Spiralbohrer, kurz aus HSS - DIN 338 - Typ H

blankZyl DIN 338HSSH 17°1 / 118°5 x Ø kurz

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)

111.180-0100 1,00 34 12 2,80

111.180-0110 1,10 36 14 2,80

111.180-0120 1,20 38 16 2,80

111.180-0130 1,30 38 16 2,80

111.180-0140 1,40 40 18 2,80

111.180-0150 1,50 40 18 2,80

111.180-0160 1,60 43 20 2,60

111.180-0170 1,70 43 20 2,60

111.180-0180 1,80 46 22 2,60

111.180-0190 1,90 46 22 2,60

111.180-0200 2,00 49 24 2,60

111.180-0210 2,10 49 24 2,50

111.180-0220 2,20 53 27 2,50

111.180-0230 2,30 53 27 2,50

111.180-0240 2,40 57 30 2,80

111.180-0250 2,5 57 30 2,60
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111.180-0260 2,6 57 30 2,70

111.180-0270 2,7 61 33 2,80

111.180-0280 2,8 61 33 2,80

111.180-0290 2,9 61 33 2,80

111.180-0300 3,0 61 33 2,80

111.180-0310 3,1 65 36 2,90

111.180-0320 3,2 65 36 2,90

111.180-0330 3,3 65 36 3,00

111.180-0340 3,4 70 39 3,10

111.180-0350 3,5 70 39 3,00

111.180-0360 3,6 70 39 3,10

111.180-0370 3,7 70 39 3,20

111.180-0380 3,8 75 43 3,30

111.180-0390 3,9 75 43 3,40

111.180-0400 4,0 75 43 3,20

111.180-0410 4,1 75 43 3,50

Fortsetzung nächste Seite
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Spiralbohrer Typ H mit Standard-Kerndicke und minimalem Kernanstieg. Hohe Rundlauf- und Teilungsgenauigkeit. 
Blanke Ausführung mit Kegelmantelanschliff. Besonders geeignet für kurzspanende NE-Metalle. 

111 180 - Spiralbohrer, kurz aus HSS - DIN 338 - Typ H

blankZyl DIN 338HSSH 17°1 / 118°5 x Ø kurz

Art.-Nr. Ø
D h8
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111.180-0420 4,2 75 43 3,50

111.180-0430 4,3 80 47 4,00

111.180-0440 4,4 80 47 4,00

111.180-0450 4,5 80 47 3,90

111.180-0460 4,6 80 47 4,00

111.180-0470 4,7 80 47 4,00

111.180-0480 4,8 86 52 4,00

111.180-0490 4,9 86 52 4,10

111.180-0500 5,0 86 52 4,00

111.180-0510 5,1 86 52 4,30

111.180-0530 5,3 86 52 4,50

111.180-0540 5,4 93 57 5,50

111.180-0550 5,5 93 57 5,10

111.180-0560 5,6 93 57 5,60

111.180-0570 5,7 93 57 5,60

111.180-0580 5,8 93 57 5,60

111.180-0590 5,9 93 57 6,00

111.180-0650 6,5 101 63 6,20

111.180-0680 6,8 109 69 6,60

111.180-0700 7,0 109 69 6,60

111.180-0750 7,5 109 69 7,70

111.180-0800 8,0 117 75 8,20

111.180-0850 8,5 117 75 10,20

111.180-0900 9,0 125 81 10,70

111.180-0950 9,5 125 81 12,50

111.180-1000 10,0 133 87 13,00

111.180-1050 10,5 133 87 16,30

111.180-1100 11,0 142 94 19,10

111.180-1200 12,0 151 101 24,70

111.180-1300 13,0 151 101 27,50
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1111.200-100 1,0 26 6 1,40

1111.200-110 1,1 28 7 1,30

1111.200-120 1,2 30 8 1,30

1111.200-130 1,3 30 8 1,30

1111.200-140 1,4 32 9 1,30

1111.200-150 1,5 32 9 1,20

1111.200-160 1,6 34 10 1,20

1111.200-170 1,7 34 10 1,20

1111.200-175 1,8 36 11 2,10

1111.200-180 1,8 36 11 1,20

1111.200-190 1,9 36 11 1,20

1111.200-200 2,0 38 12 0,90

1111.200-210 2,1 38 12 1,10

1111.200-220 2,2 40 13 1,10

1111.200-225 2,3 40 13 2,20

1111.200-230 2,3 40 13 1,30

1111.200-240 2,4 43 14 1,30

1111.200-250 2,5 43 14 1,10

1111.200-260 2,6 43 14 1,30

1111.200-270 2,7 46 16 1,30

Langer Spiralbohrer Typ H mit Standard-Kerndicke und minimalem Kernanstieg. Hohe Rundlauf- und Teilungs-
genauigkeit. Blanke Ausführung mit Kegelmantelanschliff. Besonders geeignet für kurzspanende NE-Metalle. 

111 200 - Spiralbohrer, lang aus HSS - DIN 340   Typ H

blankZyl DIN 340HSSH 17°1 / 118°8 x Ø lang
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1111.200-275 2,8 46 16 2,20

1111.200-280 2,8 46 16 1,30

1111.200-290 2,9 46 16 1,30

1111.200-300 3,0 46 16 1,00

1111.200-310 3,1 49 18 1,20

1111.200-320 3,2 49 18 1,20

1111.200-325 3,3 49 18 2,20

1111.200-330 3,3 49 18 1,20

1111.200-340 3,4 52 20 1,50

1111.200-350 3,5 52 20 1,10

1111.200-360 3,6 52 20 1,50

1111.200-370 3,7 52 20 1,50

1111.200-375 3,8 52 20 2,20

1111.200-380 3,8 55 22 1,50

1111.200-390 3,9 55 22 1,50

1111.200-400 4,0 55 22 1,20

1111.200-410 4,1 55 22 1,30

1111.200-420 4,2 55 22 1,30

1111.200-425 4,3 55 22 2,00

1111.200-430 4,3 58 24 2,00

Fortsetzung nächste Seite
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Langer Spiralbohrer Typ H mit Standard-Kerndicke und minimalem Kernanstieg. Hohe Rundlauf- und Teilungs-
genauigkeit. Blanke Ausführung mit Kegelmantelanschliff. Besonders geeignet für kurzspanende NE-Metalle. 

111 200 - Spiralbohrer, lang aus HSS - DIN 340   Typ H

blankZyl DIN 340HSSH 17°1 / 118°8 x Ø lang

Art.-Nr. Ø
D h8
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+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø
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+/-0,1
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+/-0,1 Preis (€)
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1111.200-440 4,4 58 24 2,00

1111.200-450 4,5 58 24 1,30

1111.200-460 4,6 58 24 2,00

1111.200-470 4,7 58 24 2,10

1111.200-475 4,8 58 24 2,10

1111.200-480 4,8 62 26 2,10

1111.200-490 4,9 62 26 2,10

1111.200-500 5,0 62 26 1,60

1111.200-510 5,1 62 26 2,10

1111.200-520 5,2 62 26 2,20

1111.200-525 5,3 62 26 2,00

1111.200-530 5,3 62 26 2,30

1111.200-540 5,4 66 28 2,80

1111.200-550 5,5 66 28 1,80

1111.200-560 5,6 66 28 2,80

1111.200-570 5,7 66 28 2,80

1111.200-575 5,8 66 28 2,80

1111.200-580 5,8 66 28 2,80

1111.200-590 5,9 66 28 2,80

1111.200-600 6,0 66 28 2,00

1111.200-610 6,1 70 31 3,00

1111.200-620 6,2 70 31 3,00

1111.200-625 6,3 70 31 3,00

1111.200-630 6,3 70 31 3,00

1111.200-640 6,4 70 31 3,10

1111.200-650 6,5 70 31 2,20

1111.200-660 6,6 70 31 3,10

1111.200-670 6,7 70 31 3,10

1111.200-675 6,8 74 34 3,60

1111.200-680 6,8 74 34 3,50

1111.200-690 6,9 74 34 3,50

1111.200-700 7,0 74 34 2,70

1111.200-720 7,2 74 34 4,30

1111.200-750 7,5 74 34 2,90

1111.200-780 7,8 79 37 5,20

1111.200-800 8,0 79 37 3,10

1111.200-820 8,2 79 37 5,30

1111.200-850 8,5 79 37 4,30

1111.200-880 8,8 84 40 5,70

1111.200-900 9,0 84 40 4,40

1111.200-950 9,5 84 40 6,40
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Spiralbohrer in Aluminium-Ausführung mit normaler Kerndicke und weiten Spannuten, minimaler Kernanstieg. 
Hohe Rundlauf- und Teilungs-genauigkeit. Blanke Ausführung mit Ausspitzung ähnlich DIN 1412 B. 

111 170 - Spiralbohrer, kurz aus HSS - DIN 338 - Typ W

blankZyl DIN 338HSSW 40°2 / 135°5 x Ø kurz

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)

111.170-0250 2,5 57 30 2,10

111.170-0260 2,6 57 30 2,50

111.170-0270 2,7 61 33 2,60

111.170-0280 2,8 61 33 2,60

111.170-0290 2,9 61 33 2,60

111.170-0300 3,0 61 33 2,30

111.170-0310 3,1 65 36 2,40

111.170-0320 3,2 65 36 2,40

111.170-0330 3,3 65 36 2,40

111.170-0340 3,4 70 39 2,50

111.170-0350 3,5 70 39 2,70

111.170-0360 3,6 70 39 2,50

111.170-0370 3,7 70 39 2,50

111.170-0380 3,8 75 43 2,70

111.170-0390 3,9 75 43 2,70

111.170-0400 4,0 75 43 2,70

111.170-0410 4,1 75 43 2,70

111.170-0420 4,2 75 43 2,70

111.170-0430 4,3 80 47 3,20

111.170-0440 4,4 80 47 3,20

111.170-0450 4,5 80 47 3,50

111.170-0460 4,6 80 47 3,20

111.170-0470 4,7 80 47 3,20

111.170-0480 4,8 86 52 3,20
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111.170-0490 4,9 86 52 3,20

111.170-0500 5,0 86 52 3,60

111.170-0510 5,1 86 52 3,60

111.170-0520 5,2 86 52 3,60

111.170-0530 5,3 86 52 3,60

111.170-0540 5,4 93 57 4,50

111.170-0550 5,5 93 57 4,10

111.170-0560 5,6 93 57 4,60

111.170-0570 5,7 93 57 4,60

111.170-0580 5,8 93 57 4,50

111.170-0590 5,9 93 57 4,60

111.170-0600 6,0 93 57 4,50

111.170-0610 6,1 101 63 4,90

111.170-0620 6,2 101 63 4,90

111.170-0630 6,3 101 63 5,20

111.170-0640 6,4 101 63 5,20

111.170-0650 6,5 101 63 5,00

111.170-0660 6,6 101 63 6,00

111.170-0670 6,7 101 63 6,00

111.170-0680 6,8 109 69 6,10

111.170-0690 6,9 109 69 6,10

111.170-0700 7,0 109 69 5,40

111.170-0710 7,1 109 69 8,50

111.170-0720 7,2 109 69 8,50

Fortsetzung nächste Seite
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Spiralbohrer in Aluminium-Ausführung mit normaler Kerndicke und weiten Spannuten, minimaler Kernanstieg. 
Hohe Rundlauf- und Teilungs-genauigkeit. Blanke Ausführung mit Ausspitzung ähnlich DIN 1412 B. 

111 170 - Spiralbohrer, kurz aus HSS - DIN 338 - Typ W

blankZyl DIN 338HSSW 40°2 / 135°5 x Ø kurz

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)
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111.170-0730 7,3 109 69 8,50

111.170-0740 7,4 109 69 8,50

111.170-0750 7,5 109 69 6,60

111.170-0760 7,6 117 75 9,20

111.170-0770 7,7 117 75 9,20

111.170-0780 7,8 117 75 9,20

111.170-0790 7,9 117 75 10,40

111.170-0800 8,0 117 75 7,00

111.170-0810 8,1 117 75 10,80

111.170-0820 8,2 117 75 11,30

111.170-0830 8,3 117 75 11,30

111.170-0840 8,4 117 75 11,40

111.170-0850 8,5 117 75 7,50

111.170-0860 8,6 125 81 11,90

111.170-0870 8,7 125 81 13,10

111.170-0880 8,8 125 81 13,10

111.170-0890 8,9 125 81 13,30

111.170-0900 9,0 125 81 8,50

111.170-0910 9,1 125 81 14,80

111.170-0920 9,2 125 81 14,80

111.170-0930 9,3 125 81 14,80

111.170-0940 9,4 125 81 14,80

111.170-0950 9,5 125 81 9,40

111.170-0960 9,6 133 87 16,60

111.170-0970 9,7 133 87 16,90

111.170-0980 9,8 133 87 16,90

111.170-0990 9,9 133 87 17,30

111.170-1000 10,0 133 87 10,20

111.170-1050 10,5 133 87 12,10

111.170-1100 11,0 142 94 14,60

111.170-1120 11,20 142 94 29,00

111.170-1150 11,5 142 94 16,70

111.170-1200 12,0 151 101 18,50

111.170-1250 12,5 151 101 20,30

111.170-1300 13,0 151 101 20,80
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Langer Spiralbohrer in Aluminium-Ausführung mit normaler Kerndicke und weiten Spannuten, minimaler 
Kernanstieg. Hohe Rundlauf- / Teilungsgenauigkeit. Blanke Ausführung mit Ausspitzung ähnlich DIN 1412 B. 
Besonders geeignet für langspanende Aluminiumlegierungen und NE-Metalle. 

111 190 - Spiralbohrer, lang aus HSS - DIN 340 - Typ W

blankZyl DIN 340HSSW 40°2 / 135°8 x Ø lang

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)
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111.190-0100 1,0 56 33 5,70

111.190-0110 1,1 56 33 5,70

111.190-0120 1,2 65 41 5,30

111.190-0130 1,3 65 41 5,20

111.190-0140 1,4 70 45 4,90

111.190-0150 1,5 70 45 4,20

111.190-0160 1,6 76 50 4,40

111.190-0170 1,7 76 50 4,30

111.190-0180 1,8 80 53 4,30

111.190-0190 1,9 80 53 4,10

111.190-0200 2,0 85 56 3,70

111.190-0210 2,1 85 56 4,00

111.190-0220 2,2 85 56 3,80

111.190-0230 2,3 90 59 3,80

111.190-0240 2,4 95 62 3,80

111.190-0250 2,5 95 62 3,80

111.190-0260 2,6 95 62 3,70

111.190-0270 2,7 100 66 3,70

111.190-0280 2,8 100 66 3,80

111.190-0290 2,9 100 66 3,80

111.190-0300 3,0 100 66 3,80

111.190-0320 3,2 106 69 4,40

111.190-0330 3,3 106 69 4,40

111.190-0350 3,5 112 73 4,30

111.190-0360 3,6 112 73 4,90

111.190-0370 3,7 112 73 4,90

111.190-0380 3,8 119 78 5,20

111.190-0400 4,0 119 78 4,30

111.190-0410 4,1 119 78 5,40

111.190-0420 4,2 119 78 5,40

111.190-0430 4,3 126 82 6,60

111.190-0440 4,4 126 82 6,50

Fortsetzung nächste Seite
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Langer Spiralbohrer in Aluminium-Ausführung mit normaler Kerndicke und weiten Spannuten, minimaler 
Kernanstieg. Hohe Rundlauf- / Teilungsgenauigkeit. Blanke Ausführung mit Ausspitzung ähnlich DIN 1412 B. 
Besonders geeignet für langspanende Aluminiumlegierungen und NE-Metalle. 

111 190 - Spiralbohrer, lang aus HSS - DIN 340 - Typ W

blankZyl DIN 340HSSW 40°2 / 135°8 x Ø lang

Art.-Nr. Ø
D h8

L
+/-0,1

l1
+/-0,1 Preis (€)Art.-Nr. Ø

D h8
L

+/-0,1
l1

+/-0,1 Preis (€)
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111.190-0450 4,5 126 82 5,10

111.190-0470 4,7 126 82 6,50

111.190-0480 4,8 132 87 6,90

111.190-0490 4,9 132 87 6,90

111.190-0500 5,0 132 87 5,50

111.190-0510 5,1 132 87 6,90

111.190-0540 5,4 139 91 7,70

111.190-0550 5,5 139 91 6,30

111.190-0560 5,6 139 91 8,40

111.190-0570 5,7 139 91 8,40

111.190-0590 5,9 139 91 8,50

111.190-0600 6,0 139 91 6,70

111.190-0620 6,2 148 97 10,80

111.190-0650 6,5 148 97 8,40

111.190-0680 6,8 156 102 12,00

111.190-0700 7,0 156 102 10,40

111.190-0750 7,5 156 102 11,80

111.190-0800 8,0 165 109 11,80

111.190-0820 8,2 165 109 15,40

111.190-0850 8,5 165 109 13,60

111.190-0900 9,0 175 115 14,40

111.190-0950 9,5 175 115 18,70

111.190-1000 10,0 184 121 16,90

111.190-1020 10,2 184 121 25,80

111.190-1050 10,5 184 121 29,90

111.190-1100 11,0 195 128 24,10

111.190-1150 11,5 195 128 41,90

111.190-1200 12,0 205 134 32,50

111.190-1250 12,5 205 134 62,70

111.190-1300 13,0 205 134 43,30
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