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Technische Informationen

DIN 69871 AJAD

44,45 69,85
dz M16 M 24
d3 17 25
dg 63,55 97,5
dy 7 7
dg 50 max. 80 max.
d1o 4,0 4,0

Ausfiihrung:

Gehértet, HRC 58 + 2

Hartetiefe mind. 0,5 mm
Kegelwinkel — Toleranzqualitat AT 3

Bohrungstoleranz: bis@18 dj
Uber@18 dj

DIN 69871 B MAS BT

0+ 0,005
0+ 0,007

68,4 101,75 44,45 69,85
18,5 30 dz M16 M 24
22,8 35,5 ds 17 25
25 37,7 dg 63 100
18,5 30 a2 2 3
27 42
Werkstoff:

Legierter Einsatzstahl, Zugfestigkeit im Kern nach
der Einsatzhartung mind. 980 N/mm2

Werkzeugaufnahmen in den SteilkegelgréBen SK 30,
SK 45 DIN 69871 sowie weitere Ausfiihrungen auf
Anfrage.

Aufpreis fur Feinwuchten 15,-- E/Aufnahme netto.
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Zwischenhtlsen DIN 6359 - DIN 69871 AD/B

fiir Zylinderschéfte DIN 1835 B (Weldon) m DIN 69871 AD/B
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Verwendung: Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft DIN 1835 Form B
Lieferumfang: Mit eingebauter Spannschraube, ab @ 25 mit zwei Spannschrauben

25

33.400.106 40 6 50 35,00
33.410.106 40 6 100 25 40,00
33.412.106 40 6 120 25 46,00
33.416.106 40 6 160 25 70,00
33.420.106 40 6 200 25 96,00
33.400.108 40 8 50 28 35,00
33.410.108 40 8 100 28 40,00
33.412.108 40 8 120 28 46,00
33.416.108 40 8 160 28 70,00
33.420.108 40 8 200 28 96,00
33.400.110 40 10 50 35 35,00
33.410.110 40 10 100 35 40,00
33.412.110 40 10 120 35 46,00
33.416.110 40 10 160 35 70,00
33.420.110 40 10 200 35 96,00
33.400.112 40 12 50 42 35,00
33.410.112 40 12 100 42 40,00
33.412.112 40 12 120 42 46,00
33.416.112 40 12 160 42 70,00
33.420.112 40 12 200 42 96,00
33.400.114 40 14 50 44 35,00
33.410.114 40 14 100 44 40,00
33412114 40 14 120 44 46,00
33.416.114 40 14 160 44 70,00
33.420.114 40 14 200 44 96,00
33.400.116 40 16 63 48 35,00
33.410.116 40 16 100 48 40,00
33.412.116 40 16 120 48 46,00
33.416.116 40 16 160 48 70,00
33.420.116 40 16 200 48 96,00
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Zwischenhtlsen DIN 6359 - DIN 69871 AD/B

fiir Zylinderschéafte DIN 1835 B (Weldon) m DIN 69871 AD/B
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Verwendung: Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft DIN 1835 Form B
Lieferumfang: Mit eingebauter Spannschraube, ab @ 25 mit zwei Spannschrauben

““_—_ et (€)
18 63 50

33.400.118 40 35,00
33.410.118 40 18 100 50 40,00
33.412.118 40 18 120 50 46,00
33.416.118 40 18 160 50 70,00
33.420.118 40 18 200 50 96,00
33.403.520 40 20 35 52 41,00
33.400.120 40 20 63 52 35,00
33.410.120 40 20 100 52 40,00
33.412.120 40 20 120 52 46,00
33.416.120 40 20 160 52 70,00
33.420.120 40 20 200 52 96,00
33.435.125 40 25 35 50 41,00
33.406.025 40 25 60 50 41,00
33.400.125 40 25 100 65 44,00
33.416.125 40 25 160 65 75,00
33.420.125 40 25 200 65 101,00
33.406.332 40 32 63 72 46,00
33.400.132 40 32 100 72 49,00
33.416.132 40 32 160 72 80,00
33.420.132 40 32 200 72 106,00
33.400.140 40 40 120 90 55,00
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Zwischenhtlsen DIN 6359 - DIN 69871 AD/B

fiir Zylinderschifte DIN 1835 E (Whistle Notch) SK 40 DIN 69871 AD/B
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Verwendung: Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft DIN 1835 Form E
Lieferumfang: Mit eingebauter Spann- und Anschlagschraube, ab @ 25 mit zwei Spannschrauben

25

44.400.106 40 6 50 40,00
44.410.106 40 6 100 25 46,00
44.412.106 40 6 120 25 50,00
44.416.106 40 6 160 25 75,00
44.420.106 40 6 200 25 102,00
44.400.108 40 8 50 28 40,00
44.410.108 40 8 100 28 46,00
44.412.108 40 8 120 28 50,00
44.416.108 40 8 160 28 75,00
44.420.108 40 8 200 28 102,00
44.400.110 40 10 50 35 40,00
44.410.110 40 10 100 35 46,00
44.412.110 40 10 120 35 50,00
44.416.110 40 10 160 35 75,00
44.420.110 40 10 200 35 102,00
44.400.112 40 12 50 42 40,00
44.410.112 40 12 100 42 46,00
44.412.112 40 12 120 42 50,00
44.416.112 40 12 160 42 75,00
44.420.112 40 12 200 42 102,00
44.400.114 40 14 50 44 40,00
44.410.114 40 14 100 44 46,00
44.412.114 40 14 120 44 50,00
44.416.114 40 14 160 44 75,00
44.420.114 40 14 200 44 102,00
44.400.116 40 16 63 48 40,00
44.410.116 40 16 100 48 46,00
44.412.116 40 16 120 48 51,00
44.416.116 40 16 160 48 75,00
44.420.116 40 16 200 48 102,00
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Zwischenhtlsen DIN 6359 - DIN 69871 AD/B

fiir Zylinderschifte DIN 1835 E (Whistle Notch) SK 40 DIN 69871 AD/B
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Verwendung: Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft DIN 1835 Form E
Lieferumfang: Mit eingebauter Spann- und Anschlagschraube, ab @ 25 mit zwei Spannschrauben

““_—_ et (€)
18 63 50

44.400.118 40 40,00
44.410.118 40 18 100 50 46,00
44.412.118 40 18 120 50 51,00
44.416.118 40 18 160 50 75,00
44.420.118 40 18 200 50 102,00
44.400.120 40 20 63 52 40,00
44.410.120 40 20 100 52 46,00
44.412.120 40 20 120 52 51,00
44.416.120 40 20 160 52 75,00
44.420.120 40 20 200 52 102,00
44.400.125 40 25 100 65 50,00
44.416.125 40 25 160 65 80,00
44.420.125 40 25 200 65 107,00
44.400.132 40 32 100 72 50,00
44.416.132 40 32 160 72 80,00
44.420.132 40 32 200 72 107,00
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Spannzangenfutter 8° Typ ER - DIN 69871 AD/B

fiir Spannzangen DIN 6499 m DIN 69871 AD/B
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Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen DIN 6499
Lieferumfang: Fraserspannfutter mit Spannmutter und Verstellschraube

22.400.110 ER 16 0,5-10 42,00
22.410.110 40 ER 16 0,5-10 100 28 48,00
22.416.110 40 ER16 0,5-10 160 28 74,00
22.400.116 40 ER 25 1,0-16 60 42 42,00
22.410.116 40 ER 25 1,0-16 100 42 48,00
22.416.116 40 ER 25 1,0-16 160 42 74,00
22.400.220 40 ER 32 2,0-20 70 50 44,00
22.410.220 40 ER 32 2,0-20 100 50 50,00
22.416.220 40 ER32 2,0-20 160 50 76,00
22.400.326 40 ER 40 3,0-26 80 63 46,00
22410326 40 ER 40 3,0-26 100 63 52,00
22.416.326 40 ER 40 3,0-26 160 63 80,00
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Spannzangenfutter 1:10 - DIN 69871 AD/B

fiir Spannzangen DIN 6388 m DIN 69871 AD/B
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Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen DIN 6388
Lieferumfang: Fraserspannfutter mit Spannmutter und Verstellschraube

43

99.400.216 40 1,5-16 70 55,00
99.410.216 40 1,5-16 100 43 68,00
99.416.216 40 1,5-16 160 43 80,00
99.400.225 40 2,0-25 70 60 56,00
99.410.225 40 2,0-25 100 60 68,00
99.416.225 40 2,0-25 160 60 80,00
99.400.432 40 4,0-32 920 72 60,00
99.414.432 40 4,0-32 140 72 95,00
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Zwischenhtlsen ahnl. DIN 6383 - DIN 69871 AD/B

fiir Morsekegelschifte mit Austreiblappen DIN 228 B m DIN 69871 AD/B
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Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegel mit Austreiblappen DIN 228 B

Preis (€)
11.400.125 40 1 50 25 34,00
01.410.125AD 40 1 100 25 50,00
11.400.132 40 2 50 32 34,00
01.416.132AD 40 2 116 32 54,00
11.400.140 40 3 70 40 34,00
01.436.140AD 40 3 136 40 56,00
11.400.148 40 4 95 48 37,00
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Zwischenhtlsen DIN 6364 - DIN 69871 AD/B

fiir Morsekegelschifte mit Anzugsgewinde DIN 228 A DIN 69871 AD/B
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Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegel DIN 228 A mit Anzuggewinde
Lieferumfang: Mit eingebauter Innensechskantschraube

1 50 25

22.400.125 40 56,00
22.400.132 40 2 50 32 57,00
02.410.032A 40 2 100 32 100,00
22.400.140 40 3 70 40 57,00
22.400.148 40 4 95 48 60,00
22.400.163 40** 4 110 63 72,00

** Abmessungen werden mit Mitnahmeausfrasungen nach DIN 2201 geliefert.
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Kombi-Aufsteckfraserdorne DIN 6358 - DIN 69871 A

fiir Fraser mit Langs- oder Quernut m DIN 69871 A
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Verwendung: Zur Aufnahme von Frasern mit Langs- oder Quernut
Lieferumfang: Form A mit Fraseranzugschraube, Pa3feder und Mitnehmerring

16 55 45 32 27

07.401.632 40 40,00
07.416.100 40 16 100 920 32 27 46,00
07.416.150 40 16 150 140 32 27 72,00
07.402.240 40 22 55 43 40 31 40,00
07.422.100 40 22 100 88 40 31 46,00
07.422.150 40 22 150 138 40 31 72,00
07.402.748 40 27 55 43 48 33 40,00
07.427.100 40 27 100 88 48 33 47,00
07.427.150 40 27 150 138 48 33 73,00
07.403.258 40 32 60 46 58 38 45,00
07.432.100 40 32 100 86 58 38 50,00
07.432.150 40 32 150 136 58 38 77,00
07.404.070 40 40 60 46 70 41 50,00
07.440.100 40 40 100 86 70 41 60,00
07.440.150 40 40 150 136 70 41 82,00
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Aufsteckfraserdorne ahnl. DIN 6357 - DIN 69871 AD/B

fiir Fraser mit Innenzentrierung m DIN 69871 AD/B
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Verwendung: Zur Aufnahme von Frasern mit Quernut
Lieferumfang: Mit eingebauten Mitnehmersteinen und Fraseranzugschraube

Art.-Nr.

08.401.632 56,00 88.401.632 IKZ 62,00

08.402.250 45,00 88.402.250 IKZ 53,00 40 22 35 50 19
08.422.100 58,00 88.422.100 IKZ 65,00 40 22 100 50 19
08.402.750 45,00 88.402.750 IKZ 53,00 40 27 35 50 21
08.427.100 58,00 88.427.100 IKZ 65,00 40 27 100 50 21
08.403.278 47,00 88.403.278 IKZ 55,00 40 32 50 78 24
08.432.100 62,00 88.432.100 IKZ 70,00 40 32 100 78 24
08.404.089 56,00 88.404.089 IKZ 62,00 40 40 50 89 27
08.440.100 78,00 88.440.100 IKZ 85,00 40 40 100 89 27

IKZ-Ausfihrung mit 2 Bohrungen an der Stirnflache des d1 - ¢
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Aufnahmedorne - DIN 69871 A

fiir Messerkopfe mit Innenzentrierung m DIN 69871 A
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Verwendung: Zur Aufnahme von Messerkdpfen

Lieferumfang: Mit zwei eingebauten Mitnehmersteinen DIN 2079

Preis (€)

06.404.060 40 40 60 89,3 30 100,00

Reduzierhtilsen - DIN 69871 A

fiir Steilkegelschifte m DIN 69871 A
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Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Steilkegel DIN 2080/DIN 69871-MAS BT
Lieferumfang: Mit eingebauter Innensechskantschraube nach DIN 912

Art.-Nr. Innenkegelgroie Preis (€)
5.400.400 40 40/ DIN69871 100 70 M16 86,00
05.400.A40 40 40/ DIN2080 125 70 M16 86,00
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Grundaufnahmen - DIN 69871 AD/B

fiir Stellhiilsen DIN 6327 m DIN 69871 AD/B
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Verwendung: Zur Aufnahme von langsverstellbaren Systemwerkzeugen und Stellhiilsen DIN 6327

Art.-Nr. s Art.-Nr. A
AD Preis (€) AD/B Preis (€)
19.400.128 75,00 29.400.128 81,00 40 28 70 55
19.400.136 75,00 29.400.136 81,00 40 36 120 63

Bohrstangen-Rohlinge - DIN 69871 A
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Verwendung: Zur Herstellung von Sonderwerkzeugen
Ausfiihrung: Werkzeugkegel und Bund gehértet und geschliffen, Schaft d1 ungehartet, gedreht zum
Weiterbearbeiten

Preis (€)
40.605.160 40 60,5 160 88,00
40.605.250 40 60,5 250 92,00
40.635.250 40 63,5 250 94,00
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Zwischenhtlsen DIN 6359 - DIN 69871 AD/B

fiir Zylinderschéafte DIN 1835 B (Weldon) m DIN 69871 AD/B
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Verwendung: Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft DIN 1835 Form B
Lieferumfang: Mit eingebauter Spannschraube, ab @ 25 mit zwei Spannschrauben

25

33.500.106 50 6 63 56,00
33.510.106 50 6 100 25 70,00
33.512.106 50 6 120 25 78,00
33.516.106 50 6 160 25 90,00
33.520.106 50 6 200 25 140,00
33.500.108 50 8 63 28 56,00
33.510.108 50 8 100 28 70,00
33.512.108 50 8 120 28 78,00
33.516.108 50 8 160 28 90,00
33.520.108 50 8 200 28 140,00
33.500.110 50 10 63 32 56,00
33.510.110 50 10 100 32 70,00
33.512.110 50 10 120 32 78,00
33.516.110 50 10 160 32 90,00
33.520.110 50 10 200 32 140,00
33.500.112 50 12 63 42 56,00
33.510.112 50 12 100 42 70,00
33.512.112 50 12 120 42 78,00
33.516.112 50 12 160 42 90,00
33.520.112 50 12 200 42 140,00
33.500.114 50 14 63 44 56,00
33.510.114 50 14 100 44 70,00
33.512.114 50 14 120 44 78,00
33.516.114 50 14 160 44 90,00
33.520.114 50 14 200 44 140,00
33.500.116 50 16 63 48 56,00
33.510.116 50 16 100 48 70,00
33.512.116 50 16 120 48 78,00
33.516.116 50 16 160 48 90,00
33.520.116 50 16 200 48 140,00
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Zwischenhtlsen DIN 6359 - DIN 69871 AD/B

fiir Zylinderschéafte DIN 1835 B (Weldon) m DIN 69871 AD/B
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Verwendung: Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft DIN 1835 Form B
Lieferumfang: Mit eingebauter Spannschraube, ab @ 25 mit zwei Spannschrauben

““_—_ et (€)
18 63 50

33.500.118 50 56,00
33.510.118 50 18 100 50 70,00
33.512.118 50 18 120 50 78,00
33.516.118 50 18 160 50 90,00
33.520.118 50 18 200 50 140,00
33.500.120 50 20 63 52 56,00
33.510.120 50 20 100 52 70,00
33.512.120 50 20 120 52 78,00
33.516.120 50 20 160 52 90,00
33.520.120 50 20 200 52 140,00
33.500.125 50 25 80 65 60,00
33.510.125 50 25 100 65 72,00
33.512.125 50 25 120 65 82,00
33.516.125 50 25 160 65 94,00
33.520.125 50 25 200 65 144,00
33.500.132 50 32 100 72 66,00
33.512.132 50 32 120 72 84,00
33.516.132 50 32 160 72 96,00
33.520.132 50 32 200 72 145,00
33.500.140 50 40 100 90 78,00
33.550.125 50 50 125 90 114,00
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Zwischenhtlsen DIN 6359 - DIN 69871 AD/B

fiir Zylinderschifte DIN 1835 E (Whistle Notch) m DIN 69871 AD/B
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Verwendung: Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft DIN 1835 Form E
Lieferumfang: Mit eingebauter Spann- und Anschlagschraube, ab @ 25 mit zwei Spannschrauben

25

44.500.106 50 6 63 61,00
44.510.106 50 6 100 25 75,00
44.512.106 50 6 120 25 83,00
44.516.106 50 6 160 25 95,00
44.520.106 50 6 200 25 145,00
44.500.108 50 8 63 28 61,00
44.510.108 50 8 100 28 75,00
44.512.108 50 8 120 28 83,00
44.516.108 50 8 160 28 95,00
44.520.108 50 8 200 28 145,00
44.500.110 50 10 63 35 61,00
44.510.110 50 10 100 35 75,00
44.512.110 50 10 120 35 83,00
44.516.110 50 10 160 35 95,00
44.520.110 50 10 200 35 145,00
44.500.112 50 12 63 42 61,00
44.510.112 50 12 100 42 75,00
44.512.112 50 12 120 42 83,00
44.516.112 50 12 160 42 95,00
44.520.112 50 12 200 42 145,00
44.500.114 50 14 63 44 61,00
44.510.114 50 14 100 44 75,00
44.512.114 50 14 120 44 83,00
44.516.114 50 14 160 44 95,00
44.520.114 50 14 200 44 145,00
44.500.116 50 16 63 48 61,00
44.510.116 50 16 100 48 75,00
44.512.116 50 16 120 48 83,00
44.516.116 50 16 160 48 95,00
44.520.116 50 16 200 48 145,00
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Zwischenhtlsen DIN 6359 - DIN 69871 AD/B

fiir Zylinderschifte DIN 1835 E (Whistle Notch) m DIN 69871 AD/B
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Verwendung: Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft DIN 1835 Form E
Lieferumfang: Mit eingebauter Spann- und Anschlagschraube, ab @ 25 mit zwei Spannschrauben

““_—_ et (€)
18 63 50

44.500.118 50 61,00
44.510.118 50 18 100 50 75,00
44.512.118 50 18 120 50 83,00
44.516.118 50 18 160 50 95,00
44.520.118 50 18 200 50 145,00
44.500.120 50 20 63 52 61,00
44.510.120 50 20 100 52 75,00
44.512.120 50 20 120 52 83,00
44.516.120 50 20 160 52 95,00
44.520.120 50 20 200 52 145,00
44.500.125 50 25 80 65 65,00
44.510.125 50 25 100 65 77,00
44.512.125 50 25 120 65 87,00
44.516.125 50 25 160 65 99,00
44.520.125 50 25 200 65 149,00
44.500.132 50 32 100 72 71,00
44.512.132 50 32 120 72 89,00
44.516.132 50 32 160 72 101,00
44.520.132 50 32 200 72 150,00
44.500.140 50 40 100 90 83,00
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Spannzangenfutter 8° Typ ER - DIN 69871 AD/B

fiir Spannzangen DIN 6499 m DIN 69871 AD/B
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Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen DIN 6499
Lieferumfang: Fraserspannfutter mit Spannmutter und Verstellschraube

22.510.110 ER 16 0,5-10 100 82,00
22.516.110 50 ER 16 0,5-10 160 28 108,00
22.510.116 50 ER 25 1,0-16 100 42 86,00
22.516.116 50 ER 25 1,0-16 160 42 110,00
22.500.220 50 ER32 2,0-20 70 50 70,00
22.510.220 50 ER32 2,0-20 100 50 86,00
22.516.220 50 ER 32 2,0-20 160 50 110,00
22.500.326 50 ER 40 3,0-26 80 63 72,00
22.516.326 50 ER 40 3,0-26 160 63 110,00
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Spannzangenfutter 1:10 - DIN 69871 AD/B

fiir Spannzangen DIN 6388 m DIN 69871 AD/B
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Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen DIN 6388
Lieferumfang: Fraserspannfutter mit Spannmutter und Verstellschraube

““ spannbereiCh ——m
43

99.500.216 50 1,5-16 70 75,00
99.510.216 50 1,5-16 100 43 90,00
99.516.216 50 1,5-16 160 43 110,00
99.500.225 50 2,0-25 70 60 75,00
99.510.225 50 2,0-25 100 60 90,00
99.516.225 50 2,0-25 160 60 110,00
99.500.432 50 4,0-32 80 72 84,00
99.514.432 50 4,0-32 140 72 125,00
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Zwischenhtlsen ahnl. DIN 6383 - DIN 69871 AD/B

fiir Morsekegelschifte mit Austreiblappen DIN 228 B m DIN 69871 AD/B
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Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegel mit Austreiblappen DIN 228 B

1 45 25

11.500.125 50 52,00
11.500.132 50 2 60 32 52,00
01.517.132AD 50 2 117 32 105,00
11.500.140 50 3 65 40 52,00
01.537.140AD 50 3 137 40 106,00
11.500.148 50 4 95 48 55,00
01.567.148AD 50 4 167 48 120,00
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Zwischenhtlsen DIN 6364 - DIN 69871 AD/B

fiir Morsekegelschifte mit Anzugsgewinde DIN 228 A m DIN 69871 AD/B
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Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegel DIN 228 A mit Anzuggewinde
Lieferumfang: Mit eingebauter Innensechskantschraube

1 45 25

22.500.125 50 72,00
22.500.132 50 2 60 32 72,00
02.515.132A 50 2 150 32 120,00
22.500.140 50 3 65 40 72,00
02.515.140A 50 3 150 40 120,00
22.500.148 50 4 70 48 76,00
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Kombi-Aufsteckfraserdorne DIN 6358 - DIN 69871 A

fiir Fraser mit Langs- oder Quernut m DIN 69871 A
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Verwendung: Zur Aufnahme von Frasern mit Langs- oder Quernut
Lieferumfang: Form A mit Fraseranzugschraube, Pa3feder und Mitnehmerring

16 55 45 32 27

07.501.632 50 68,00
07.516.100 50 16 100 920 32 27 78,00
07.516.150 50 16 150 140 32 27 95,00
07.502.240 50 22 55 43 40 31 68,00
07.522.100 50 22 100 88 40 31 78,00
07.522.150 50 22 150 138 40 31 95,00
07.522.200 50 22 200 188 40 31 120,00
07.502.748 50 27 55 43 48 33 68,00
07.527.100 50 27 100 88 48 33 78,00
07.527.150 50 27 150 138 48 33 95,00
07.527.200 50 27 200 188 48 33 120,00
07.503.258 50 32 55 41 58 38 75,00
07.532.100 50 32 100 86 58 38 80,00
07.532.150 50 32 150 136 58 38 100,00
07.532.200 50 32 200 186 58 38 140,00
07.504.070 50 40 55 41 70 41 82,00
07.540.100 50 40 100 86 70 41 86,00
07.540.150 50 40 150 136 70 41 115,00
07.540.200 50 40 200 186 70 41 150,00
07.505.090 50 50 70 54 90 46 100,00
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Aufsteckfraserdorne ahnl. DIN 6357 - DIN 69871 AD/B

fiir Fraser mit Innenzentrierung m DIN 69871 AD/B
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Verwendung: Zur Aufnahme von Frasern mit Quernut
Lieferumfang: Mit eingebauten Mitnehmersteinen und Fraseranzugschraube

R m““-n_

8.502.250 68,00 88.502.250 IKZ 74,00

8.522.100 80,00 88.522.100 IKZ 90,00 50 22 100 50 19
8.522.160 120,00 88.522.160 IKZ 130,00 50 22 160 50 19
8.522.200 150,00 88.522.200 IKZ 160,00 50 22 200 50 19
8.502.760 68,00 88.502.760 IKZ 74,00 50 27 35 60 21
8.527.100 80,00 88.527.100 IKZ 90,00 50 27 100 60 21
8.527.160 120,00 88.527.160 IKZ 130,00 50 27 160 60 21
8.527.200 150,00 88.527.200 IKZ 170,00 50 27 200 60 21
8.503.278 75,00 88.503.278 IKZ 81,00 50 32 35 78 24
8.532.100 85,00 88.532.100 IKZ 95,00 50 32 100 78 24
8.532.160 125,00 88.532.160 IKZ 135,00 50 32 160 78 24
8.532.200 160,00 88.532.200 IKZ 170,00 50 32 200 78 24
8.504.089 82,00 88.504.089 IKZ 88,00 50 40 50 89 27
8.540.100 95,00 88.540.100 IKZ 105,00 50 40 100 89 27
8.540.160 130,00 88.540.160 IKZ 140,00 50 40 160 89 27
8.540.200 180,00 88.540.200 IKZ 190,00 50 40 200 89 27
8.505.120 110,00 88.505.120 IKZ 130,00 50 50 70 129 30

IKZ-Ausfiihrung mit 2 Bohrungen an der Stirnfliche des d1 - ¢

ﬂ * CROMER:



Aufnahmedorne - DIN 69871 A

fiir Messerkopfe mit Innenzentrierung m DIN 69871 A

d>
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Verwendung: Zur Aufnahme von Messerkdpfen
Lieferumfang: Mit zwei eingebauten Mitnehmersteinen DIN 2079

06.504.070 89,3 115,00
06.506.070 50 60 70 129,1 40 140,00

Reduzierhtilsen - DIN 69871 A

fiir Steilkegelschafte m DIN 69871 A
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Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Steilkegel DIN 2080/DIN 69871-MAS BT
Lieferumfang: Mit eingebauter Innensechskantschraube nach DIN 912

05.500.400 40/ DIN69871 69,8 M 16 110,00
05.500.500 50 50/ DIN69871 120 97,0 M 24 120,00
05.500.A40 50 40/ DIN2080 70 69,8 M16 110,00
05.500.A50 50 50/ DIN2080 120 97,0 M 24 120,00

Q * CROMER:



Grundaufnahmen - DIN 69871 AD/B

fiir Stellhiilsen DIN 6327 m DIN 69871 AD/B

le— dy ——]

Art.-Nr.

Preis (€) AD/B Preis (€)
19.500.128 80,00 29.500.128 85,00 50 28 100 55
19.500.136 80,00 29.500.136 85,00 50 36 100 63
19.500.148 85,00 29.500.148 90,00 50 48 100 920

Bohrstangen-Rohlinge - DIN 69871 A

[ scso o oser1a
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Verwendung: Zur Herstellung von Sonderwerkzeugen
Ausfiihrung: Werkzeugkegel und Bund gehartet und geschliffen, Schaft d1 ungehartet, gedreht zum
Weiterbearbeiten

Preis (€)
50.955.160 50 95,5 160 172,00
50.955.250 60 95,5 250 176,00

Q * CROMER:



Zwischenhtlsen DIN 6359 - MAS BT

fiir Zylinderschéfte DIN 1835 B (Weldon) m MAS BT
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Verwendung: Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft DIN 1835 Form B
Lieferumfang: Mit eingebauter Spannschraube, ab @ 25 mit zwei Spannschrauben

25

03.040.106 40 6 50 32,00
03.041.106 40 6 100 25 38,00
03.041.606 40 6 160 25 65,00
03.040.108 40 8 50 28 32,00
03.041.108 40 8 100 28 38,00
03.041.608 40 8 160 28 65,00
03.040.110 40 10 63 35 32,00
03.041.110 40 10 100 35 38,00
03.041.610 40 10 160 35 65,00
03.040.112 40 12 63 42 32,00
03.041.112 40 12 100 42 38,00
03.041.612 40 12 160 42 65,00
03.040.114 40 14 63 44 32,00
03.041.114 40 14 100 44 38,00
03.041.614 40 14 160 44 65,00
03.040.116 40 16 63 48 32,00
03.041.116 40 16 100 48 38,00
03.041.616 40 16 160 48 65,00
03.040.118 40 18 63 50 32,00
03.041.118 40 18 100 50 38,00
03.041.618 40 18 160 50 65,00
03.043.520 40 20 35 52 40,00
03.040.120 40 20 63 52 34,00
03.041.120 40 20 100 52 38,00
03.041.620 40 20 160 52 65,00
03.046.025 40 25 63 65 44,00
03.040.125 40 25 920 65 40,00
03.041.625 40 25 160 65 70,00
03.046.332 40 32 63 72 44,00
03.040.132 40 32 100 72 48,00
03.041.632 40 32 160 72 75,00

ﬂ * CROMER:



Zwischenhtlsen DIN 6359 - MAS BT

fiir Zylinderschéafte DIN 1835 B (Weldon) m MAS BT

Ll
|

bwdz——_—
=01

X1

Verwendung: Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft DIN 1835 Form B
Lieferumfang: Mit eingebauter Spannschraube, ab @ 25 mit zwei Spannschrauben

““_—_ et (€)
6 63 25

03.050.106 50 54,00
03.050.108 50 8 63 28 54,00
03.050.110 50 10 80 32 54,00
03.050.112 50 12 80 42 54,00
03.050.114 50 14 80 44 54,00
03.050.116 50 16 80 48 54,00
03.050.118 50 18 80 50 54,00
03.050.120 50 20 80 52 54,00
03.050.125 50 25 100 65 56,00
03.050.132 50 32 105 72 65,00
03.050.140 50 40 105 90 70,00

Aufnahmen MAS BT in Form B auf Anfrage

Q * CROMER:



Spannzangenfutter 8° Typ ER - MAS BT

fiir Spannzangen DIN 6499 m m MAS BT
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Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen DIN 6499
Lieferumfang: Fraserspannfutter mit Spannmutter und Verstellschraube

12.040.110 ER 16 05-10 39,00
12.041.010 40 ER 16 0,5-10 100 28 45,00
12.041.610 40 ER16 0,5-10 160 28 68,00
12.040.116 40 ER 25 1-16 60 42 39,00
12.041.016 40 ER 25 1-16 100 42 45,00
12.041.616 40 ER 25 1-16 160 42 68,00
12.040.220 40 ER 32 2-20 70 50 41,00
12.041.020 40 ER 32 2-20 100 50 46,00
12.041.620 40 ER32 2-20 160 50 70,00
12.040.326 40 ER 40 3-26 80 63 44,00
12.041.626 40 ER 40 3-26 160 63 72,00
12.050.110 50 ER16 0,5-10 100 28 76,00
12.050.220 50 ER 32 2-20 70 50 70,00
12.050.326 50 ER 40 3-26 80 63 72,00

Q * CROMER:



Spannzangenfutter 1:10 - MAS BT

fiir Spannzangen DIN 6388 m m MAS BT
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Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen DIN 6388
Lieferumfang: Fraserspannfutter mit Spannmutter und Verstellschraube

““ spannbereICh ——m

09.040.216 1,5-16 52,00
09.040.225 40 2-25 70 60 53,00
09.040.432 40 4-32 90 72 56,00
09.050.216 50 1,5-16 70 43 74,00
09.050.225 50 2-25 70 60 75,00
09.050.432 50 4-32 90 72 80,00

30 " (ROEIERE



Zwischenhtlsen ahnl. DIN 6383 - MAS BT

fiir Morsekegelschiafte mit Austreiblappen DIN 228 B m MAS BT

Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegel mit Austreiblappen DIN 228 B

1 50 25

01.040.125 40 30,00
01.040.132 40 2 50 32 30,00
01.040.140 40 3 70 40 30,00
01.040.148 40 4 95 48 33,00
01.050.125 50 1 45 25 52,00
01.050.132 50 2 60 32 52,00
01.050.140 50 3 65 40 52,00
01.050.148 50 4 95 48 55,00

ﬂ * CROMER:



Zwischenhtlsen DIN 6364 - MAS BT

fiir Morsekegelschifte mit Anzugsgewinde DIN 228 A

e dy ——]

Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegel DIN 228 A mit Anzuggewinde
Lieferumfang: Mit eingebauter Innensechskantschraube

1 50 25

02.040.125 40 50,00
02.040.132 40 2 50 32 50,00
02.040.140 40 3 70 40 50,00
02.040.148 40 4 95 48 52,00
02.040.163 40** 4 110 63 55,00
02.050.125 50 1 45 25 82,00
02.050.132 50 2 60 32 82,00
02.050.140 50 3 65 40 82,00
02.050.148 50 4 70 48 90,00

** Abmessungen werden mit Mitnahmeausfrasungen nach DIN 2201 geliefert.

Q * CROMER:



Kombi-Aufsteckfraserdorne DIN 6358 - MAS BT

fiir Fraser mit Langs- oder Quernut
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Verwendung: Zur Aufnahme von Frasern mit Langs- oder Quernut
Lieferumfang: Form A mit Fraseranzugschraube, Pa3feder und Mitnehmerring

16 55 45 32 27

07.041.632 40 38,00
07.042.240 40 22 55 43 40 31 39,00
07.042.748 40 27 55 43 48 33 39,00
07.043.258 40 32 60 46 58 38 42,00
07.044.070 40 40 60 46 70 41 48,00
07.051.632 50 16 70 60 32 27 68,00
07.052.240 50 22 70 58 40 31 68,00
07.052.748 50 27 70 58 48 33 68,00
07.053.258 50 32 70 56 58 38 75,00
07.054.070 50 40 70 56 70 41 86,00

Q * CROMER:



Aufsteckfraserdorne ahnl. DIN 6357 - MAS BT

fiir Fraser mit Innenzentrierung m m MAS BT
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Verwendung: Zur Aufnahme von Frasern mit Quernut
Lieferumfang: Mit eingebauten Mitnehmersteinen und Fraseranzugschraube

22 35 50 19

08.042.250 40 44,00
08.042.750 40 27 35 50 21 44,00
08.043.278 40 32 50 78 24 48,00
08.044.089 40 40 50 89 27 56,00
08.052.250 50 22 55 50 19 70,00
08.052.760 50 27 55 50 21 70,00
08.053.278 50 32 55 78 24 75,00
08.054.089 50 40 55 89 27 86,00

34 '- (R0MEX:



Reduzierhulsen - MAS BT

fiir Steilkegelschifte m MAS BT

?dr‘—’

Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Steilkegel DIN 2080/DIN 69871-MAS BT
Lieferumfang: Mit eingebauter Innensechskantschraube nach DIN 912

Art.-Nr. InnenkegelgroBe Preis (€)

05.050.400 50 40/ DIN69871 70 70 M 16 120,00

Bohrstangen-Rohlinge - MAS BT

[ scao M scso il oiosaria
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Verwendung: Zur Herstellung von Sonderwerkzeugen
Ausfiihrung: Werkzeugkegel und Bund gehartet und geschliffen, Schaft d1 ungehartet, gedreht zum
Weiterbearbeiten

Preis (€)
40.040.250 40 63,5 250 95,00
50.054.160 50 40,5 160 105,00

Q * CROMER:



Zwischenhtlsen DIN 6359 - DIN 2080

fiir Zylinderschéafte DIN 1835 B (Weldon) m m DIN 2080
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Verwendung: Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft DIN 1835 Form B
Lieferumfang: Mit eingebauter Spannschraube, ab @ 25 mit zwei Spannschrauben

““_—_ et (€)
6 50 25

A3.400.106 40 32,00
A3.400.108 40 8 50 28 32,00
A3.400.110 40 10 50 35 30,00
A3.400.112 40 12 50 42 30,00
A3.400.114 40 14 50 44 30,00
A3.400.116 40 16 63 48 30,00
A3.400.118 40 18 63 50 30,00
A3.400.120 40 20 63 52 30,00
A3.400.125 40 25 920 65 34,00
A3.400.132 40 32 100 72 38,00
A3.500.106 50 6 63 25 54,00
A3.500.108 50 8 63 28 54,00
A3.500.110 50 10 63 32 54,00
A3.500.112 50 12 63 42 54,00
A3.500.114 50 14 63 44 54,00
A3.500.116 50 16 63 48 54,00
A3.500.118 50 18 63 50 54,00
A3.500.120 50 20 63 52 54,00
A3.500.125 50 25 80 65 56,00
A3.500.132 50 32 100 72 65,00
A3.500.140 50 40 920 80 70,00

Q * CROMER:



Spannzangenfutter 8° Typ ER - DIN 2080

fiir Spannzangen DIN 6499 m m DIN 2080

=4

Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen DIN 6499

Lieferumfang: Fraserspannfutter mit Spannmutter und Verstellschraube
““ SpannbereiCh ——m

60 42 37,00

50 39,00

12.A40.116 40 1-16
12.A40.220 40 2-20 70
12.A40.326 40 3-26 80 63 42,00
12.A50.220 50 2-20 70 50 64,00
12.A50.326 50 3-26 80 63 66,00

Q * CROMER:



Spannzangenfutter 1:10 - DIN 2080

R

Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen DIN 6388
Lieferumfang: Fraserspannfutter mit Spannmutter und Verstellschraube

“— SpannbereiCh ——m
43

A9.400.216 40 2-16 70 50,00
A9.400.225 40 2-25 70 60 51,00
A9.400.432 40 4-32 80 72 54,00
A9.500.216 50 2-16 70 43 69,00
A9.500.225 50 2-25 70 60 70,00
A9.500.432 50 4-32 73 72 75,00

Q * CROMER:



Zwischenhtlsen ahnl. DIN 6383 - DIN 2080

fiir Morsekegelschifte mit Austreiblappen DIN 228 B m DIN 2080

Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegel mit Austreiblappen DIN 228 B

1 50 25

A1.400.125 40 30,00
A1.400.132 40 2 50 32 30,00
A1.400.140 40 3 65 40 30,00
A1.400.148 40 4 95 48 33,00
A1.500.125 50 1 45 25 52,00
A1.500.132 50 2 60 32 52,00
A1.500.140 50 3 65 40 52,00
A1.500.148 50 4 70 48 55,00

Q * CROMER:



Zwischenhtlsen - DIN 2080

fiir Morsekegelschiafte mit Anzugsgewinde DIN 228 A SK 40 m DIN 2080
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Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegel DIN 228 A mit Anzuggewinde
Lieferumfang: Mit eingebauter Innensechskantschraube

1 50 25 M6

A2.400.125 40 50,00
A2.400.132 40 2 50 32 M 10 50,00
A2.400.140 40 3 65 40 M12 50,00
A2.400.148 40 4 95 48 M 16 52,00
A2.400.163 40%* 4 100 63 M 16 55,00
A2.500.125 50 1 65 25 M6 82,00
A2.500.132 50 2 60 32 M 10 82,00
A2.500.140 50 3 65 40 M 12 82,00
A2.500.148 50 4 65 48 M16 90,00
A2.500.164 50 5 100 63 M 20 92,00

** Abmessungen werden mit Mitnahmeausfrasungen nach DIN 2201 geliefert.

ﬂ * CROMER:



Kombi-Aufsteckfraserdorne - DIN 2080

fiir Fraser mit Langs- oder Quernut m m DIN 2080

d2——~‘
Nd1

(nanm}

CGEEES]

-

Verwendung: Zur Aufnahme von Frasern mit Langs- oder Quernut
Lieferumfang: Form A mit Fraseranzugschraube, Pa3feder und Mitnehmerring

16 52 32 27

A7.401.632 40 38,00
A7.402.240 40 22 52 40 31 39,00
A7.402.748 40 27 52 48 33 39,00
A7.403.258 40 32 52 58 38 42,00
A7.404.070 40 40 56 70 41 48,00
A7.501.632 50 16 55 32 27 68,00
A7.502.240 50 22 55 40 31 68,00
A7.502.748 50 27 55 48 33 68,00
A7.503.258 50 32 55 58 38 75,00
A7.504.070 50 40 55 70 41 86,00

ﬂ * CROMER:



Aufsteckfraserdorne ahnl. DIN 6357 - DIN 2080

fiir Fraser mit Innenzentrierung m m DIN 2080
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Verwendung: Zur Aufnahme von Frasern mit Quernut
Lieferumfang: Mit eingebauten Mitnehmersteinen und Fraseranzugschraube

22 30 50 19

A8.402.250 40 42,00
A8.402.750 40 27 30 50 21 42,00
A8.403.278 40 32 30 78 24 45,00
A8.404.089 40 40 30 89 27 54,00
A8.502.250 50 22 35 50 19 68,00
A8.502.760 50 27 35 60 21 68,00
A8.503.278 50 32 40 78 24 75,00
A8.504.089 50 40 33 89 27 86,00

Q * CROMER:



Spannzangen - ER11 /ER16 / ER20

ER11(1-7)424E ER16(1-12)426E ER20(1,0-15)428E

1,0 12.107.010 10,00 1,0 12.110.010 8,50 1,0 12.113.010* 10,00
15 12.107.015 10,00 15 12.110.015 9,50 2,0 12.113.020 8,80
2,0 12.107.020 10,00 2,0 12.110.020 8,50 3,0 12.113.030 8,80
2,5 12.107.025 10,00 2,5 12.110.025 9,50 4,0 12.113.040 8,80
3,0 12.107.030 10,00 3,0 12.110.030 8,50 50 12.113.050 8,80
35 12.107.035 10,00 35 12.110.035 9,50 6,0 12.113.060 8,80
4,0 12.107.040 10,00 4,0 12.110.040 8,50 7,0 12.113.070 8,80
4,5 12.107.045 10,00 4,5 12.110.045 9,50 8,0 12.113.080 8,80
50 12.107.050 10,00 50 12.110.050 8,50 9,0 12.113.090 8,80
55 12.107.055 10,00 55 12.110.055 9,50 10,0 12.113.100 8,80
6,0 12.107.060 10,00 6,0 12.110.060 8,50 11,0 12.113.110 8,80
6,5 12.107.065 10,00 6,5 12.110.065 9,50 12,0 12.113.120 8,80
7,0 12.107.070 10,00 7,0 12.110.070 8,50 13,0 12.113.130 8,80

7,5 12.110.075 9,50 13,5 12.113.135* 10,00

8,0 12.110.080 8,50 14,0 12.113.140* 10,00

85 12.110.085 9,50 14,5 12.113.145*% 10,00

9,0 12.110.090 8,50 15,0 12.113.150* 10,00

9,5 12.110.095 9,50

10,0 12.110.100 8,50

10,5 12.110.105* 10,00

11,0 12.110.110* 10,00

11,5 12.110.115% 10,00

12,0 12.110.120* 10,00

* Sondergrofe

a3 '- (R0MEX:



Spannzangen - ER25 / ER32 / ER40

ER25(1-16)430E ER32(2-22)470E ER40(3-30)472E

1,0 12.116.010* 10,00 2,0 12.220.020* 10,50 3,0 12.326.030* 13,00
2,0 12.116.020 9,00 3,0 12.220.030 9,00 4,0 12.326.040 11,00
3,0 12.116.030 9,00 4,0 12.220.040 9,00 50 12.326.050 11,00
4,0 12.116.040 9,00 50 12.220.050 9,00 6,0 12.326.060 11,00
5,0 12.116.050 9,00 6,0 12.220.060 9,00 7,0 12.326.070 11,00
6,0 12.116.060 9,00 7,0 12.220.070 9,00 8,0 12.326.080 11,00
7,0 12.116.070 9,00 8,0 12.220.080 9,00 9,0 12.326.090 11,00
8,0 12.116.080 9,00 9,0 12.220.090 9,00 10,0 12.326.100 11,00
9,0 12.116.090 9,00 10,0 12.220.100 9,00 11,0 12.326.110 11,00
10,0 12.116.100 9,00 11,0 12.220.110 9,00 12,0 12.326.120 11,00
11,0 12.116.110 9,00 12,0 12.220.120 9,00 13,0 12.326.130 11,00
12,0 12.116.120 9,00 13,0 12.220.130 9,00 14,0 12.326.140 11,00
13,0 12.116.130 9,00 14,0 12.220.140 9,00 15,0 12.326.150 11,00
14,0 12.116.140 9,00 15,0 12.220.150 9,00 16,0 12.326.160 11,00
15,0 12.116.150 9,00 16,0 12.220.160 9,00 17,0 12.326.170 11,00
16,0 12.116.160 9,00 17,0 12.220.170 9,00 18,0 12.326.180 11,00
18,0 12.220.180 9,00 19,0 12.326.190 11,00

19,0 12.220.190 9,00 20,0 12.326.200 11,00

20,0 12.220.200 9,00 21,0 12.326.210 11,00

21,0 12.220.210* 10,50 22,0 12.326.220 11,00

22,0 12.220.220* 10,50 23,0 12.326.230 11,00

24,0 12.326.240 11,00

25,0 12.326.250 11,00

26,0 12.326.260 11,00

27,0 12.326.270* 13,00

28,0 12.326.280* 13,00

29,0 12.326.290* 13,00

30,0 12.326.300* 13,00

* Sondergroe

ﬂ * CROMER:



Spannzangen “Extra Precision” < 5 p

ER16(1-10)426 E ER20(1-13)428E 426 E
1,0 12.110.010EP 11,50 1,0 12.113.010EP* 13,00 428 E 21 31,5
15 12.110.015EP 12,50 2,0 12.113.020EP 11,80 430E 26 34
2,0 12.110.020EP 11,50 3,0 12.113.030EP 11,80 470 E 33 40
2,5 12.110.025EP 12,50 4,0 12.113.040EP 11,80 472E 41 48
3,0 12.110.030EP 11,50 50 12.113.050EP 11,80
35 12.110.035EP 12,50 6,0 12.113.060EP 11,80
4,0 12.110.040EP 11,50 7,0 12.113.070EP 11,80
4,5 12.110.045EP 12,50 8,0 12.113.080EP 11,80 — D —
50 12.110.050EP 11,50 9,0 12.113.090EP 11,80 3
55 12.110.055EP 12,50 10,0 12.113.100EP 11,80 T
6,0 12.110.060EP 11,50 11,0 12.113.110EP 11,80 L ]
6,5 12.110.065EP 12,50 12,0 12.113.120EP 11,80 l I I
7,0 12.110.070EP 11,50 13,0 12.113.130EP 11,80 ! I
7,5 12.110.075EP 12,50
8,0 12.110.080EP 11,50
85 12.110.085EP 12,50
9,0 12.110.090EP 11,50
9,5 12.110.095EP 12,50
10,0 12.110.100EP 11,50 ER40(3-26)472E
3,0 12.326.030EP* 16,00
4,0 12.326.040EP 12,00
50 12.326.050EP 12,00
ER32(2-20)470E 7,0 12.326.070EP 12,00
2,0 12.220.020EP* 13,50 8,0 12.326.080EP 12,00
-mm 3,0 12.220.030EP 12,00 9,0 12.326.090EP 12,00
ER25(1-16)430E 4,0 12.220.040EP 12,00 10,0 12.326.100EP 12,00
1,0 12.116.010EP* 13,00 50 12.220.050EP 12,00 11,0 12.326.110EP 12,00
2,0 12.116.020EP 12,00 6,0 12.220.060EP 12,00 12,0 12.326.120EP 12,00
3,0 12.116.030EP 12,00 7,0 12.220.070EP 12,00 13,0 12.326.130EP 12,00
4,0 12.116.040EP 12,00 8,0 12.220.080EP 12,00 14,0 12.326.140EP 12,00
50 12.116.050EP 12,00 9,0 12.220.090EP 12,00 15,0 12.326.150EP 12,00
6,0 12.116.060EP 12,00 10,0 12.220.100EP 12,00 16,0 12.326.160EP 12,00
7,0 12.116.070EP 12,00 11,0 12.220.110EP 12,00 17,0 12.326.170EP 12,00
8,0 12.116.080EP 12,00 12,0 12.220.120EP 12,00 18,0 12.326.180EP 12,00
9,0 12.116.090EP 12,00 13,0 12.220.130EP 12,00 19,0 12.326.190EP 12,00
10,0 12.116.100EP 12,00 14,0 12.220.140EP 12,00 20,0 12.326.200EP 12,00
11,0 12.116.110EP 12,00 15,0 12.220.150EP 12,00 21,0 12.326.210EP 12,00
12,0 12.116.120EP 12,00 16,0 12.220.160EP 12,00 22,0 12.326.220EP 12,00
13,0 12.116.130EP 12,00 17,0 12.220.170EP 12,00 23,0 12.326.230EP 12,00
14,0 12.116.140EP 12,00 18,0 12.220.180EP 12,00 24,0 12.326.240EP 12,00
15,0 12.116.150EP 12,00 19,0 12.220.190EP 12,00 25,0 12.326.250EP 12,00
16,0 12.116.160EP 12,00 20,0 12.220.200EP 12,00 26,0 12.326.260EP 12,00

* Sondergrone ﬂ * CROMER:



Spannzangen-Satze mit Holzsockel

System ER / ESX

ER 40 (3-26) 472 E
23 Spannzangen
4-26 mm &, 1 mm gestuft

-———————— [

Art. Nr. 12.326.0HS

426 E 17 27

428E 21 31,5

430E 26 34

470E 33 40

472E M 46

€ 235,--

Art. Nr. 12.326.0HS.EP

€ 310,--

zusétzlich (wie Abbildung)
gegen Mehrpreis

1 Spannzange mit 3 mm @
Art. Nr. 12.326.030

€ 13,--

Art. Nr. 12.326.030EP
€ 16,--

ER 25 (2-16) 430 E 4

15 Spannzangen
2-16 mm G, 1 mm gestuft

Art. Nr. 12.116.0HS

€ 120,--

ER 20 (2-13) 428 E
Art. Nr. 12.116.0HS.EP 12 Spannzangen
€170,-- 2-13 mm @, 1 mm gestuft

zusétzlich (wie Abbildung) Art. Nr. 12.113.0HS

gegen Mehrpreis —
1 Spannzange mit 1 mm @ €90,
Art. Nr. 12.113.0OHS.EP
Art. Nr. 12.116.010 € 135.--
€10,-- ’
Art. Nr. 12.116.010EP
€13,--

—— ER 32 (2-20) 470 E

18 Spannzangen

3-20 mm &, 1 mm gestuft
Art. Nr. 12.220.0HS

€ 150,--

Art. Nr. 12.220.0HS.EP
€ 208,--

ER 16 (1-10) 426 E

10 Spannzangen

1-10 mm @, 1 mm gestuft
Art. Nr. 12.110.0HS
€75,--

Art. Nr. 12.110.0HS.EP
€110,--

Q * CROMER:




Spannzangen - DIN 6388, Form B

(2-16)415E (2-25)462E (2-25)462E

2,0 B9.216.020 10,00 2,0 B9.225.020 11,00 15,0 B9.225.150 11,00
2,5 B9.216.025 10,00 2,5 B9.225.025 11,00 15,5 B9.225.155 11,00
3,0 B9.216.030 10,00 3,0 B9.225.030 11,00 16,0 B9.225.160 11,00
35 B9.216.035 10,00 35 B9.225.035 11,00 16,5 B9.225.165 11,00
4,0 B9.216.040 10,00 4,0 B9.225.040 11,00 17,0 B9.225.170 11,00
4,5 B9.216.045 10,00 4,5 B9.225.045 11,00 17,5 B9.225.175 11,00
50 B9.216.050 10,00 50 B9.225.050 11,00 18,0 B9.225.180 11,00
55 B9.216.055 10,00 55 B9.225.055 11,00 18,5 B9.225.185 11,00
6,0 B9.216.060 10,00 6,0 B9.225.060 11,00 19,0 B9.225.190 11,00
6,5 B9.216.065 10,00 6,5 B9.225.065 11,00 19,5 B9.225.195 11,00
7,0 B9.216.070 10,00 7,0 B9.225.070 11,00 20,0 B9.225.200 11,00
7,5 B9.216.075 10,00 7,5 B9.225.075 11,00 20,5 B9.225.205 11,00
8,0 B9.216.080 10,00 8,0 B9.225.080 11,00 21,0 B9.225.210 11,00
85 B9.216.085 10,00 85 B9.225.085 11,00 21,5 B9.225.215 11,00
9,0 B9.216.090 10,00 9,0 B9.225.090 11,00 22,0 B9.225.220 11,00
9,5 B9.216.095 10,00 9,5 B9.225.095 11,00 22,5 B9.225.225 11,00
10,0 B9.216.100 10,00 10,0 B9.225.100 11,00 23,0 B9.225.230 11,00
10,5 B9.216.105 10,00 10,5 B9.225.105 11,00 23,5 B9.225.235 11,00
11,0 B9.216.110 10,00 11,0 B9.225.110 11,00 24,0 B9.225.240 11,00
11,5 B9.216.115 10,00 11,5 B9.225.115 11,00 24,5 B9.225.245 11,00
12,0 B9.216.120 10,00 12,0 B9.225.120 11,00 25,0 B9.225.250 11,00
12,5 B9.216.125 10,00 12,5 B9.225.125 11,00

13,0 B9.216.130 10,00 13,0 B9.225.130 11,00

13,5 B9.216.135 10,00 13,5 B9.225.135 11,00

14,0 B9.216.140 10,00 14,0 B9.225.140 11,00

14,5 B9.216.145 10,00 14,5 B9.225.145 11,00

15,0 B9.216.150 10,00

15,5 B9.216.155 10,00

16,0 B9.216.160 10,00

a7 .- (R0MEX:



Spannzangen - DIN 6388, Form B

(4-32)467E (2-25)462E (2-25)462E

4,0 B9.432.040 17,00 13,0 B9.432.130 17,00 23,5 B9.432.235 17,00
4,5 B9.432.045 17,00 13,5 B9.432.135 17,00 24,0 B9.432.240 17,00
50 B9.432.050 17,00 14,0 B9.432.140 17,00 24,5 B9.432.245 17,00
55 B9.432.055 17,00 14,5 B9.432.145 17,00 25,0 B9.432.250 17,00
6,0 B9.432.060 17,00 15,0 B9.432.150 17,00 25,5 B9.432.255 17,00
6,5 B9.432.065 17,00 15,5 B9.432.155 17,00 26,0 B9.432.260 17,00
7,0 B9.432.070 17,00 16,0 B9.432.160 17,00 26,5 B9.432.265 17,00
7,5 B9.432.075 17,00 16,5 B9.432.165 17,00 27,0 B9.432.270 17,00
8,0 B9.432.080 17,00 17,0 B9.432.170 17,00 27,5 B9.432.275 17,00
85 B9.432.085 17,00 17,5 B9.432.175 17,00 28,0 B9.432.280 17,00
9,0 B9.432.090 17,00 18,0 B9.432.180 17,00 28,5 B9.432.285 17,00
9,5 B9.432.095 17,00 18,5 B9.432.185 17,00 29,0 B9.432.290 17,00
10,0 B9.432.100 17,00 19,0 B9.432.190 17,00 29,5 B9.432.295 17,00
10,5 B9.432.105 17,00 19,5 B9.432.195 17,00 30,0 B9.432.300 17,00
11,0 B9.432.110 17,00 20,0 B9.432.200 17,00 30,5 B9.432.305 17,00
11,5 B9.432.115 17,00 20,5 B9.432.205 17,00 31,0 B9.432.310 17,00
12,0 B9.432.120 17,00 21,0 B9.432.210 17,00 31,5 B9.432.315 17,00
12,5 B9.432.125 17,00 21,5 B9.432.215 17,00 32,0 B9.432.320 17,00

22,0 B9.432.220 17,00

22,5 B9.432.225 17,00

23,0 B9.432.230 17,00

a8 '- (R0MEX:



Prazisions-Anzugbolzen

e
P S E
l i

60.300.112 DIN 69872 A M12 6,30
60.400.116 40 DIN 69872 A M16 17 19 14 7 54 26 6,30
60.450.120 45 DIN 69872 A M 20 21 23 17 9,5 65 30 7,90
60.500.124 50 DIN 69872 A M 24 25 28 21 11,5 74 34 7,90
66.300.112 30 DIN 69872 B M 12 13 13 9 44 14 6,30
66.400.116 40 DIN 69872 B M 16 17 19 14 54 26 6,30
66.450.120 45 DIN 69872 B M 20 21 23 17 65 30 7,90
66.500.124 50 DIN 69872 B M 24 25 28 21 74 34 7,90
66.400.P40T 40 1SO 7388 M16 17 19 14 55 54 26 6,30
67.400.116 40 ISO/DIS 7388 11 B M 16 17 18,95 12,95 7,35 44,5 16,4 6,30
67.4AA.116 40 ISO/DIS 7388 11 A M16 17 19 13 44,5 16,4 6,30
67.500.124 50 ISO/DIS 7388 11 B M 24 25 29,1 19,6 11,55 65,5 25,55 7,90
67.5AA.124 50 ISO/DIS 7388 11 A M 24 25 29,1 19,6 65,5 25,6 7,90
68.41G.116* 40 DIN 2080 M 16 17 25 21 7 53 25 6,80
68.400.116 40 DIN 2080 M 16 17 25 21,1 7 53 25 6,30
68.51G.124* 50 DIN 2080 M 24 25 39,3 32 7 65 25 8,90

* Innengewinde

Material: ~ Stahl mit 1000 N/mm? Festigkeit

Ausfiihrung: gehartet 58 + 2 HRc

Material: Steel with 1000 N/mm? tensile strength

Execution:  Steel with 58 + 2 HRc

Matériau:  Acier ayant une résistance méchanique de 1000 N/mm?
Exécution: Trempé 58 + 2 HRc

Q * CROMER:



Prazisions-Anzugbolzen

d

d

d dy ——d t—— —H+  dy FrtE—— C-——1 T

60.030.045 MAS BT 45° M12 12,5 6,80
60.040.045 40 MAS BT 45° M16 17 15 10 60 35 6,80
60.04X.045 40 MAS BT 45° M 16 17 15 10 57 32 6,80
66.040.045 40 MAS BT 45° M 16 17 15 10 5 60 35 6,80
60.050.045 50 MAS BT 45° M 24 25 23 17 85 45 8,90
66.050.045 50 MAS BT 45° M 24 25 23 17 6 85 45 8,90
60.030.060 30 MAS BT 60° M12 12,5 1 7 43 23 6,80
60.040.060 40 MAS BT 60° M16 17 15 10 60 35 6,80
60.04X.060 40 MAS BT 60° M 16 17 15 10 57 32 6,80
66.040.060 40 MAS BT 60° M 16 17 15 10 5 60 35 6,80
60.050.060 50 MAS BT 60° M 24 25 23 17 85 45 8,90
66.050.060 50 MAS BT 60° M 24 25 23 17 6 85 45 8,90
60.030.090 30 MAS BT 90° M12 12,5 1 7 43 23 6,80
60.040.090 40 MAS BT 90° M 16 17 15 10 60 35 6,80
60.04X.A90 40 MAS BT 90° M16 17 15 10 57 32 6,80
66.040.090 40 MAS BT 90° M 16 17 15 10 5 60 35 6,80
60.050.090 50 MAS BT 90° M 24 25 23 17 85 45 8,90
66.050.090 50 MAS BT 90° M 24 25 23 17 6 85 45 8,90

Q * CROMER:



Prazisions-Anzugbolzen

1

X . ds dy

I
t
L
i
i
1
!
T
|

T
1
J
L
I
|
|

60.04R.P40T4,0 JISB6339 M16 6,80
60.04R.P40T5,5 40 JISB 6339 M 16 17 19 14 55 54 29 6,80
60.04R.P40T5,5/4,0 40 JISB 6339 M16 17 19 14 5,5/4,0 54 29 6,80
60.04X.P40T7,0 40 JISB 6339 M 16 17 19 14 7 54 29 8,90
60.400.CAT 40 CAT metr. M16 17 18,8 12,45 7 41,26 16,26 6,80
60.40R.CAT* 40 CAT metr. M 16 17 18,8 12,45 7 41,26 16,26 6,80
60.40X.CAT 40 CAT / Fadal M16 17 18,9 12,5 7 44,1 191 6,80
60.500.CAT 50 CAT metr. M 24 25 28,95 20,9 10 65,4 254 8,90
60.520.116 40 Deckel S 20x2 M16 17 23 S 20x2 54 26 13,00
60.300.CHI 30 Chiron M12 13 10 6 36 20 6,80
60.336.STA 30 Stama M12 13 10,4 8 36 20 6,80
60.343.STA 30 Stama M12 13 1 7 43,6 23,6 6,80
60.300.STE 30 Steinel M12 13 14 9,05 45,5 25 6,80

ﬂ * CROMER:



Prazisions-Anzugbolzen

b N |

d3 d4 H1— . - B st 2 EEunmaet s d1

60.400.107 DIN 69872 AD 107 13,00
60.400.105 MK 2 40 DIN 69872 AD M 10 2 17 19 14 105 26 13,00
60.400.105 MK 3 40 DIN 69872 AD M12 3 17 19 14 105 26 13,00
60.400.115 MK 4 40 DIN 69872 AD M 16 4 17 19 14 115 26 13,00

60.500.155 50 DIN 69872 AD M 10 2 17 19 14 155 26 16,00

60.500.145 50 DIN 69872 AD M 12 3 25 28 21 145 34 16,00

60.500.135 50 DIN 69872 AD M16 4 25 28 21 135 34 16,00

60.500.159 50 DIN 69872 AD M 20 5 25 28 21 159 34 16,00
60.041.045 MK 1 40 MAS BT 45° M6 1 17 15 10 110 35 13,00
60.041.045 MK 2 40 MAS BT 45° M 10 2 17 15 10 105 35 13,00
60.041.045 MK 3 40 MAS BT 45° M12 3 17 15 10 115 35 13,00
60.041.045 MK 4 40 MAS BT 45° M16 4 17 15 10 120 35 13,00
60.041.060 MK 1 40 MAS BT 60° M6 1 17 15 10 110 35 13,00
60.041.060 MK 2 40 MAS BT 60° M 10 2 17 15 10 105 35 13,00
60.041.060 MK 3 40 MAS BT 60° M12 3 17 15 10 115 35 13,00
60.041.060 MK 4 40 MAS BT 60° M 16 4 17 15 10 120 35 13,00
60.041.090 MK 1 40 MAS BT 90° M6 1 17 15 10 110 35 13,00
60.041.090 MK 2 40 MAS BT 90° M10 2 17 15 10 105 35 13,00
60.041.090 MK 3 40 MAS BT 90° M 12 3 17 15 10 115 35 13,00
60.041.090 MK 4 40 MAS BT 90° M 16 4 17 15 10 120 35 13,00

68.400.105 40 DIN 2080 M6 1 17 25 211 105 25 13,00

68.400.107 40 DIN 2080 M10 2 17 25 21,1 107 25 13,00

68.400.112 40 DIN 2080 M12 3 17 25 21,1 112 25 13,00

68.400.125 40 DIN 2080 M 16 4 17 25 21,1 125 25 13,00

Q * CROMER:



Ersatzteile / Zubehor

Spannschrauben DIN 1835-B Uberwurfmuttern DIN 6388

Spannbereich

03.999.106 6 1,00 "09.430.216

" 2-16 21,00

03.999.108 8 1,00 M33x1,5
03.999.110 10 1,00 (;/?fggifs o 23.00
03.999.112 12 1,00
03.999.114 14 1,00 "09.720.432 B

ME0x 25" 3-32 28,00
03.999.116 16 2,00
03.999.118 18 2,00
03.999.120 20 2,00 Verstellschrauben fiir Spannzangenfutter
03.999.125 25 3,00
03.999'1 32 32 3’00 m“ SpannbereiCh m
03.999.140 40 3,00

09.998.216 40 2-16 3,00

" 09.998.225 40 2-25 3,00
Uberwurfmuttern DIN 6499
40 4-32 3,00

09.998.432

09.998.216 50 2-16 3,00
Spannbereich
09.998.225 50 2-25 3,00
"12.999.110 09.998.432 50 4-32 3,00
M22x 15" 1-10(ER16) 11,00
ezt 1,? 1-13 (ER 20) 11,00 Innensechskantschrauben fir MK DIN 228 A
M25x1,5
"12.999.116
M32x1,5" 1-16(ER25) 12,00 Art.-Nr. sk MK 9 Preis(€)
'\;24(9)9)(91252:) 2-20 (ER32) 12,00 02.406.125 40 1 M6 *
! 02.410.132 40 2 M 10 *
"12.999.326 _ 02.412.140 40 3 M12 *
M40x1,5" 3-26 (ER40) 14,00
02.416.148 40 4 M16 *
Spannschliissel fiir Spannzangenfutter ER /ESX
02.506.125 50 1 M6 *
02.510.132 50 2 M10 *
Art.-Nr. Spannbereich Preis(€)
02.512.140 50 3 M12 *
" 02.516.148 50 4 M16 *
o819 1-10ER 16) 10,00
x1 02.520.163 50 5 M 20 w
"12.998.113
M 25 x 1,5" 1-13(ER 20) 10,00
'12.998.116 Gewinderinge fiir MK DIN 228 A
o o - m“-m
'\1‘2439)(81252,9 2-20(ER32) 12,00
! 02.407.125 1 M16 *
"12.998.326
— 02.411.132 2 M 16 *
M50x1,5" 3-26(ER40) 15,00
02.413.140 3 M 20 *
02.417.148 4 M 26 *
Hakenschliissel fiir Spannzangenfutter DIN 6388
02.507.125 1 M 16 *
Spannbereich
02.511.132 2 M 20 *
2-16 09.999.216 5,00 02.513.140 3 M 20 *
2-25 09.999.225 8,00 02.517.148 4 M 26 *
4-32 09.999.432 8,00 02.521.163 5 M 32 *

* Preise auf Anfrage



Ersatzteile / Zubehor

Gewinderinge fiir MK DIN 228 A Schliissel DIN 6368 fiir Fraseranzugschrauben

02.507.125 M 16 07.996.632 8,00
02.511.132 2 M 20 * 07.996.240 22 9,00
02.513.140 3 M 20 * 07.996.748 27 11,00
02.517.148 4 M 26 @ 07.996.258 32 15,00
02.521.163 5 M32 * 07.996.070 40 19,00

07.996.050 50 28,00

Fraseranzugschrauben DIN 6367
Mitnehmersteine DIN 2097 fiir Aufsteckdorne

m-mm Art.-Nr. d, Preis(€)

07.999.632 2,00
07.999.240 22 M 10 3,00 08.999.250 2 6,00
07.999.748 27 M 12 4,00 08.999.760 27 7,00
07.999.258 32 M16 5,00 08.999.278 32 8,00
07.999.070 40 M 20 8,00 08.999.089 40 9,00
07.999.050 50 M24 12,00 08.999.120 50 *

Mitnehmerringe DIN 6366 Mitnehmersteine DIN 2097 fiir Messerkopfe

07.998.632 16x10 5,00 06.999.090
07.998.240 22 22x12 6,00 06.999.060 60 *
07.998.748 27 27x12 6,00

peperyeran R o BV schouben i Mitmehmersteine
07.998.070 40 40x 14 12,00 Schrauben fiir Mitnehmersteine

06.998.040 40 *

06998 06 60 :

m-“m Spannschrauben fiir Reduzierhiilsen

07.997.632 4x4x20 1,00
07.997.240 22 6X6Xx22 1,00
07.997.748 27 7x7x25 1,00
07.997.258 32 8x7x30 2,00 05.999.300 30 *
07.997.070 40 10x8x32 3,00 05.999.400 40 *
07.997.050 50 12x8x36 5,00 05.999.500 50 *
Gewinderinge fiir Reduzierhiilsen
* Preise auf Anfrage 05.998.300 30 *

05.998.400 40 *
05.998.500 50 *



Gewindeschneid-Schnellwechselfutter

mit elastischem Langenausgleich auf Druck und Zug m DIN 69871A

Aufnahme nach DIN 69871A, 1SO 7388.1

Langenausglemh -
ey 52:::::5:?:::;6! Preis (€)
f. Gewindebohrer” .

einsatze

10.400.112 40 M3-M12 9 Gr.1 170,00
10.400.120 40 M8-M20 15 15 100 55 Gr.2 182,00
10.400.133 40 M14-M33 24 24 138 79 Gr.3 300,00
10.400.148 40 M22-M48 26 26 154 98 Gr.4 460,00
10.500.112 50 M3-M12 9 9 62 38 Gr.1 230,00
10.500.120 50 M 8-M20 15 15 83 55 Gr.2 240,00
10.500.133 50 M14-M33 24 24 133 79 Gr.3 365,00
10.500.148 50 M22-M48 26 26 147 98 Gr.4 530,00

Q * CROMER:



Gewindeschneid-Schnellwechselfutter

mit elastischem Langenausgleich auf Druck und Zug

Aufnahme nach BT MAS 403

Langenausgleich -
T — - shandeisapliche |
f. Gewindebohrer” Al c”se i
einsatze

10.040.112 40 M3-M12 9 Gr. 1 170,00
10.040.120 40 M8-M 20 15 15 93 55 Gr.2 182,00
10.040.133 40 M14-M33 24 24 138 79 Gr.3 300,00
10.040.148 40 M22-M48 26 26 157 98 Gr.4 460,00
10.050.112 50 M 3-M12 9 9 80 38 Gr.1 240,00
10.050.120 50 M 8-M 20 15 15 102 55 Gr.2 250,00
10.050.133 50 M14-M33 24 24 133 79 Gr.3 365,00
10.050.148 50 M22-M48 26 26 147 98 Gr.4 540,00

Q * CROMER:



Gewindeschneid-Schnellwechselfutter

mit elastischem Langenausgleich auf Druck und Zug

Aufnahme nach BT MAS 403

Langenausgleich -
T — - shandeisapliche |
f. Gewindebohrer” Al c”se i
einsatze

10.040.112 40 M3-M12 9 Gr. 1 170,00
10.040.120 40 M8-M 20 15 15 93 55 Gr.2 182,00
10.040.133 40 M14-M33 24 24 138 79 Gr.3 300,00
10.040.148 40 M22-M48 26 26 157 98 Gr.4 460,00
10.050.112 50 M 3-M12 9 9 80 38 Gr.1 240,00
10.050.120 50 M 8-M 20 15 15 102 55 Gr.2 250,00
10.050.133 50 M14-M33 24 24 133 79 Gr.3 365,00
10.050.148 50 M22-M48 26 26 147 98 Gr.4 540,00

Q * CROMER:



Gewindeschneid-Schnellwechselfutter

mit elastischem Langenausgleich auf Druck und Zug m DIN 2080

Aufnahme nach DIN 2080

Langenausgleich -
+Aufnahmeschaft - e
f.Gewindebohrer” mu e e
einsatze
19 19

10.400.012 40 M3-M 12 53 38 Gr.1 170,00
10.400.020 40 M8-M20 15 15 77 55 Gr.2 186,00
10.400.033 40 M14-M33 24 24 118 79 Gr.3 300,00
10.500.012 50 M22-M48 19 19 57 38 Gr.1 230,00
10.500.020 50 M3-M12 15 15 79 55 Gr.2 240,00
10.500.033 50 M14-M33 24 24 125 79 Gr.3 365,00
10.500.048 50 M22-M48 26 26 143 98 Gr. 4 540,00

Q * CROMER:



Gewindeschneid-Schnellwechselfutter

Druck und Zug

S 4 . S

| |
T TnrT—— il

Aufnahme nach Weldon-DIN 1835. Form B
Zylinderschaft mit seitlicher Mitnahmeflache. Zollabmessungen auf Anfrage

~handelsiibliche

~Aufnahmeschaft

£ Gewindebohrer” Schn.ell\.lyecll\lsel- Preis(€)
einsdtze
03.016.112* 16 M3-M12 41 38 Gr. 1 160,00
03.020.112 20 M3-M12 41 38 Gr.1 160,00
03.025.112 25 M3-M12 41 38 Gr.1 160,00
03.020.120%* 20 M8-M 20 63 55 Gr.2 170,00
03.025.120 25 M8 -M 20 63 55 Gr.2 170,00
03.032.120 32 M8-M 20 63 55 Gr.2 170,00
03.040.020 40 M8-M 20 63 55 Gr.2 170,00
03.032.133 32 M14-M33 109 79 Gr.3 280,00
03.040.133 40 M14-M 33 98 79 Gr.3 280,00
* Ohne Weldonflache

** Nicht nach DIN 1835 B+E

Q * CROMER:



Gewindeschneid-Schnellwechselfutter

mit elastischem Langenausgleich auf Druck und Zug

DIN 228 B DIN 228 A

Aufnahme nach nach DIN 228 B

~Aufnahmeschaft
f.Gewindebohrer”

Preis(€)

10.002.112 2 M3-M12 46 38 180,00
10.003.112 3 M3-M12 46 38 180,00
10.003.120 3 M8-M 20 69 55 205,00
10.004.120 4 M8-M20 70 55 205,00
10.004.133 4 M14-M33 108 79 300,00
10.005.133 5 M14-M33 103 79 310,00

Aufnahme nach nach DIN 228 A

»~Aufnahmeschaft L
f.Gewindebohrer”
46 38

10.022.112 2 M3-M12 190,00
10.033.112 3 M3-M12 46 38 190,00
10.033.120 3 M8-M20 69 55 210,00
10.044.120 4 M8-M 20 70 55 220,00
10.044.133 4 M14-M33 108 79 330,00
10.055.133 5 M14-M33 103 79 350,00
10.055.148 5 M22-M48 116 98 720,00

ﬂ * CROMER:



Schnellwechsel-Einsatze SES

mit Sicherheitskupplung

—d —

19 25 35 2,7

10.140 M3 1 M3-M14 32 39,00
10.141 M3,5 4,0 3,0 39,00
10.142 M4 4,5 34 39,00
10.143 M5 6,0 4,9 39,00
10.143 M6 6,0 4,9 39,00
10.143 M8 6,0 4,9 39,00
10.144 M10 7,0 55 39,00
10.145 M8 8,0 6,2 39,00
10.146 M12 9,0 7,0 39,00
10.147 M10 10,0 8,0 39,00
10.148 M14 11,0 9,0 39,00
10.250 M10 2 M8-M20 50 31 34 7,0 55 55,00
10.251 M8 8,0 6,2 55,00
10.252 M12 9,0 7,0 55,00
10.253 M10 10,0 8,0 55,00
10.254 M14 11,0 9,0 55,00
10.255 M16 12,0 9,0 55,00
10.256 M18 14,0 11,0 55,00
10.257 M20 16,0 12,0 55,00
10.258 M22 18,0 14,5 55,00
10.258 M24 18,0 14,5 55,00
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Schnellwechsel-Einsatze SES

mit Sicherheitskupplung

—d —

10.360 M14 M14-M33 115,00
10.361 M16 12 9,0 115,00
10.362 M18 14 11,0 115,00
10.363 M20 16 12,0 115,00
10.364 M22 18 14,5 115,00
10.365 M27 20 16,0 115,00
10.366 M30 22 18,0 115,00
10.367 M33 25 20,0 115,00
10.368 M36 28 22,0 115,00
10.470 M24 4 M22-M48 95,0 60 68 18 14,5 250,00
10.471 M27 20 16,0 250,00
10.472 M30 22 18,0 250,00
10.473 M33 25 20,0 250,00
10.474 M36 28 22,0 250,00
10.475 M42 32 24,0 250,00
10.476 M45 36 29,0 250,00
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Schnellwechsel-Einsatze SE

ohne Sicherheitskupplung

i

|t———d—

19 7 35 2,7

11.140 M3 1 M3-M14 30 16,00
11.141 M3,5 4,0 3,0 16,00
11.142 M4 4,5 34 16,00
11.143 M5 6,0 4,9 16,00
11.143 M6 6,0 4,9 16,00
11.143 M8 6,0 4,9 16,00
11.144 M10 7,0 55 16,00
11.145 M8 8,0 6,2 16,00
11.146 M12 9,0 7,0 16,00
11.147 M10 10,0 8,0 16,00
11.148 M14 11,0 9,0 16,00
11.250 M10 2 M8-M20 46 31 1 7,0 5,5 22,00
11.251 M8 8,0 6,2 22,00
11.252 M12 9,0 7,0 22,00
11.253 M10 10,0 8,0 22,00
11.254 M14 11,0 9,0 22,00
11.255 M16 12,0 9,0 22,00
11.256 M18 14,0 11,0 22,00
11.257 M20 16,0 12,0 22,00
11.258 M22 18,0 14,5 22,00
11.258 M24 18,0 14,5 22,00
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Schnellwechsel-Einsatze SE

ohne Sicherheitskupplung

i

|t———d—

11.360 M14 M14-M33 60,00
11.361 M16 12 9,0 60,00
11.362 M18 14 11,0 60,00
11.363 M20 16 12,0 60,00
11.364 M22 18 14,5 60,00
11.365 M27 20 16,0 60,00
11.366 M30 22 18,0 60,00
11.367 M33 25 20,0 60,00
11.368 M36 28 22,0 60,00
11.470 M24 4 M22-M48 83 60 42 18 14,5 88,00
11.471 M27 20 16,0 88,00
11.472 M30 22 18,0 88,00
11.473 M33 25 20,0 88,00
11.474 M36 28 22,0 88,00
11.475 M42 32 24,0 88,00
11.476 M45 36 29,0 88,00
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Gewindebohrer-Schaftmalle

Bitte bei Bestellung den Schaft-@ bzw. Gewindebohrernorm
DIN 371 /374 /376 angeben

Schnellwechseleinsatze ohne Sicherheitskupplung
sowie mit KiihImittelzufuhr auf Anfrage

M1 M1 M3 M3,5

@2,5x2,1

?2,5x%x2,1 M1,1 M1,1 M3,5

@2,5x2,1 M1,2 M1,2

D2,5x%x2,1 M1,4 M1,4

@2,5x%x2,1 M 1,6 M 1,6

D2,5x%x2,1 M1,8 M1,8

?2,8x2,1 M2 M2 M4 M4
?28x2,1 M2,2 M2,2

?2,8x2,1 M2,5 M2,5

D35x%x2,7 M3 M3 M5 M5
@4,0x3,0 M3,5 M3,5

D4,5x3,4 M4 M4 M6 M6
?26,0x4,9 M5 M5

?6,0x4,9 M6 M6

?6,0x4,9 M8 M8 M8
@7,0x5,5 M 10 G1/8" M 10 M 10
?8,0x6,2

?9,0x7,0 M12 M12 M12
@10,0x8,0

?11,0x9,0 M 14 G1/4" M 14 M 14
?12,0x9,0 m 16 G3/8” m 16 m 16
?14,0x11,0 M18 M 18 M 18
?16,0x12,0 M 20 G1/2" M 20 M 20
?18,0x 14,5 M 22 G5/8”" M 22 M 22
@18,0x 14,5 M 24 M 24 M 24
@ 20,0x 16,0 M 27 G3/4" M 27 M 27
@22,0x18,0 M 30 G7/8" M 30 M 30
@ 25,0x20,0 M33 G1 M33 M 33
@28,0x22,0 M 36 G11/8" M 36 M 36
@ 32,0x 34,0 M 39 G11/4" M 39 M 39
@32,0x24,0 M 42 M 42 M 42
@ 36,0 x29,0 M 45 G13/8" M 45 M 45
@36,0x 29,0 M 48 G11/2" M 48 M 48
2 36,0x 29,0 G13/4"
@36,0x 29,0 G2"
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Bohrfutteraufnahmen
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DIN 69871 A MAS BT DIN 2080

DIN 69871
13.400.B16 40 B16 40 40,00
13.500.B16 50 B16 40 49,00
MAS BT
13.040.B16 40 B16 40 40,00
DIN 2080
13.A40.B16 40 B 16 17 40,00
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13.010.B16
13.113.B16
13.316.B16

Prazisions-Schnellspannbohrfutter

LM Kegel DIN 238
mm
0-10 B16 a1 81
1-13 B16 46 88
3-16 B16 51 95
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NC-Kurzbohrfutter

fiir Rechtslauf

DIN 69871 A
14.400.008 40 0-8 70 37 150,00
14.400.113 40 1-13 80 48 130,00
14.400.316 40 3-16 97 53 140,00
MAS BT
14.040.113 40 1-13 86 48 130,00
14.040.316 40 3-16 105 55 140,00
DIN 2080
14.A40.008 40 0-8 63 37 150,00
14.A40.113 40 1-13 78 48 130,00
14.A40.316 40 3-16 90 55 140,00

Bemerkungen:

- Kurzbohrfutter mit hoher Spannkraft durch Hakenschlissel-Spannung (doppelt gegeniiber Handanzug)
- unbeabsichtigtes Ablosen des Bohrers nahezu unmaoglich

— dadurch, daf’ das Bohrfutter fest mit dem Schaft verschraubt ist, kann sich auch dieses nicht I6sen

- kurze Bauform

- externe KihImittelzufuhr

- Spannbereich bis 13 und 16 mm

- mit Spezialschlissel
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NC-Bohrfutter

r Links- und Rechtslauf

A

““ SpannbereiCh ——m

DIN 69871 A
15.400.113 40 1,0-13 77,5 45 179,00
15.400.116 40 1,5-16 85,5 50 189,00
15.500.113 50 1,0-13 82,5 45 249,00
15.500.116 50 1,5-16 90,0 50 249,00
DIN 69871 AD
25.400.113 40 1,0-13 77,5 45 189,00
25.400.116 40 1,5-16 85,5 50 199,00
25.500.113 50 1,0-13 82,5 45 259,00
25.500.116 50 1,5-16 90,0 50 259,00
DIN 69871 B
25.440.113 40 1,0-13 77,7 45 199,00
25.440.116 40 1,5-16 85,5 50 209,00
25.550.113 50 1,0-13 82,5 45 269,00
25.550.116 50 1,5-16 90,0 50 269,00
MAS BT
15.040.113 BT 40 1,0-13 85,0 45 179,00
15.040.116 BT 40 1,5-16 94,0 50 189,00
15.050.113 BT 50 1,0-13 96,5 45 249,00
15.050.116 BT 50 1,5-16 105,0 50 249,00
DIN 2080
15.A40.113 40 1,0-13 70,0 45 179,00
15.A40.116 40 1,5-16 78,5 50 189,00
15.A50.113 50 1,0-13 74,0 45 249,00
15.A50.116 50 1,5-16 82,5 50 249,00

Hinweis:

Hohe Prézision und Rundlaufgenauigkeit. Links- Rechtslaufbetrieb (flir Maschinen mit Bremsmotoren).
Einfache Bedienung, Spannen und Losen des Sechskantstiftschliissels. Hohe Spannkraft durch
Getriebelibersetzung sowie Selbsthemmung gegen Losen.
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