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Informationen Zentrierbohrer

Erkldrung BemaBung

Standardformen fiir Zentrierbohrer VHM

- Form A (nach DIN 332-1)

N ' _Form R (nach DIN 332-1)
i - Form A 90° (Werksnorm)
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623 360 - Zentrierbohrer aus Hartmetall - DIN 333 Form A

VHM - K15F

Prazisionsgeschliffener Zentrierbohrer aus Vollhartmetall, spiralgenutet mit hoher Rundlaufgenauigkeit.
Fur Zentrierbohrungen ohne Schutzsenkung nach DIN 332 A. Senkwinkel 60°. Oberflache blank.

@D L
h8 +1/-1
25 0,6 0.9

623.360-0050 0,50 3,15 25,30
623.360-0080 0,80 3,15 25 1,0 13 25,30
623.360-0100 1,00 3,15 31 13 1,7 21,40
623.360-0104 1,00 4,00 35 1.3 1.7 29,30
623.360-0125 1,25 3,15 31 1,6 2,0 21,40
623.360-0150 1,50 5,00 40 2,0 2,6 33,70
623.360-0160 1,60 4,00 35 2,0 2,6 23,10
623.360-0200 2,00 5,00 40 2,5 3,1 24,70
623.360-0206 2,00 6,00 45 2,5 31 39,70
623.360-0250 2,50 6,30 45 3,1 3,8 29,90
623.360-0258 2,50 8,00 50 3,1 3,8 44,70
623.360-0300 3,00 8,00 50 3,9 4,6 44,50
623.360-0310 3,00 10,0 55 3,9 4,6 56,70
623.360-0315 3,15 8,00 50 39 4,6 33,00
623.360-0400 4,00 10,0 55 5,0 59 46,00
623.360-0512 5,00 12,0 63 6,3 7,2 100,20
623.360-0500 5,00 12,5 63 6,3 7,2 100,20
623.360-0630 6,30 16,0 71 8,0 89 161,10
* = Einseitig
el 8L 2 o
5l 5| 6l5 |3 |s|s|2|2[5[2|8|8|2|2|2|3[&]38
| [m[m[O] | [m[m[0{m] ] (e .
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623 367 - Zentrierbohrer aus Hartmetall - DIN 333 Form A

N BN O e Y ENy e

Prazisionsgeschliffener Zentrierbohrer aus Vollhartmetall, spiralgenutet mit hoher Rundlaufgenauigkeit.
Fir Zentrierbohrungen ohne Schutzsenkung nach DIN 332 A. Senkwinkel 60°. Oberflache X.Cut beschichtet.

2D
h8 +1/-

623.367-0050 0,50% 3,15 26,70
623.367-0080 0,80% 3,15 25 1,0 1,3 26,70
623.367-0100 1,00 3,15 31 1.3 1,7 30,60
623.367-0104 1,00 4,00 35 1,3 1,7 33,10
623.367-0125 1,25 3,15 31 1,6 2,0 30,60
623.367-0150 1,50 5,00 40 2,0 2,6 37,50
623.367-0160 1,60 4,00 35 2,0 2,6 32,60
623.367-0200 2,00 5,00 40 2,5 3,1 36,70
623.367-0206 2,00 6,00 45 2,5 3,1 44,10
623.367-0250 2,50 6,30 45 31 3,8 43,50
623.367-0258 2,50 8,00 50 31 38 50,40
623.367-0300 3,00 8,00 50 3,9 4,6 50,10
623.367-0310 3,00 10,0 55 39 4,6 63,40
623.367-0315 3,15 8,00 50 39 4,6 49,70
623.367-0400 4,00 10,0 55 5.0 5.9 62,90
623.367-0500 5,00 12,5 63 6.3 7.2 108,20
623.367-0512 5,00 12,0 63 6.3 7.2 108,20
623.367-0630 6,30 16,0 71 8,0 89 **
* = Einseitig

** Preis auf Anfrage

o | o §§ GEC’C’
olo| o o3 |2
Il 2 ele )2 5(5|8 s |glglElala|s|Es
v |lo|lo|lo | 3|8 |8|2|2|z|E|lo|lo|jg ||z |o|la|as
| [m[mim[O] [m{m[O[m|=]=] [OfO[O] |
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623 370 - Zentrierbohrer aus Hartmetall - DIN 333 Form R

s e e e e

Prazisionsgeschliffener Zentrierbohrer aus Vollhartmetall flir Zentrier-bohrungen mit Radius nach DIN 332 R.
Hohere Stabilitit durch radialen Ubergang vom Zapfen zur Senkung. Verbesserter Sitz des Werkstiicks durch
ringférmige Auflage. Senkwinkel ca. 60°. Oberflache blank.

2D
1] +1/-

623.370-0050 0,50* 3,15 37,20
623.370-0100 1,00 3,15 31 3,0 33 40,30
623.370-0125 1,25 3,15 31 33 3,6 40,30
623.370-0160 1,60 4,00 35 42 4,7 42,90
623.370-0200 2,00 5,00 40 5,0 54 49,30
623.370-0250 2,50 6,30 45 6,3 6,8 58,20
623.370-0315 3,15 8,00 50 8,0 8,5 65,20
623.370-0400 4,00 10,00 55 10,0 10,6 83,10
= Einseitig
AAHARAAHAERNHHERAP
bl B |5 5|3 |8|8|2|2|5]|F[8|8|2 223|238
| [m[m[O] | [mm{O{e[ [ [mem=] .
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623 377 - Zentrierbohrer aus Hartmetall - DIN 333 Form A

ey B Y T e

Prazisionsgeschliffener Zentrierbohrer aus Vollhartmetall flir Zentrierbohrungen mit Radius nach DIN 332 R.
Hohere Stabilitit durch radialen Ubergang vom Zapfen zur Senkung. Verbesserter Sitz des Werkstiicks durch
ringférmige Auflage. Senkwinkel ca. 60°. Oberflache X.Cut (TiAIN) beschichtet.

2D
1] +1/-

623.377-0100 3,15 44,00
623.377-0160 1,6 4 35 42 4,7 46,70
623.377-0200 2 5 40 5 54 53,20
623.377-0250 2,5 63 45 63 6.8 62,80
623.377-0315 3,15 8 50 8 8,5 71,50
623.377-0400 4 10 55 10 10,6 90,70
JAHHARAHHARMETHHRAR
e ||| s|a|8|2|2|2]|8|8|8(|22|%2|3|8|8&
| (m[m|m[O] [mim[O]m{=[=] [O]O[C] |
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623 260 - Zentrierbohrer aus Hartmetall - Form A - 90°

VHM - K15F

Prazisionsgeschliffener Zentrierbohrer aus Vollhartmetall. Fiir Zentrierbohrungen mit Senkwinkel 90° ohne
Schutzsenkung. Oberflache blank.

@D L
h8 +1/-1
4,00 35 1,3 1,7

623.260-0100 1,00 60,80
623.260-0200 2,00 6,00 45 2,5 3,1 73,10
623.260-0300 3,00 8,00 50 39 4,6 99,50
623.260-0400 4,00 10,0 55 50 59 109,80
ocl|lao|8|l8|le|e| e % % ° § § 2|2

| m[of 1[0l [ ] [=iefafoofo] |
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123 110 - Zentrierbohrer aus HSS - DIN 333 Form A

Prazisionsgeschliffener Zentrierbohrer, spiralgenutet und hinterschliffen mit hoher Rundlaufgenauigkeit.
Fur Zentrierbohrungen ohne Schutzsenkung nach DIN 332 A. Senkwinkel 60°. Oberflache blank.

@D L
h8 +1/-1
31 0,6 0,9

123.110-0053 0,50 3,00 8,90
123.110-0050 0,50 * 3,15 25 0,6 0,9 2,70
123.110-0063 0,63 * 3,15 25 0,7 1,0 2,70
123.110-0075 0,75 3,50 35 1,0 1,3 9,30
123.110-0080 0,80 * 3,15 25 1,0 1.3 2,70
123.110-0100 1,00 3,15 31 1,3 1,7 2,70
123.110-0125 1,25 3,15 31 1,6 2,0 4,20
123.110-0104 1,00 4,00 35 1,3 1,7 2,90
123.110-0124 1,25 4,00 35 1,6 2,0 2,70
123.110-0160 1,60 4,00 35 2,0 2,6 4,50
123.110-0150 1,50 5,00 40 2,0 2,6 2,70
123.110-0165 1,60 5,00 40 2,0 2,6 3,00
123.110-0200 2,00 5,00 40 2,5 31 2,90
123.110-0206 2,00 6,30 45 2,5 3,1 3,50
123.110-0250 2,50 6,30 45 31 38 3,20
123.110-0258 2,50 8,00 50 31 3.8 4,10
* = Einseitig Fortsetzung néchste Seite
s |8 - le
|l | bbb |3 |8|8|Z2|Z2|z|F|lo|o|Z2 |=x|=|3|a|as
[ m{al [ [ [af [ [ I=[tofo]ofo] |
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123 110 - Zentrierbohrer aus HSS - DIN 333 Form A

Prazisionsgeschliffener Zentrierbohrer, spiralgenutet und hinterschliffen mit hoher Rundlaufgenauigkeit.
Fur Zentrierbohrungen ohne Schutzsenkung nach DIN 332 A. Senkwinkel 60°. Oberflache blank.

@D L
h8 +1/-1
50 39 4,6

123.110-0300 3,00 8,00 5,40
123.110-0310 3,00 10,0 55 39 4,6 7,10
123.110-0315 3,15 8,0 50 3,9 4,6 5,20
123.110-0311 3,15 10,0 55 3,9 4,6 4,00
123.110-0400 4,00 10,0 55 5,0 5,9 5,10
123.110-0412 4,00 12,5 63 5,0 59 8,30
123.110-0512 5,00 12,0 63 6,3 7.2 8,10
123.110-0500 5,00 12,5 63 6,3 7.2 11,70
123.110-0514 5,00 14,0 69 6,3 7.2 15,00
123.110-0516 5,00 16,0 71 6,3 7,2 15,90
123.110-0600 6,00 18,0 77 8,0 89 23,70
123.110-0630 6,30 16,0 71 8,0 89 14,70
123.110-0632 6,30 20,0 80 8,0 89 23,10
123.110-0800 8,00 20,0 80 10,1 11 21,40
123.110-0825 8,00 25,0 100 10,1 11,1 41,80
123.110-1000 10,00 25,0 100 12,8 13,8 39,30
123.110-1031 10,00 31,5 125 12,8 13,8 110,70
123.110-1250 12,50 31,5 125 16,5 17,5 106,50
2| 2 g8 5|5 |ele
o |lo|lo|le |3 |S|[8|2|Z2|=z|E|o0o|o|= || o|a|bd
| miof | [ iof [ | [=lojolojofo] |
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123 180 - Zentrierbohrer aus HSS - DIN 333 Form A - Links

linksschneidend

Prazisionsgeschliffener Zentrierbohrer, linksschneidend. Fiir Zentrierbohrungen ohne Schutzsenkung
nach DIN 332 A. Senkwinkel 60°. Oberflache blank.

2D
1] +1/-

123.180-0050 0,50 * 3,15 4,10
123.180-0063 0,63 * 3,15 25 0,7 1,0 4,10
123.180-0075 0,75 3,50 35 1,0 13 8,10
123.180-0080 0,80 * 3,15 25 1,0 13 4,10
123.180-0100 1,00 3,15 31 1,3 1,7 4,10
123.180-0104 1,00 4,00 35 13 1,7 7,40
123.180-0125 1,25 3,15 31 1,6 2,0 4,10
123.180-0124 1,25 4,00 35 1,6 2,0 4,10
123.180-0160 1,60 4,00 35 2,0 2,6 7,90
123.180-0150 1,50 5,00 40 2,0 2,6 4,00
123.180-0165 1,60 5,00 40 2,0 2,6 4,30
123.180-0200 2,00 5,00 40 2,5 3,1 4,10
123.180-0206 2,00 6,30 45 2,5 31 4,80
123.180-0250 2,50 6,30 45 3,1 3,8 4,40
123.180-0258 2,50 8,00 50 3,1 3,8 5,20
123.180-0300 3,00 8,00 50 39 4,6 10,40
123.180-0310 3,00 10,0 55 39 4,6 13,60
123.180-0315 3,15 8,00 50 39 4,6 7,40
123.180-0311 3,15 10,0 55 3,9 4,6 5,00
123.180-0400 4,00 10,0 55 5,0 59 7,30
123.180-0412 4,00 12,5 63 5,0 59 11,00
123.180-0500 5,00 12,5 63 6,3 7,2 10,50
123.180-0514 5,00 14,0 63 6,3 7,2 28,70
123.180-0516 5,00 16,0 71 6,3 7,2 17,40
123.180-0630 6,30 16,0 71 8,0 8,9 17,00
123.180-0800 8,00 20,0 80 10,1 11,1 27,20
* = Einseitig
S| s e
Gl ||l |3 |8|8|Z2|Z2|z|F|lo|o|Z |=|=|38|a|as
[m[of [ [ (gl [ [ [=[=fojofafo] |
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123 130 - Zentrierbohrer aus HSS - Form A - Sondermale

Prazisionsgeschliffener Zentrierbohrer, spiralgenutet und hinterschliffen mit hoher Rundlaufgenauigkeit.
Fur Zentrierbohrungen ohne Schutzsenkung nach DIN 332 A. Senkwinkel 60°. Oberflache blank.

@D L
h8 +1/-1
31 03 04

123.130-0030 0,30 3,00 15,00
123.130-0040 0,40 3,00 31 0,5 0,7 15,00
123.130-0050 0,50 2,00 31 0,6 0,9 15,00
123.130-0052 0,50 3,50 35 0,6 0,9 9,30
123.130-0070 0,75 2,00 31 1,0 13 15,00
123.130-0072 0,75 2,50 31 1,0 13 15,00
123.130-0074 0,75 3,00 31 1,0 13 9,30
123.130-0076 0,75 4,00 35 1,0 1,3 9,30
123.130-0100 1,00 3,00 31 13 1,7 13,60
123.130-0102 1,00 3,50 35 13 1,7 9,30
123.130-0104 1,00 5,00 40 13 1,7 9,30
123.130-0106 1,00 6,00 45 1.3 1,7 9,30
123.130-0150 1,50 4,00 35 2,0 2,6 9,30
123.130-0152 1,50 6,00 45 2,0 2,6 9,30
123.130-0154 1,50 8,00 50 2,0 2,6 10,90
123.130-0200 2,00 4,00 35 2,5 3,1 9,30
123.130-0202 2,00 6,00 45 2,5 31 4,90
123.130-0204 2,00 8,00 50 2,5 3,1 10,90
123.130-0206 2,00 10,00 55 2,5 3,1 13,30
123.130-0250 2,50 5,00 40 3,1 3,8 9,30
123.130-0252 2,50 6,00 45 31 3,8 9,30
123.130-0254 2,50 7,00 50 3,1 3,8 10,90
123.130-0256 2,50 7,50 50 31 3,8 10,90
123.130-0258 2,50 10,00 55 3,1 3,8 13,30
123.130-0259 2,50 12,00 63 31 3,8 20,30
Fortsetzung nachste Seite
bbb b |3|a|s|2|2|5|8]8[8[2 (223|838
| [mio] T [ [af [ ] I=[efofojojo] |
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123 130 - Zentrierbohrer aus HSS - Form A - Sondermale

Prazisionsgeschliffener Zentrierbohrer, spiralgenutet und hinterschliffen mit hoher Rundlaufgenauigkeit.
Fur Zentrierbohrungen ohne Schutzsenkung nach DIN 332 A. Senkwinkel 60°. Oberflache blank.

@D L
h8 +1/-1
45 39 4,6

123.130-0300 3,00 6,00 9,30

123.130-0304 3,00 12,00 63 3,9 4,6 7,10

123.130-0306 3,00 14,00 69 3,9 4,6 26,60
123.130-0350 3,50 8,00 50 4,4 51 10,90
123.130-0352 3,50 10,00 55 4,4 51 13,30
123.130-0354 3,50 12,00 63 4,4 51 20,30
123.130-0400 4,00 8,00 50 5,0 59 10,90
123.130-0402 4,00 12,00 63 5,0 5,9 11,70
123.130-0404 4,00 14,00 69 5,0 59 26,60
123.130-0406 4,00 16,00 71 5,0 59 35,20
123.130-0408 4,00 18,00 77 50 59 43,80
123.130-0500 5,00 10,00 55 6,3 7,2 13,30
123.130-0502 5,00 18,00 77 6,3 7.2 43,80
123.130-0600 6,00 12,00 63 8,0 8,9 20,30
123.130-0602 6,00 14,00 69 8,0 8,9 26,60
123.130-0604 6,00 16,00 71 8,0 8,9 35,20
123.130-0606 6,00 20,00 80 8,0 8,9 70,00
123.130-0608 6,00 22,00 100 8,0 8,9 104,90
123.130-0609 6,00 24,00 100 8,0 8,9 109,70
123.130-0700 7,00 20,00 80 9,0 9,9 70,00

slelb|5 | z|lals|2|25]818|8|21212|3|8|8
| im{of | [ (o] [ [ I=[c(ojolofo] |
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123 140 - Zentrierbohrer aus HSS - DIN 333 Form W - mit Wulst

Prazisionsgeschliffener Zentrierbohrer, spiralgenutet und hinterschliffen mit hoher Rundlaufgenauigkeit.
Fur Zentrierbohrungen mit Verstarkungswulst. Hohe Bruchsicherheit und zusatzlicher Schmierstoffraum fir
schnelldrehende Werkstticke. Senkwinkel 60°. Oberflache blank.

2D
h8 +1/-

123.140-0050 0,50 * 3,15 2,90
123.140-0080 0,80 * 3,15 25 1,0 13 2,90
123.140-0100 1,00 3,15 31 1,3 1,7 2,80
123.140-0125 1,25 3,15 31 1,6 2,0 4,00
123.140-0124 1,25 4,00 35 1,6 2,0 2,80
123.140-0160 1,60 4,00 35 2,0 2,6 2,80
123.140-0165 1,60 5,00 40 2,0 2,6 3,10
123.140-0200 2,00 5,00 40 25 3,1 3,00
123.140-0206 2,00 6,30 45 2,5 3,1 3,50
123.140-0250 2,50 6,30 45 3,1 38 3,40
123.140-0258 2,50 8,00 50 3,1 3,38 4,20
123.140-0315 3,15 8,00 50 39 46 5,30
123.140-0311 3,15 10,00 55 3,9 4.6 4,10
123.140-0400 4,00 10,00 55 5,0 59 5,20
123.140-0412 4,00 12,50 63 5,0 59 8,40
123.140-0512 5,00 12,00 63 63 7,2 8,10
123.140-0500 5,00 12,50 63 63 7.2 11,80
123.140-0630 6,30 16,00 71 8,0 8,9 14,80
123.140-0632 6,30 20,00 80 8,0 89 23,30
123.140-0800 8,00 20,00 80 10,1 11, 21,60
123.140-1000 10,00 25,00 100 12,8 13,8 39,60

= Einseitig

slelb|5 | z|lals|2|25]818|8|21212|3|8|8

| im{of | [ (o] [ [ I=[c(ojolofo] |
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123 340 - Zentrierbohrer aus HSS-EO5 - DIN 333 Form A

Prazisionsgeschliffener Zentrierbohrer aus HSS-E05. Fiir Zentrier-bohrungen ohne Schutzsenkung nach DIN 332 A,
Senkwinkel 60°. Oberflache blank.

2D
1] +1

L
/1
35 1,0 13

123.340-0075 0,75 3,50

123.340-0100 1,00 3,15 31 1,3
123.340-0104 1,00 4,00 35 1,3
123.340-0125 1,25 3,15 31 1,6
123.340-0150 1,50 5,00 40 2,0
123.340-0160 1,60 4,00 35 2,0
123.340-0200 2,00 5,00 40 2,5
123.340-0206 2,00 6,00 45 2,5
123.340-0250 2,50 6,30 45 3,1
123.340-0258 2,50 8,00 50 3,1
123.340-0308 3,00 8,00 50 3,9
123.340-0310 3,00 10,0 55 3,9
123.340-0315 3,15 8,00 50 3,9
123.340-0400 4,00 10,0 55 5,0
123.340-0412 4,00 12,0 63 5,0
123.340-0500 5,00 12,5 63 6,3
123.340-0512 5,00 12,0 63 6,3
123.340-0514 5,00 14,0 69 6,3

2| 2 g8 5|5 |ele
o |lo|lo|le |3 |S|[8|2|Z2|=z|E|o0o|o|= || o|a |6
| |mm[ | [ [m[O] ojojo[m] |

5 P CROMER:!

1,7
1,7
2,0
2,6
2,6
3,1
3,1
3,8
38
4,6
4,6
4,6
59
59
7,2
7,2
72

4,00
4,10
4,00
4,10
4,20
4,00
4,30
4,70
5,00
5,30
5,30
9,60
5,70
7,00
15,80
12,20
10,80
20,70



123 350 - Zentrierbohrer aus HSS-EO5 - DIN 333 Form A

N B S E Sy D e

Prazisionsgeschliffener Zentrierbohrer aus HSS-E05. Fiir Zentrier-bohrungen ohne Schutzsenkung nach DIN 332 A,
Senkwinkel 60°. Oberflache A.Cut beschichtet.

2D
1] +1/-

123.350-0050 0,50 * 3,15 7,30
123.350-0080 0,80 * 3,15 25 1,0 1,3 7,30
123.350-0100 1,00 3,15 31 1.3 1,7 7,30
123.350-0104 1,00 4,00 35 1,3 1,7 7,30
123.350-0125 1,25 3,15 31 1,6 2,0 7,30
123.350-0150 1,50 5,00 40 2,0 2,6 7,70
123.350-0160 1,60 4,00 35 2,0 2,6 7,30
123.350-0200 2,00 5,00 40 2,5 3,1 7,70
123.350-0206 2,00 6,00 45 2,5 3,1 8,90
123.350-0250 2,50 6,30 45 31 3,8 8,90
123.350-0258 2,50 8,00 50 31 38 10,90
123.350-0300 3,00 8,00 50 3,9 4,6 10,90
123.350-0310 3,00 10,0 55 39 4,6 35,00
123.350-0315 3,15 8,00 50 39 4,6 10,90
123.350-0400 4,00 10,0 55 5.0 5.9 13,40
123.350-0412 4,00 12,0 63 5,0 59 21,00
123.350-0500 5,00 12,5 63 6.3 7.2 21,00
123.350-0512 5,00 12,0 63 6,3 7.2 21,00
123.350-0630 6,30 16,0 71 8,0 8,9 32,00
123.350-0800 8,00 20,0 80 10,1 11,1 54,30
ol |88 |w| ol % % '§ § 2| e
| m{w] [ | [mm] (O] [ | [ |O]0] |
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123 490 - Zentrierbohrer aus HSS-EQ5 - DIN 333 Form A

N B S E Y N e

Prazisionsgeschliffener Zentrierbohrer aus HSS-E05. Fiir Zentrierbohrungen ohne Schutzsenkung nach DIN 332 A,
Senkwinkel 60°. Oberflache X.Cut beschichtet.

@D L
h8 +1/-1
31 1,3 1,7

123.490-0100 1,00 3,15 7,80
123.490-0125 1,25 3,15 31 1,6 2,0 8,00
123.490-0160 1,60 4,00 35 2,0 2,6 8,00
123.490-0200 2,00 5,00 40 2,5 31 8,30
123.490-0250 2,50 6,30 45 31 38 9,60
123.490-0258 2,50 8,00 50 31 38 11,30
123.490-0315 3,15 8,00 50 39 4,6 11,90
123.490-0400 4,00 10,0 55 50 59 14,60
123.490-0500 5,00 12,5 63 6,3 7,2 21,70
sl s g| g 5|5 |<|e

o | lo|lo|lo |3 |8 |[8|Z|Z|2|F|lo|lo|x |z |o|a|ao

RLILIEIRELIL I
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123 290 - Zentrierbohrer aus HSS-EOQ5 - DIN 333 Form A - Flache

Prazisionsgeschliffener Zentrierbohrer aus HSS-E05 mit Flache fiir kombiniertes Planen und Zentrieren (Modul-R).
Fur Zentrierbohrungen ohne Schutzsenkung nach DIN 332 A. Senkwinkel 60°. Oberflache blank.

@D L
h8 +1/-1
35 2,0 2,6

123.290-0160 1,60 4,00 4,70
123.290-0200 2,00 5,00 40 2,5 3,1 4,70
123.290-0250 2,50 6,30 45 3,1 3,8 5,20
123.290-0315 3,15 8,00 50 3,9 4,6 6,60
123.290-0400 4,00 10,0 55 5,0 59 8,70
123.290-0500 5,00 12,5 63 6,3 7.2 11,80
123.290-0630 6,30 16,0 71 8,0 8,9 19,50
123.290-0800 8,00 20,0 80 10,1 11,1 29,40
123.290-1000 10,00 25,0 100 12,8 13,8 56,80
S| s e
5| 6|l | G|3|8|8|2|Z|z|E|o|o|x |=|=|3|a]|s
| [mim] | | [m[O] [ [O]C]jOO]O=] |

5 g CROMER:!



123 296 - Zentrierbohrer aus HSS-EOQ5 - DIN 333 Form A - Flache

N B S E S D e

Prazisionsgeschliffener Zentrierbohrer aus HSS-E05 mit Flache fiir kombiniertes Planen und Zentrieren (Modul-R).
Fir Zentrierbohrungen ohne Schutzsenkung nach DIN 332 A. Senkwinkel 60°. Oberflache A.Cut beschichtet.

@D L
h8 +1/-1
4,00 35 2,0 2,6 8,60

123.296-0160 1,60
123.296-0200 2,00 5,00 40 2,5 3,1 8,60
123.296-0250 2,50 6,30 45 3,1 3,8 9,70
123.296-0315 3,15 8,00 50 3,9 4,6 13,00
123.296-0400 4,00 10,0 55 5,0 59 16,40
g8 = e
Ll s L L
Gl |6|ls|a|8|2|2|2|81818|2(1212|3|8]|8
| |mm[ | [ |m{m[ [Of | | [ O[] |

5§ CROMER:!



123 480 - Zentrierbohrer aus HSS-E08 - DIN 333 Form A - 8% Kobalt

N BN S E Sy e e

Zentrierbohrer aus HSS-EQ8. Enthélt 8% Kobalt fiir hohere Harte und Hitzebestandigkeit. Fiir Zentrierbohrungen
ohne Schutzsenkung nach DIN 332 A. Senkwinkel 60°. Oberflache X.Cut beschichtet.

@D L
h8 +1/-1
31 1,3 1,7

123.480-0100 1,00 3,15 14,00
123.480-0125 1,25 3,15 31 1,6 2,0 14,00
123.480-0160 1,60 4,00 35 2,0 2,6 14,10
123.480-0200 2,00 5,00 40 2,5 31 14,50
123.480-0250 2,50 6,30 45 31 38 15,80
123.480-0315 3,15 8,00 50 39 4,6 19,20
123.480-0400 4,00 10,0 55 50 59 24,20
123.480-0500 5,00 12,5 63 6,3 7,2 38,60
sl s g| g 5|5 |<|e
o | lo|lo|lo |3 |8 |[8|Z|Z|2|F|lo|lo|x |=x|=x|o|a|ao
| |m{m[O] [ |m[Ojs] [O]0] ] [ (=] ]

= g CROMER!



123 330 - Zentrierbohrer aus HSS-EO8 - DIN 333 Form A

Zentrierbohrer aus HSS-EQ8. Enthélt 8% Kobalt fiir hohere Harte und Hitzebestandigkeit. Fiir Zentrierbohrungen
ohne Schutzsenkung nach DIN 332 A. Senkwinkel 60°. Oberflache blank.

@D L
h8 +1/-1
31 1,3 1,7

123.330-0100 1 3,15 8,30
123.330-0125 1,25 3,15 31 16 2 8,30
123.330-0160 16 4 35 2 2,6 8,40
123.330-0200 2 5 40 25 3,1 9,00
123.330-0250 25 63 45 3,1 38 9,90
123.330-0315 3,15 8 50 39 46 11,40
123.330-0400 4 10 55 5 59 14,10
123.330-0500 5 12,5 63 63 7,2 24,10
JAHAARAHHARRHIHHRAE

5lb|lbl6|s|als|2]l2|21818(8|21212|3|8]|8

| |m(m[ | [ | [OfmO] | [ [ | [m=] |

2§ (ROMER:!



Zentrierbohrersatze aus HSS, HSS-EO5 und HSS-E08

[ hss [ hssos [ hsscos S Acue-Tin

30x123110 Preis (€) 30x 123 340 Preis (€) 30x 123 350 Preis (€)

Art.-Nr. 123.110-0001 150,80 Art.-Nr. 123.340-0001 35,00 Art.-Nr. 123.350-0001 35,00
Art.-Nr. 123.110-0003 43,60 Art.-Nr. 123.340-0003 35,00 Art.-Nr. 123.350-0003 35,00

[ hsseos B EE

35,00 Art.-Nr. 123.480-0001 35,00

Art.-Nr. 123.330-0003 35,00 Art.-Nr. 123.480-0003 35,00

Art.-Nr. 123.330-0001

5x o 10 X 3,15 3x 2 16 X 3,15
5x [] 1,6 X 4,00 3x o 20 X 4,00
5x e 20 X 5,00 3x o 25 X 5,00
5x o 25 X 6,30 3x o 3,15 X 6,30
5x o 3,15 X 8,00 2X o 40 X 8,00
4x o 40 X 10,00 1x o 50 X 10,00
1x 2 50 X 12,50

= §P (ROMER:!



Zentrierbohrer, lang und Gberlang aus HSS-E05 - Form A

Lange: 60 - 200

Prazisionsgeschliffener Zentrierbohrer aus HSS-EQ5 fiir Zentrierungen nach DIN 332 A. Lange und (berlange
Ausfiihrung fiir Zentrierungen mit Zugangsproblemen. Senkwinkel 60°. Oberflache blank.

@D
h8 +1/1

123.520-0075 0,75 3,50 5,40
123.520-0100 1,00 4,00 60 1.3 1,7 5,70
123.520-0150 1,50 5,00 60 2,0 2,6 5,90
123.520-0200 2,00 6,00 80 2,5 31 6,40
123.520-0250 2,50 8,00 80 31 38 7,60
123.520-0300 3,00 8,00 80 39 4,6 7,60

BT T

oD
h8 +1/-

123.530-0100 1,00 4,00 100 9,50
123.530-0150 1,50 5,00 100 2,0 2,6 9,00
123.530-0200 2,00 6,00 100 2,5 3,1 9,10
123.530-0250 2,50 8,00 100 3,1 3,8 9,30
123.530-0308 3,00 8,00 100 3,9 4,6 9,30
123.530-0310 3,00 10,0 100 3,9 4,6 9,90
123.530-0400 4,00 10,0 100 5,0 59 9,90
123.530-0412 4,00 12,0 100 5,0 5,9 13,00
g8 - e
5| 6|l | G|3|8|8|2|Z|z|E|o|o|x |=|=|3|a]|s
| [mim] | | [m[O] [ [O]C]jOO]O=] |

= §P° (ROMER:!



Zentrierbohrer, lang und tberlang aus HSS-EO5 - Form A

T R ﬁ
@D
1] +1F

Lange: 60 - 200

123.540-0075 0,75 3,50 120 20,30
123.540-0100 1,00 4,00 120 1.3 7 9,80
123.540-0160 1,60 5,00 120 2,0 2,6 8,80
123.540-0200 2,00 6,00 120 2,5 31 8,90
123.540-0250 2,50 8,00 120 31 38 10,80
123.540-0310 3,15 10,0 120 39 4,6 12,90
123.540-0315 3,15 8,00 120 39 4,6 11,60
123.540-0400 4,00 10,0 120 50 59 13,60
123.540-0412 4,00 12,0 120 50 59 21,40
123.540-0500 5,00 14,0 120 6,3 7,2 29,60

2D
h8 +1ﬁ

123.510-0100 1,00 4,00 150 20,50
123.510-0150 1,50 5,00 150 2,0 2,6 19,00
123.510-0200 2,00 6,00 150 2,5 3,1 19,10
123.510-0250 2,50 8,00 150 31 38 22,90
123.510-0308 3,00 8,00 150 39 4,6 22,90
123.510-0310 3,00 10,0 150 39 4,6 26,60
123.510-0410 4,00 10,0 150 50 59 26,60
123.510-0412 4,00 12,0 150 50 59 32,30
123.510-0630 6,30 16,0 150 8,0 89 54,50

@D
h8 +1/1

123.550-0200 2,00 33,90
123.550-0250 2,50 6,3 200 31 38 32,60
123.550-0315 3,15 8,0 200 39 4,6 30,20
123.550-0400 4,00 10,0 200 5,0 59 33,00

2§ CROMER:!



123 260 - Zentrierbohrer aus HSS - Form A - 90°

Prazisionsgeschliffener Zentrierbohrer, spiralgenutet und hinterschliffen mit hoher Rundlaufgenauigkeit.
Fur Zentrierbohrungen mit Senkwinkel 90° ohne Schutzsenkung. Oberflache blank.

@D L
h8 +1/-1
35 1,0 1,3

123.260-0075 0,75 3,50 9,30
123.260-0100 1,00 4,00 35 1.3 1,7 8,80
123.260-0150 1,50 5,00 40 2,0 2,6 9,30
123.260-0200 2,00 6,00 45 2,5 3,1 10,80
123.260-0250 2,50 8,00 50 3,1 3,8 12,20
123.260-0308 3,00 8,00 50 39 4,6 12,20
123.260-0310 3,00 10,0 55 39 4,6 15,90
123.260-0410 4,00 10,0 55 50 59 15,90
123.260-0412 4,00 12,0 63 5,0 59 23,60
123.260-0512 5,00 12,0 63 6,3 7,2 23,60
123.260-0514 5,00 14,0 69 6,3 7,2 32,70
123.260-0600 6,00 18,0 77 8,0 89 46,20
S| 3 5 | E o | o
o |lo|lo|lo |3 |8 |8|Z|Z|2|F|[0]|0|F |[2|<|S|a |6
[ m{o] [ [ I8l [ [ I=[oofo]ofo] |

= §P° (ROMER:!



123 265 - Zentrierbohrer aus HSS - Form A - 90° - Links

Prazisionsgeschliffener Zentrierbohrer, linksschneidend, spiralgenutet und hinterschliffen mit hoher
Rundlaufgenauigkeit. Flir Zentrierbohrungen mit Senkwinkel 90° ohne Schutzsenkung. Oberflache blank.

2D
h8 +1

L
/1
35 1,3 1,7

123.265-0100 1,00 4,00

123.265-0150 1,50 5,00 40 2,0
123.265-0200 2,00 6,00 45 2,5
123.265-0250 2,50 8,00 50 31
123.265-0308 3,00 8,00 50 3,9
123.265-0310 3,00 10,0 55 3,9
123.265-0410 4,00 10,0 55 5,0
5l % | 5|3 |8 |8|2|2|2]|8|8|8|2|2|%|3|&][5

| Im{of | [ O ojofofo] |

2§ CROMER:!

2,6
31
38
4,6
4,6
59

23,70
25,50
27,30
28,90
28,90
32,70
32,70



123 261 - Zentrierbohrer aus HSS - Form A - 90° - Lang

Prazisionsgeschliffener Zentrierbohrer, spiralgenutet und hinterschliffen mit hoher Rundlaufgenauigkeit.
Fur Zentrierbohrungen mit Senkwinkel 90° ohne Schutzsenkung. Oberflache blank.

2D
1] +1/-

123.261-0104 1,00 4,00 120 44,10
123.261-0106 1,00 6,00 80 0,7 1,0 43,60
123.261-0150 1,50 5,00 120 2,0 2,6 41,80
123.261-0200 2,00 6,00 120 2,5 3,1 41,80
123.261-0210 2,00 10,0 100 1,0 1,4 57,90
123.261-0250 2,50 8,0 120 3,1 3,8 48,50
123.261-0310 3,00 10,0 120 39 4,6 55,40
123.261-0316 3,00 16,0 120 1,8 23 115,70
123.261-0410 4,00 10,0 120 5,0 59 55,40
S| 3 5 | E o | o
o |lo|lo|lo |3 |8 |8|Z|Z|2|F|[0]|0|F || |S|a |6
[ m{o] [ [ I8l [ [ I=[oofo]ofo] |

7§ (ROMER!



123 230 - Zentrierbohrer aus HSS - DIN 333 Form B

Prazisionsgeschliffener Zentrierbohrer flir Zentrierbohrungen mit Schutzsenkung nach DIN 332 B.
Senkwinkel 60°/120°. Oberfldche blank.

@D L
h8 +1/-1
31 0,6 0,9

123.230-0050 0,50 3,00 9,50

123.230-0075 0,75 4,00 35 1,0 1,3 8,30

123.230-0106 1,00 6,00 45 1,3 1,7 3,70

123.230-0100 1,00 4,00 35 1,3 1,7 7,70

123.230-0125 1,25 5,00 40 1,6 2,0 4,10

123.230-0150 1,50 5,00 40 2,0 2,6 7,70

123.230-0160 1,60 6,30 45 2,0 2,6 4,60

123.230-0206 2,00 6,00 45 2,5 3,1 5,00

123.230-0200 2,00 8,00 50 2,5 3,1 6,60

123.230-0201 2,00 10,0 55 2,5 3,1 7,70

123.230-0258 2,50 8,00 50 3,1 3,8 6,50

123.230-0250 2,50 10,0 55 3,1 3,8 9,60

123.230-0300 3,00 8,00 50 39 4,6 9,60

123.230-0310 3,00 10,0 55 39 4,6 11,60
123.230-0315 3,15 11,2 62 39 4,6 8,30

123.230-0410 4,00 10,0 55 50 59 12,50
123.230-0412 4,00 12,0 63 50 5.9 11,60
123.230-0400 4,00 14,0 69 5,0 59 15,80
123.230-0416 4,00 16,0 71 5,0 59 14,20
123.230-0514 5,00 14,0 69 6,3 7,2 16,60
123.230-0500 5,00 18,0 77 6,3 7,2 20,80
123.230-0520 5,00 20,0 80 6,3 7,2 23,10
123.230-0600 6,00 18,0 77 8,0 8,9 28,60
123.230-0630 6,30 20,0 80 8,0 89 21,80
123.230-0632 6,30 25,0 100 8,0 8,9 43,60
123.230-0800 8,00 25,0 100 10,1 11,1 39,60
123.230-1000 10,00 31,5 125 12,8 13,8 110,70

S| 3 5 | E o | o
o |lo|lo|lo |3 |8 |8|Z|Z|2|F|[0]|0|F |[2|<|S|a |6
[ m{o] [ [ I8l [ [ I=[oofo]ofo] |
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123 200 - Zentrierbohrer aus HSS - DIN 333 Form B - Links

60°/120°

Prazisionsgeschliffener Zentrierbohrer, linksschneidend fiir Zentrierbohrungen mit Schutzsenkung nach DIN 332 B.
Senkwinkel 60°/120°. Oberflache blank.

@D L
h8 +1/-1
35 1,3 1,7

123.200-0100 1,00 4,00 8,00
123.200-0125 1,25 5,00 40 1,6 2,0 9,30
123.200-0160 1,60 6,30 45 2,0 2,6 12,20
123.200-0200 2,00 8,00 50 2,5 3,1 13,30
123.200-0250 2,50 10,0 55 3,1 3,8 14,10
123.200-0315 3,15 11,2 62 39 4,6 16,90
123.200-0400 4,00 14,0 69 50 59 20,40
123.200-0500 5,00 18,0 77 6,3 7,2 22,30
123.200-0630 6,30 20,0 80 8,0 8,9 28,00
S| 3 5 | E o | o
o |lo|lo|lo |3 |8 |8|Z|Z|2|F|[0]|0|F |[2|<|S|a |6
[ m{o] [ [ I8l [ [ I=[oofo]ofo] |

= 3P (ROMER:!



123 231 - Zentrierbohrer aus HSS - DIN 333 Form B

60°/120°

Prazisionsgeschliffener Zentrierbohrer, linksschneidend fiir Zentrierbohrungen mit Schutzsenkung nach DIN 332 B.
Senkwinkel 60°/120°. Oberflache blank.

@D L
h8 +1/-1
4 120 1,3 1,7

123.231-0100 1

123.231-0150 1,5 5 120 2 2,6
123.231-0200 2 6 120 2,5 3,1
123.231-0250 2,5 8 120 3,1 3,8
123.231-0300 3 10 120 3,9 4,6
123.231-0400 4 10 120 5 59
slslzls|elelelilE]s °lg g3 y

[ [wio] |1 [of [ [ =ojoolofof |

30 ' o ('n'OITIE?E



123 300 - Zentrierbohrer aus HSS-EOQ5 - DIN 333 Form B - Flache

Prazisionsgeschliffener Zentrierbohrer aus HSS-E05 mit Flache fiir kombiniertes Planen und Zentrieren (Modul-R).
Fur Zentrierbohrungen mit Schutzsenkung. Senkwinkel 60°/120°. Oberflache blank.

2D
h8 +

L
1/-1
45 2,0 2,6

123.300-0160 1,60 6,30

123.300-0200 2,00 8,00 50 2,5

123.300-0250 2,50 10,0 55 3,1

123.300-0315 3,15 11,2 63 3,9
123.300-0400 4,00 14,0 69 5,0
123.300-0500 5,00 18,0 77 6,3

123.300-0630 6,30 20,0 80 8,0
123.300-0800 8,00 25,0 100 10,1
123.300-1000 10,00 31,5 125 12,8

5le|lblsls|als|2|2|2]8]18|8(2(%2|1%2|3]8&8|58
| |mm[ | [ [m[O] ojojo[m] |

S (ROMER:!

31
38
4,6
59
7,2
89
11
13,8

8,00
9,30
12,20
13,30
14,10
16,90
20,40
22,30
28,00



123 160 - Zentrierbohrer aus HSS - DIN 333 Form R

Prazisionsgeschliffener Zentrierbohrer fiir Zentrierbohrungen mit Radius nach DIN 332 R. Hohere Stabilitdt durch
radialen Ubergang vom Zapfen zur Senkung. Verbesserter Sitz des Werkstiicks durch ringférmige Auflage.
Senkwinkel ca. 60°. Oberflache blank.

oD Radlus

123.160-0050 0,50 * 3,15 2,90
123.160-0080 0,80 * 3,15 2,5 25 2,6 2,9 2,80
123.160-0100 1,00 3,15 2,9 31 3,0 3,3 2,80
123.160-0104 1,00 4,00 39 35 33 3,6 4,20
123.160-0124 1,25 4,00 4,0 35 3,7 41 2,90
123.160-0125 1,25 3,15 3,15 31 33 3,6 2,70
123.160-0150 1,50 5,00 50 40 4,5 4,9 4,50
123.160-0160 1,60 4,00 4,0 35 4,2 4,7 2,80
123.160-0165 1,60 5,00 5,0 40 4,5 4,9 3,00
123.160-0200 2,00 5,00 5,0 40 5.0 54 3,00
123.160-0260 2,00 6,00 58 45 54 58 3,50
123.160-0206 2,00 6,30 6.3 45 5,6 6,0 3,40
123.160-0250 2,50 6,30 6,3 45 6,3 6,8 4,10
123.160-0258 2,50 8,00 8,0 50 7,5 8,0 4,90
123.160-0300 3,00 8,00 8,0 50 8,0 85 5,40
123.160-0315 3,15 8,00 8,0 50 8,0 8,5 5,20
123.160-0311 3,15 10,0 10,0 55 89 9,4 4,10
123.160-0400 4,00 10,0 10,0 55 10,0 10,6 5,10
123.160-0412 4,00 12,5 12,5 63 11,2 11,8 8,30
123.160-0512 5,00 12,0 11,5 63 11,4 12,0 8,10
123.160-0500 5,00 12,5 12,5 63 12,5 13,1 11,70
123.160-0514 5,00 14,0 13,4 69 12,8 13,4 14,90
123.160-0516 5,00 16,0 16,0 71 14,4 15,0 15,90
123.160-0618 6,00 18,0 17,8 77 16,6 17,2 23,70
123.160-0630 6,30 16,0 16,0 71 16,0 16,6 14,70
123.160-0632 6,30 20,0 20,0 80 17,8 19,0 23,10
123.160-0800 8,00 20,0 20,0 80 20,0 20,7 21,40
123.160-1000 10,00 25,0 25,0 100 25,0 25,7 39,30
123.160-1250 12,50 31,5 31,5 125 31,5 323 106,50
* = Einseitig
S| 5 | E o | o
» | o |lo|lo | 3|S|8|Z|Z|=2|E|6|0|= < | <|o|a|db
| mjof [ ] 1ol [ ] [=[Coofalo] |
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123 210 - Zentrierbohrer aus HSS - DIN 333 Form R - Links

Prazisionsgeschliffener Zentrierbohrer, linksschneidend fiir Zentrierungen mit Radius nach DIN 332 R. Hohere
Stabilitit durch radialen Ubergang vom Zapfen zur Senkung. Verbesserter Sitz des Werkstiicks durch eine
ringférmige Auflage. Senkwinkel ca. 60°. Oberflache blank.

@D Rad|us
h8 +1/-

123.210-0080 0,80* 3,15 7,30
123.210-0100 1,00 3,15 29 31 3,0 33 6,10
123.210-0125 1,25 3,15 3,15 31 33 36 6,40
123.210-0160 1,60 4,00 4,0 35 42 47 5,40
123.210-0200 2,00 5,00 5,0 40 5,0 54 5,80
123.210-0250 2,50 63 63 45 63 6,8 6,40
123.210-0315 3,15 8,0 8,0 50 8,0 85 8,00
123.210-0400 4,00 10,0 10,0 55 10,0 10,6 10,00
123.210-0512 5,00 12,5 12,5 63 12,5 13,1 15,00
= Einseitig

Hle|b |5 | s|e|ls|2|2(3]8|8|8|212/2|3|8]|8

| mjol [ [ (o [ | [=[ofojojolof |
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123 280 - Zentrierbohrer aus HSS - DIN 333 Form R - Links

Prazisionsgeschliffener Zentrierbohrer aus HSS-E05 mit Flache fiir kombiniertes Planen und Zentrieren (Modul-R).
Fiir Zentrierbohrungen mit Radius nach DIN 332 R. Héhere Stabilitat durch radialen Ubergang vom Zapfen zur
Senkung. Verbesserter Sitz des Werkstiicks durch ringférmige Auflage. Senkwinkel ca. 60°. Oberflache blank.

oD Ra
h8

123.280-0160 1,60 4,00

123.280-0200 2,00 5,00 5,0 40 5,0
123.280-0250 2,50 6,30 6,3 45 6,3
123.280-0315 3,15 8,00 8,0 50 8,0
123.280-0400 4,00 10,0 10,0 55 10,0
123.280-0500 5,00 12,5 12,5 63 12,5
123.280-0630 6,30 16,0 16,0 71 16,0
123.280-0800 8,00 20,0 20,0 80 20,0

Bl % | 5|3 |8 |8|2|2|2]|8|8|8|2|2|%|3|&][85
| |mm[ | [ [m[O] ojojo[m] |

i) (ROMER:!

dius L
R +1/-1
4,0 35 4,2 4,7

54
6,8
85
10,6
13,1
16,6
20,7

4,70
4,70
5,20
6,60
8,70
11,80
19,50
29,40



123 286 - Zentrierbohrer aus HSS-EQ5 - DIN 333 Form R - Flache

B = 9 E Sy e e

Prazisionsgeschliffener Zentrierbohrer aus HSS-E05 mit Flache fiir kombiniertes Planen und Zentrieren (Modul-R).
Fiir Zentrierbohrungen mit Radius nach DIN 332 R. Héhere Stabilitat durch radialen Ubergang vom Zapfen zur Sen-
kung. Verbesserter Sitz des Werkstlicks durch ringférmige Auflage. Senkwinkel ca. 60°. Oberflache A.Cut beschichtet.

@D Radius L
h8 R +1/-1
4,0 35 4,2 4,7

123.286-0160 1,60 4,00 8,60
123.286-0200 2,00 5,00 50 40 50 54 8,60
123.286-0250 2,50 6,30 6,3 45 6,3 6,8 9,90
123.286-0315 3,15 8,00 8,0 50 8,0 85 13,00
123.286-0400 4,00 10,0 10,0 55 10,0 10,6 16,40

ST 800
54 HRC
62 HRC
68 HRC
Il | INOX < 900
Ni/Co
GG
GGG /GT
Aluminium
AlSi <10
[T|asi>10
Plast

ST 500
Grafit

[l | INox > 900

|:|Cu

[l | sT 1000
B |sT 1300

[ ] Titan

5§ (ROMER:!



123 161 - Zentrierbohrer aus HSS-EO5 - Form R

Prazisionsgeschliffener Zentrierbohrer, spiralgenutet und hinterschliffen mit hoher Rundlaufgenauigkeit. Lange
Ausflihrung fiir Zentrierungen mit Zugangs-problemen. Fiir Zentrierbohrungen mit Radius nach DIN 332 R. Mehr
Stabilitit durch radialen Ubergang vom Zapfen zur Senkung. Verbesserter Sitz des Werkstiicks durch ringférmige
Auflage. Senkwinkel ca. 60°. Oberflache blank.

@D Radius L
h8 R +1/-1
4 39 120 33 3,6

123.161-0100 1 28,80
123.161-0150 1,5 5 5 120 4,5 49 27,90
123.161-0200 2 6 58 120 54 538

123.161-0250 2,5 8 8 120 7.5 8 32,50
123.161-0300 3 10 10 120 8,9 9,4 37,00
123.161-0400 4 10 10 120 10 10,6 37,00
slelsls|s|a|s|2|2]2]188|8|21%8|%2|3|&8|8

| (m[m] [ | [m{m] [ [[C|O[O]O[m] |

o) CROMER:!



Modul-R Kombiwerkzeug

B B Y E Y T

Modul-R ist ein modulares Werkzeugsystem zur Bearbeitung von Wellen, Achsen
und Rohren in den Durchmesserbereichen 7 - 51 mm (Zentrierungen 1,6 - 8,0).
Durch den modularen Aufbau lassen sich verschiedenste Zentrier-, Senk- und
Stufenwerkzeuge mit einem Werkzeugtrager kombinieren. Modul-R erledigt mit
einem Arbeitsgang Zentrieren, Fasen und Planen.

Vorteile von Modul-R:

- gleichmaBige Tiefe der Zentrierung

- klirzere Bearbeitungszeiten

- weniger Werkzeugwechsel und geringere Riistzeiten
- einfaches und stabiles Konzept

- hohes Einsparpotential flir Mittel- und Kleinserien

Modul-R Zentrierkopf Typen R01 - R04
Art.-Nr. @D d2 Preis (€)
157.R01-0630 63,00 20 103 35,00
157.R02-0900 90,00 32 69 35,00 i
157.R03-0630 63,00 3/4" 103 35,00
157.R04-0900 90,00 1"1/4 69 35,00

Modul-R01/R03 - Kapazitat 7 - 20 mm Modul-R02/R04 - Kapazitdt 7 - 51 mm

Modul-R Wendeplattenhalter und Wendeplatten

157.R10-0900  90° 35,00 B, T [l

157.R11-0450  45° 35,00

157.R15-0000 Insert RO1/R03 (10 St.) 35,00 Modul-R01/03 - Modul-R02/04 -

157.R16-0000  Insert RO2/R04 (10 St.) 35,00 1xR10 + 1xR11 2% R10 + 1x R11
Modul-R Werkzeughalterbuchsen

- :. |- - e -
mn-m I:. I ]
34 A L

157.R20-0400 4,00 20

35,00 e o210
157R20-0500 500 20 34 A 35,00 I
157.R20-0600 600 20 34 A 35,00 L
157R20-0630 630 20 34 A 35,00
157.R20-0800 800 20 34 A 35,00 Madul-R01/03 - Madul-R02/04 -
a d Halter A Halter A+ B
157.R20-1000 1000 20 34 B 35,00
157R20-1120 11,20 20 34 B 35,00
157R20-1250 1250 20 34 B 35,00
157.R20-1400 1400 20 34 B 35,00
157R20-1600 1600 20 34 B 35,00



Informationen Stufenbohrer

Erklarung Bemal3ung

/,_| Zentrierbohrungen mit Gewinde fiir Wellenenden

Zentrisrung elektrischer Maschinen

Eingang Gewinde
Gleichzeitiges fluchtgenaues Einbringen von
Zentrierbohrung,

Eingang fir den Gewindebohrer und

Gewindekernloch Gewindekernloch.

- FormD  firr Zentrierbohrungen 60°
- Form DR fiir Radiuszentrierbohrungen
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123 420 - Stufenbohrer aus HSS-EO5 flir Kernlochzentrierungen - Flache

I I I I e I &

Prazisionsgeschliffener Stufenbohrer fiir Kernlochzentrierbohrungen nach DIN 332-2 Form D. Mit Flache fr zeit-
gleiches Planen (Modul-R). Simultanes fluchtgenaues Einbringen von Kernloch, Gewindeeingang und Zentrierung.
Mit KiihInuten. Zentrierung 60°, Gewindeeingang 90°. Oberflache blank.

L
+1/-1
33 4,3 8,0 63 23

123.420-0400 4,0 12,6 11 6,75 28,10
123.420-0500 5,0 4,2 53 10,0 67 27 151 13 8,45 29,50
123.420-0600 6,0 5,0 6,4 12,5 71 33 18,9 16 10,45 33,70
123.420-0800 8,0 6,8 8,4 14,0 88 41 23,0 19 12,50 46,00
123.420-1000 10,0 8,5 10,5 16,0 90 47 27,7 23 14,85 49,50
123.420-1200 12,0 10,2 13,0 20,0 105 59 34,5 28 18,45 63,70
123.420-1600 16,0 14,0 17,0 25,0 132 67 41,3 33 23,40 112,40
123.420-2000 20,0 17,5 21,0 31,5 145 77 48,3 38 29,35 178,40
123.420-2400 24,0 21,0 25,0 40,0 160 90 57,0 45 36,50 282,80
5le|lblsls|als|2|2|2]8]18|8(2(%2|1%2|3]8&8|58
| |mm[ | [ [m[O] | [C]o]o[ojo[=] |

5§ CROMER:!



123 620 - Stufenbohrer aus HSS-EO5 flir Kernlochzentrierungen DIN 332-2

60°/90°

ey B e

Prazisionsgeschliffener Stufenbohrer aus HSS-EQ5 fiir Kernlochzentrier-bohrungen DIN 332-2 Form D. Gleichzeitiges
fluchtgenaues Einbringen von Kernloch, Gewindeeingang und Zentrierung. Zentrierung 60°, Gewindeeingang 90°.
Oberflache blank.

L
0 2,5 32 6,0 55 18 9,0 8

123.620-0300 3, 29,10
123.620-0400 4,0 33 4,3 8,0 63 23 12,6 11 23,50
123.620-0500 5,0 4,2 53 10,0 67 27 15,1 13 24,80
123.620-0600 6,0 5,0 6,4 12,5 71 33 18,9 16 29,10
123.620-0800 8,0 6,8 8,4 14,0 88 41 23,0 19 39,10
123.620-1000 10,0 8,5 10,5 16,0 90 47 27,7 23 42,70
123.620-1200 12,0 10,2 13,0 20,0 105 59 34,5 28 54,40
Bl % | 5|3 |8 |8|2|2|2]|8|8|8|2|2|%|3|&][85
| |mm[ | [ [m[O] | [C]o]o[ojo[=] |
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123 630 - Stufenbohrer aus HSS-EO5 flir Kernlochzentrierungen mit Radius

R~60°/90°

ey B e

Prazisionsgeschliffener Stufenbohrer aus HSS-E05 fiir Kernlochzentrier-bohrungen mit Radius nach DIN 332-2 Form
DR. Gleichzeitiges fluchtgenaues Einbringen von Kernloch, Gewindeeingang und Zentrierung. Verbesserter Sitz des
Werkstlicks in der Zentrierung durch ringférmige Auflage. Oberflache blank.

L LELR
+1/-1 R
33 4,3 8,0 63 23 4

123.630-0400 4,0 12,6 11 27,10
123.630-0500 5,0 4,2 53 10,0 67 27 15,1 13 6 28,70
123.630-0600 6,0 5,0 6,4 12,5 71 33 18,9 16 8 33,40
123.630-0800 8,0 6,8 8,4 14,0 88 41 23,0 19 10 42,60
123.630-1000 10,0 8,5 10,5 16,0 90 47 27,7 23 14 49,00
123.630-1200 12,0 10,2 13,0 20,0 105 59 34,5 28 16 61,60
5le|lblsls|als|2|2|2]8]18|8(2(%2|1%2|3]8&8|58
| (m[m| [ | [mjO] [ [Cfo]Ofo]jO[=] |
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123 650 - Stufenbohrer aus HSS-EO5 fiir Kernloch-Radiuszentrierungen - Flache

re B IS T ) e I i

Prazisionsgeschliffener Stufenbohrer fiir Kernlochzentrierbohrungen. Mit Flache fiir zeitgleiches Planen (Modul-R).
Fir Kernloch-Zentrierbohrungen mit Radius nach DIN 332-2 Form DR. Mit KiihInuten. Gleichzeitiges fluchtgenaues
Einbringen von Kernloch, Gewindeeingang und Zentrierung. Verbesserter Sitz des Werkstiicks in der Zentrierung
durch ringférmige Auflage. Oberflache blank.

L Rad.
+1/-1 R
33 43 8,0 63 23 4

123.650-0400 4,0 12,6 11 6,75 31,90
123.650-0500 5,0 4,2 53 10,0 67 27 15,1 13 6 8,45 33,40
123.650-0600 6,0 5,0 6,4 12,5 71 33 18,9 16 8 10,45 38,00
123.650-0800 8,0 6,8 8,4 14,0 88 41 23,0 19 10 12,50 49,70
123.650-1000 10,0 8,5 10,5 16,0 20 47 27,7 23 14 14,85 56,10
123.650-1200 12,0 10,2 13,0 20,0 105 59 34,5 28 16 18,45 71,20
5le|lblsls|als|2|2|2]8]18|8(2(%2|1%2|3]8&8|58
| (m[m| [ | [mjO] [ [Cfo]Ofo]jO[=] |
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Informationen NC-Anbohrer

Erklarung BemaBung

i1 {

—— ca
D Q== d,
--— |, —>| ?

NC-Anbohrer - Vielfalt fiir alle Falle 60° blank

Wir bieten fiir jeden Anwendungsfall den passenden

Anbohrer:

- verschiedene Spitzenwinkel fir den exakten
Eingriff des nachfolgenden Spiralbohrers:
60°,90°, 120° und 142°

- blanke Ausfiihrung oder verschiedene
Beschichtungen

- Schneidstoff aus HSS-E05 oder
Vollhartmetall
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623 490 - NC-Anbohrer aus Hartmetall - ISO 10898 - 90°

m Bohrtiefe: 0,5x@ VHM K15F n 1ISO 10898

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer aus Vollhartmetall mit erhohter Kerndicke und Kernsteigung, hohe Rundlauf-
genauigkeit. Mit Sonderanschliff fiir verbessertes Eindringverhalten. Glatter Zylinderschaft mit Toleranz hé.
Senkwinkel 90°. Oberfldche blank.

L n
“m
40 8

623.490-0200 2,00 2,00 11,40
623.490-0300 3,00 3,00 45 10 11,10
623.490-0400 4,00 4,00 50 12 11,40
623.490-0500 5,00 5,00 50 15 11,70
623.490-0600 6,00 6,00 50 18 12,90
623.490-0800 8,00 8,00 60 23 18,20
623.490-1000 10,00 10,00 70 24 25,30
623.490-1200 12,00 12,00 70 24 34,10
623.490-1600 16,00 16,00 80 26 54,00
623.490-2000 20,00 20,00 100 35 100,20
5le|lblsls|als|2|2|2]8]8|8(2(1%2|1%2|3]&8|58
| m{m[O] [ [m{E{0E{s]s ] eee(e] .
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623 497 - NC-Anbohrer aus Hartmetall - ISO 10898 - 90°

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer aus Vollhartmetall mit erhohter Kerndicke und Kernsteigung, hohe Rundlauf-
genauigkeit. Mit Sonderanschliff fiir verbessertes Eindringverhalten. Glatter Zylinderschaft mit Toleranz hé.
Senkwinkel 90°. Oberfladche X.Cut beschichtet.

L n
“m
40 8

623.497-0200 2,00 2,00 15,10
623.497-0300 3,00 3,00 45 10 15,70
623.497-0400 4,00 4,00 50 12 16,10
623.497-0500 5,00 5,00 50 15 17,00
623.497-0600 6,00 6,00 50 18 18,00
623.497-0800 8,00 8,00 60 23 25,10
623.497-1000 10,00 10,00 70 24 33,10
623.497-1200 12,00 12,00 70 24 42,50
623.497-1600 16,00 16,00 80 26 72,70
623.497-2000 20,00 20,00 100 35 129,40
slslglelelelel P15, 5|15 2=
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623 491 - NC-Anbohrer aus Hartmetall - ISO 10898 - 90° Spannflache

m Bohrtiefe: 0,5x@ VHM K15F “ 1ISO 10898

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer aus Vollhartmetall mit erhohter Kerndicke und Kernsteigung, hohe Rundlauf-
genauigkeit. Verbessertes Eindringverhalten. Schaft mit Spannflache. Senkwinkel 90°. Oberflache blank.

L n
“m
50 18

623.491-0600 6,00 6,00 14,20
623.491-0800 8,00 8,00 60 23 19,60
623.491-1000 10,00 10,00 70 24 26,90
623.491-1200 12,00 12,00 70 24 35,70
623.491-1600 16,00 16,00 80 26 55,80
623.491-2000 20,00 20,00 100 35 102,20
clalelelelelel$|? ° 5 § 2| e
HHHHHAHHARRHARHRAP
| m[m|O] | [m{e{O[E]E]s] .= .

% §P (ROMER:!



623 492 - NC-Anbohrer aus Hartmetall - ISO 10898 - 90° Spannflache

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer aus Vollhartmetall mit erhohter Kerndicke und Kernsteigung, hohe Rundlauf-
genauigkeit. Mit Sonderanschliff fiir verbessertes Eindringverhalten. Schaft mit Spannflache dhnlich DIN 6535 HB.
Senkwinkel 90°. Oberfladche X.Cut beschichtet.

L n
“m
50 18

623.492-0600 6,00 6,00 18,00
623.492-0800 8,00 8,00 60 23 25,10
623.492-1000 10,00 10,00 70 24 33,10
623.492-1200 12,00 12,00 70 24 42,50
623.492-1600 16,00 16,00 80 26 72,70
623.492-2000 20,00 20,00 100 35 129,40
clalelelelelel$|? ° 5 § 2| e
HHHHHAHHAARHARHRAP
| [m[mim|O] [m{m[O[Oj=]=] [OfO]0] |
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623 390 - NC-Anbohrer, lang aus Hartmetall - ISO 10898 - 90°

m Bohrtiefe: 0,5x@ VHM K15F n 1ISO 10898

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer aus Vollhartmetall mit erhohter Kerndicke und Kernsteigung, hohe Rundlauf-
genauigkeit. Lange Ausfiihrung flir Bearbeitungen mit Zugangsproblemen. Mit Sonderanschliff fir verbessertes
Eindringverhalten. Glatter Zylinderschaft mit Toleranz h6. Senkwinkel 90°. Blanke Ausfiihrung.

n
“m

623.390-0400 4,00 4,00 100 29,90
623.390-0500 5,00 5,00 120 15 30,30
623.390-0600 6,00 6,00 140 20 30,70
623.390-0800 8,00 8,00 140 25 52,10
623.390-1000 10,00 10,00 170 25 78,80
623.390-1200 12,00 12,00 170 30 87,50
623.390-1600 16,00 16,00 200 35 170,30
623.390-2000 20,00 20,00 200 40 248,10
ool 88|l ol % % ° '§ § 2| 2
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623 397 - NC-Anbohrer, lang aus Hartmetall - ISO 10898 - 90°

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer aus Vollhartmetall mit erhohter Kerndicke und Kernsteigung, hohe Rundlauf-
genauigkeit. Mit Sonderanschliff fiir verbessertes Eindringverhalten. Schaft mit Spannflache dhnlich DIN 6535 HB.
Senkwinkel 90°. Oberfladche X.Cut beschichtet.

n
“m

623.397-0400 4,00 4,00 100 34,10
623.397-0500 5,00 5,00 120 15 35,80
623.397-0600 6,00 6,00 140 20 36,20
623.397-0800 8,00 8,00 140 25 59,90
623.397-1000 10,00 10,00 170 25 90,50
623.397-1200 12,00 12,00 170 30 100,70
623.397-1600 16,00 16,00 200 35 190,30
623.397-2000 20,00 20,00 200 40 275,40
olalslslelalel3]? ° 5 § e | 2
JHHHBAAHHAARHIHHARE
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623 500 - NC-Anbohrer aus Hartmetall - ISO 10898 - 120°

O Ty RS N BT N

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer aus Vollhartmetall mit erhohter Kerndicke und Kernsteigung, hohe Rundlauf-
genauigkeit. Mit Sonderanschliff fiir verbessertes Eindringverhalten. Glatter Zylinderschaft mit Toleranz hé.
Senkwinkel 120°. Oberflache blank.

L n
“m
40 8

623.500-0200 2,00 2,00 11,40
623.500-0300 3,00 3,00 45 10 11,10
623.500-0400 4,00 4,00 50 12 11,40
623.500-0500 5,00 5,00 50 15 11,70
623.500-0600 6,00 6,00 50 18 12,90
623.500-0800 8,00 8,00 60 23 18,20
623.500-1000 10,00 10,00 70 24 25,30
623.500-1200 12,00 12,00 70 24 34,10
623.500-1600 16,00 16,00 80 26 54,00
623.500-2000 20,00 20,00 100 35 100,20
slslglelelelel P15, 5|15 2=
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623 507 - NC-Anbohrer aus Hartmetall - ISO 10898 - 120°

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer aus Vollhartmetall mit erhohter Kerndicke und Kernsteigung, hohe Rundlauf-
genauigkeit. Mit Sonderanschliff fiir verbessertes Eindringverhalten. Glatter Zylinderschaft mit Toleranz hé. Senk-
winkel 120°. Oberflache X.Cut beschichtet.

L n
“m
40 8

623.507-0200 2,00 2,00 15,10
623.507-0300 3,00 3,00 45 10 15,70
623.507-0400 4,00 4,00 50 12 16,10
623.507-0500 5,00 5,00 50 15 17,00
623.507-0600 6,00 6,00 50 18 18,00
623.507-0800 8,00 8,00 60 23 25,10
623.507-1000 10,00 10,00 70 24 33,10
623.507-1200 12,00 12,00 70 24 42,50
623.507-1600 16,00 16,00 80 26 72,70
623.507-2000 20,00 20,00 100 35 129,40
slslglelelelel P15, 5|15 2=
BLUILICIEECIL B EEEIE
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623 501 - NC-Anbohrer aus Hartmetall - ISO 10898 - 120° Spannflache

m Bohrtiefe: 0,5x@ VHM K15F “ 1ISO 10898

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer aus Vollhartmetall mit erhohter Kerndicke und Kernsteigung, hohe Rundlauf-
genauigkeit. Mit Sonderanschliff fiir verbessertes Eindringverhalten. Schaft mit Spannflache dhnlich DIN 6535 HB.
Senkwinkel 120°. Oberfldche blank.

L n
“m
50 18

623.501-0600 6,00 6,00 14,20
623.501-0800 8,00 8,00 60 23 19,60
623.501-1000 10,00 10,00 70 24 26,90
623.501-1200 12,00 12,00 70 24 35,70
623.501-1600 16,00 16,00 80 26 55,80
623.501-2000 20,00 20,00 100 35 102,20
clalelelelelelT|? ° 5 § 2| e
HHHHHAHHARRHARHRAP
| m[m|O] | [m{e{O[E]E]s] .= .
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623 502 - NC-Anbohrer aus Hartmetall - ISO 10898 - 120° Spannflache

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer aus Vollhartmetall mit erhohter Kerndicke und Kernsteigung, hohe Rundlauf-
genauigkeit. Mit Sonderanschliff fiir verbessertes Eindringverhalten. Schaft mit Spannflache dhnlich DIN 6535 HB.
Senkwinkel 120°. Oberflache X.Cut beschichtet.

L n
“m
50 18

623.502-0600 6,00 6,00 18,00
623.502-0800 8,00 8,00 60 23 25,10
623.502-1000 10,00 10,00 70 24,0 33,10
623.502-1200 12,00 12,00 70 24 42,50
623.502-1600 16,00 16,00 80 26 72,70
623.502-2000 20,00 20,00 100 35 129,40
clalglelelelel$|? ° 5 § 2| e
HHHHHAHHAARHARHRAP
| [m[mim|O] [m{m[O[Oj=]=] [OfO]0] |
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623 580 - NC-Anbohrer, lang aus Hartmetall - ISO 10898 - 120°

m Bohrtiefe: 0,5x@ VHM K15F n 1ISO 10898

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer aus Vollhartmetall mit erhohter Kerndicke und Kernsteigung, hohe Rundlauf-
genauigkeit. Lange Ausfiihrung flir Bearbeitungen mit Zugangsproblemen. Mit Sonderanschliff fir verbessertes
Eindringverhalten. Glatter Zylinderschaft mit Toleranz h6. Senkwinkel 120°. Blanke Ausfiihrung.

L n
“m
100 12

623.580-0400 4 4 37,60
623.580-0500 5 5 120 15 38,10
623.580-0600 6 6 140 20 38,50
623.580-0800 8 8 140 25 65,40
623.580-1000 10 10 170 25 98,90
623.580-1200 12 12 170 30 109,70
clalelelelelelT|? ° 5 § 2| e
HHHHHAHHARRHARHRAP
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623 587 - NC-Anbohrer, lang aus Hartmetall - ISO 10898 - 120°

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer aus Vollhartmetall mit erhdhter Kerndicke und Kernsteigung, hohe Rundlauf-
genauigkeit. Lange Ausfiihrung flr Bearbeitungen mit Zugangsproblemen. Mit Sonderanschliff fir verbessertes
Eindringverhalten. Glatter Zylinderschaft mit Toleranz h6. Senkwinkel 120°. Oberfladche X.Cut beschichtet.

L n
“m
100 12

623.587-0400 4 4 42,70
623.587-0500 5 5 120 15 44,90
623.587-0600 6 6 140 20 45,30
623.587-0800 8 8 140 25 75,00
623.587-1000 10 10 170 25 113,30
623.587-1200 12 12 170 30 126,00
clalglelelelel$|? ° 5 § 2| e
HHHHHAHHAARHARHRAP
| [m[mim|O] [m{m[O[Oj=]=] [OfO]0] |
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623 511 - NC-Anbohrer aus Hartmetall - ISO 10898 - 142° Spannflache

m Bohrtiefe: 0,5x@ VHM K15F HA /HB 1ISO 10898

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer aus Vollhartmetall mit erhohter Kerndicke und Kernsteigung, hohe Rundlauf-
genauigkeit. Zum Anbohren fiir Hochleistungsbohrer mit 142° Spitzenwinkel. Mit Sonderanschliff fiir verbessertes
Eindringverhalten. Schaft mit Spannflache dhnlich DIN 6535 HB. Senkwinkel 142°. Oberflache blank.

L 1
45 10 HA

623.511-0300 3,00 3,00 11,10
623.511-0400 4,00 4,00 50 12 HA 11,40
623.511-0500 5,00 5,00 50 15 HA 11,70
623.511-0600 6,00 6,00 50 18 HB 14,20
623.511-0800 8,00 8,00 60 23 HB 19,60
623.511-1000 10,00 10,00 70 24 HB 26,90
623.511-1200 12,00 12,00 70 24 HB 35,70
623.511-1600 16,00 16,00 80 26 HB 55,80
623.511-2000 20,00 20,00 100 35 HB 102,20
ool 88|l ol % % ° '§ § 2| 2
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623 512 - NC-Anbohrer aus Hartmetall - ISO 10898 - 142° Spannflache

m Bohrtiefe: 0,5x0 VHM K15F HA /HB ISO 10898 X.Cut - TIAIN m

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer aus Vollhartmetall mit erhohter Kerndicke und Kernsteigung, hohe Rundlauf-
genauigkeit. Zum Anbohren fiir Hochleistungsbohrer mit 142° Spitzenwinkel. Mit Sonderanschliff fiir verbessertes
Eindringverhalten. Schaft mit Spannflache dhnlich DIN 6535 HB. Senkwinkel 142°. Oberflache X.Cut beschichtet.

“

L 1
/-1 +0/-1
45 10 HA

623.512-0300 3,00 3,00
623.512-0400 4,00 4,00 50 12
623.512-0500 5,00 5,00 50 15
623.512-0600 6,00 6,00 50 18
623.512-0800 8,00 8,00 60 23
623.512-1000 10,00 10,00 70 24
623.512-1200 12,00 12,00 70 24
623.512-1600 16,00 16,00 80 26
623.512-2000 20,00 20,00 100 35

JHHHAHRHHAANHIHHRAE

5l l6lslals|2|2]2181818]2]12]23|&8]8
| [m[m|m[O] [m[m|[0] olofof |

7§ CROMER:!

HA
HA
HB
HB
HB
HB
HB
HB

15,70
16,10
17,00
18,00
25,10
33,10
42,50
72,70
129,40



123 640 - NC-Anbohrer aus HSS-EO5 - ISO 10898 - 60°

N Ty Y N

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer aus HSS-E05 mit erhéhter Kern-dicke / -steigung, hohe Rundlaufgenauigkeit.
Mit Sonderanschliff fuir besseres Eindringverhalten. Glatter Zylinderschaft Toleranz h6. Senkwinkel 60°. Blank.

i
“m

123.640-0400 4,00 4,00 28,00
123.640-0500 5,00 5,00 60 15 28,30
123.640-0600 6,00 6,00 66 20 28,70
123.640-0800 8,00 8,00 79 25 29,60
123.640-1000 10,00 10,00 89 25 30,50
123.640-1200 12,00 12,00 102 30 34,30
123.640-1600 16,00 16,00 115 35 86,10
123.640-2000 20,00 20,00 131 40 96,90

Slh |5 lB|ls|als|2|2|3]8|18|8(22|%2|3]|&8|5
| miof | | [m[O] [ [C]o[Ofojo]=] |

s g CROMER:!



123 370 - NC-Anbohrer aus HSS-EO5 - ISO 10898 - 90°

N Ty Y N e

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer aus HSS-E05 mit erhéhter Kern-dicke / -steigung, hohe Rundlaufgenauigkeit.
Mit Sonderanschliff fuir besseres Eindringverhalten. Glatter Zylinderschaft Toleranz h6. Senkwinkel 90°. Blank.

L I
49 8

123.370-0200 2,00 2,00 8,00
123.370-0300 3,00 3,00 50 10 6,00
123.370-0400 4,00 4,00 52 12 4,80
123.370-0500 5,00 5,00 60 15 5,00
123.370-0600 6,00 6,00 66 20 5,30
123.370-0635 6,35 1/4 6,35 66 22 7,20
123.370-0800 8,00 8,00 79 25 6,20
123.370-0952 9,52 3/8 9,52 89 25 12,10
123.370-1000 10,00 10,00 89 25 8,10
123.370-1200 12,00 12,00 102 30 10,90
123.370-1270 12,70 1/2 12,70 102 35 16,40
123.370-1400 14,00 14,00 115 35 18,30
123.370-1587 15,87 5/8 15,87 115 35 22,90
123.370-1600 16,00 16,00 115 35 19,50
123.370-1800 18,00 18,00 130 40 28,50
123.370-1905 19,05 3/4 19,05 131 40 35,40
123.370-2000 20,00 20,00 131 40 29,80
123.370-2500 25,00 25,00 138 45 55,10
123.370-2540 25,40 1 25,40 138 45 62,00
5l lzlals|2]2]2181818121212|3[&8(8
| miof | | [m[O] [ [C]o[Ofojo]=] |
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123 310 - NC-Anbohrer aus HSS-EOQ5 - ISO 10898 - 90° Links

N Ty Y N e

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer aus HSS-E05 mit erhéhter Kern-dicke / -steigung, hohe Rundlaufgenauigkeit.
Mit Sonderanschliff fuir besseres Eindringverhalten. Glatter Zylinderschaft Toleranz h6. Senkwinkel 90°. Blank.

L i
“m
50 10

123.310-0300 3,00 3,00 27,80
123.310-0400 4,00 4,00 52 12 28,00
123.310-0500 5,00 5,00 60 15 28,30
123.310-0600 6,00 6,00 66 20 28,70
123.310-0800 8,00 8,00 79 25 29,60
123.310-1000 10,00 10,00 89 25 30,50
123.310-1200 12,00 12,00 102 30 34,30
123.310-1600 16,00 16,00 115 35 86,10

Bl % | 5|3 |8 |8|2|2|2]|8|8|8|2|2|%|3|&][85
| Im{of | [ |mjo] | [C]o]o[ojof=] |
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123 450 - NC-Anbohrer aus HSS-EO5 - ISO 10898 - 90°

N Ty Y I BTy R

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer aus HSS-EQ5 mit erhdhter Kern-dicke und Kernsteigung, hohe Rundlauf-
genauigkeit. Mit Sonderanschliff fiir verbessertes Eindringverhalten. Glatter Zylinderschaft mit Toleranz hé.
Senkwinkel 90°. Oberflache A.Cut beschichtet.

L i
“m
49 8

123.450-0200 2,00 2,00 9,10
123.450-0300 3,00 3,00 50 10 7,40
123.450-0400 4,00 4,00 52 12 6,30
123.450-0500 5,00 5,00 60 15 7,20
123.450-0600 6,00 6,00 66 20 7,50
123.450-0800 8,00 8,00 79 25 9,10
123.450-1000 10,00 10,00 89 25 10,50
123.450-1200 12,00 12,00 102 30 14,70
123.450-1400 14,00 14,00 115 35 25,90
123.450-1600 16,00 16,00 115 35 26,70
123.450-1800 18,00 18,00 130 40 40,50
123.450-2000 20,00 20,00 131 40 41,20
123.450-2500 25,00 25,00 138 45 69,30
5le|lblsls|als|2|2|2]8|8|8(2(1%2|1%2|3]8&8|58
| mim[ | [ |m{m[ [Of | [ [ O] | |
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123 590 - NC-Anbohrer aus HSS-EO5 - ISO 10898 - 90°

R Ty S R BTy Ry

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer aus HSS-E05 mit erhdhter Kern-dicke und Kernsteigung, hohe Rundlauf-
genauigkeit. Mit Sonderanschliff fiir verbessertes Eindringverhalten. Glatter Zylinderschaft mit Toleranz hé.
Senkwinkel 90°. Oberfladche X.Cut beschichtet.

“

L i
/-1 +0/-1
49 8

123.590-0200 2,00 2,00
123.590-0300 3,00 3,00 50
123.590-0400 4,00 4,00 52
123.590-0500 5,00 5,00 60
123.590-0600 6,00 6,00 66
123.590-0800 8,00 8,00 79
123.590-1000 10,00 10,00 89
123.590-1200 12,00 12,00 102
123.590-1400 14,00 14,00 115
123.590-1600 16,00 16,00 115
123.590-1800 18,00 18,00 130
123.590-2000 20,00 20,00 131
123.590-2500 25,00 25,00 138
5le|lblsls|als|2|2|5]8]18|8(2(1%2|1%2|3|&8|58
| Im{m[O] [ |[m{m[O]Of=]=] [ O] | [O

"o §° CROMER:!

10
12
15
20
25
25
30
35
35
40
40
45

9,90
8,90
8,20
8,90
9,20
11,10
12,60
17,30
30,50
31,60
47,60
48,40
81,30



123 371 - NC-Anbohrer aus HSS-EO5 - ISO 10898 - 90° Spannflache

N Ty Y O

e |

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer aus HSS-E05 mit erhdhter Kerndicke und Kernsteigung, hohe Rundlauf-
genauigkeit. Mit Ausspitzung und Spannflache dhnlich DIN 1835 B. Senkwinkel 90°. Blanke Ausfiihrung.

L I
50 10 HA

123.371-0300 3,00 3,00 6,00
123.371-0400 4,00 4,00 52 12 HA 4,80
123.371-0500 5,00 5,00 60 15 HA 5,00
123.371-0600 6,00 6,00 66 20 HB 5,30
123.371-0800 8,00 8,00 79 25 HB 6,20
123.371-1000 10,00 10,00 89 25 HB 8,10
123.371-1200 12,00 12,00 102 30 HB 10,90
123.371-1600 16,00 16,00 115 35 HB 19,50
123.371-2000 20,00 20,00 131 40 HB 29,80
5le|lb|sls|als|2|2|2]8]8|8(2(1%2|1%2|3|&8|58
| Im{of | [ |mjo] | [C]o]o[ojof=] |
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123 451 - NC-Anbohrer aus HSS-EO5 - ISO 10898 - 90° Spannflache

N Ty Y S BT N

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer mit erhéhter Kerndicke und Kern-steigung, hohe Rundlaufgenauigkeit. Mit
Ausspitzung und Spannflache dhnlich DIN 1835 B. Senkwinkel 90°. Oberflache A.Cut beschichtet.

L n
50 10 HA

123.451-0300 3,00 3,00 7,40
123.451-0400 4,00 4,00 52 12 HA 6,30
123.451-0500 5,00 5,00 60 15 HA 7,20
123.451-0600 6,00 6,00 66 20 HB 7,50
123.451-0800 8,00 8,00 79 25 HB 9,10
123.451-1000 10,00 10,00 89 25 HB 10,50
123.451-1200 12,00 12,00 102 30 HB 14,70
123.451-1600 16,00 16,00 115 35 HB 26,70
123.451-2000 20,00 20,00 131 40 HB 41,20
Bl % | B |3 |8 |8|2|2|2]|2|8|8|2|2]|%|3|&][5
| mim[ | [ |m{m[ [Of | [ [ O] | |
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123 591 - NC-Anbohrer aus HSS-EO5 - ISO 10898 - 90° Spannflache

N Ty S O BT RNy

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer mit erhdhter Kerndicke und Kernsteigung, hohe Rundlaufgenauigkeit.
Mit Ausspitzung und Spannflache dhnlich DIN 1835 B. Senkwinkel 90°. Oberflache X.Cut beschichtet.

L n
50 10 HA

123.591-0300 3,00 3,00 8,90
123.591-0400 4,00 4,00 52 12 HA 8,20
123.591-0500 5,00 5,00 60 15 HA 8,90
123.591-0600 6,00 6,00 66 20 HB 9,20
123.591-0800 8,00 8,00 79 25 HB 11,10
123.591-1000 10,00 10,00 89 25 HB 12,60
123.591-1200 12,00 12,00 102 30 HB 17,30
123.591-1600 16,00 16,00 115 35 HB 31,60
123.591-2000 20,00 20,00 131 40 HB 48,40
5le|lslslzs|als|2|2|2]8|18|8(2(1%2|1%2|3]8|58
| [m[m[O] | |m{m[OjO{=[=] | [O] [ |O

o ROMER:!



123 390 - NC-Anbohrer, lang aus HSS-EO5 - I1ISO 10898 - 90°

N Ty Y N e

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer mit erhohter Kerndicke und Kernsteigung, hohe Rundlaufgenauigkeit. Lange
Ausflihrung fiir Bearbeitungen mit Zugangsproblemen. Mit Sonderanschliff fiir verbessertes Eindringverhalten.
Glatter Zylinderschaft mit Toleranz h6. Senkwinkel 90°. Blanke Ausfiihrung.

L I
“m
80 10

123.390-0300 3,00 3,00 40,00
123.390-0400 4,00 4,00 100 12 23,30
123.390-0500 5,00 5,00 120 15 23,30
123.390-0600 6,00 6,00 140 20 23,30
123.390-0800 8,00 8,00 140 25 29,20
123.390-1000 10,00 10,00 170 25 30,80
123.390-1200 12,00 12,00 170 30 38,80
123.390-1600 16,00 16,00 200 35 61,50
123.390-2000 20,00 20,00 200 40 76,20
5le|lb|sls|als|2|2|2]8]8|8(2(1%2|1%2|3|&8|58
| Im{of | [ |mjo] | [C]o]o[ojof=] |
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123 397 - NC-Anbohrer, lang aus HSS-EO5 - I1ISO 10898 - 90°

N Ty Y I BTy T

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer mit erhohter Kerndicke und Kern-steigung, hohe Rundlaufgenauigkeit. Lange
Ausflihrung fiir Bearbeitungen mit Zugangsproblemen. Mit Sonderanschliff fiir verbessertes Eindringverhalten.
Glatter Zylinderschaft mit Toleranz h6. Senkwinkel 90°. X.Cut beschichtet.

I
“m

123.397-0400 4,00 4,00 100 30,70
123.397-0500 5,00 5,00 120 15 30,90
123.397-0600 6,00 6,00 140 20 31,90
123.397-0800 8,00 8,00 140 25 38,60
123.397-1000 10,00 10,00 170 25 41,10
123.397-1200 12,00 12,00 170 30 51,00
123.397-1600 16,00 16,00 200 35 79,60
123.397-2000 20,00 20,00 200 40 100,80
g8 5|
slsls|6|s|a|ls|2|2|2|818(8(2|22|3|8]|5
BLULIFBBLLEEENRENEE
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123 440 - NC-Anbohrer aus HSS-E05 ISO 10898 - 90° MK

N Ty S T

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer mit erhdhter Kerndicke und Kernsteigung, hohe Rundlaufgenauigkeit.
Mit Sonderanschliff fiir verbessertes Eindringverhalten. Morsekegelschaft. Senkwinkel 90°. Blanke Ausfiihrung.

L I
130 25

123.440-1000 10,00 1 59,70

123.440-1200 12,00 1 130 30 64,00

123.440-1600 16,00 2 148 35 68,20

123.440-2000 20,00 2 148 40 72,50

123.440-2500 25,00 3 171 45 93,80
NEHARAHHARAHTHARNE
5le|lb|sls|als|2|2|2]8]8|8(2(1%2|1%2|3|&8|58

| Im{of | [ |mjo] | [C]o]o[ojof=] |
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123 380 - NC-Anbohrer aus HSS-EO5 - ISO 10898 - 120°

T Ty Y N

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer aus HSS-E05 mit erhdhter Kerndicke und Kernsteigung, hohe Rundlauf-
genauigkeit. Mit Sonderanschliff fiir verbessertes Eindringverhalten. Glatter Zylinderschaft mit Toleranz hé.
Senkwinkel 120°. Blanke Ausfiihrung.

L I
49 8

123.380-0200 2,00 2,00 8,00
123.380-0300 3,00 3,00 50 10 6,00
123.380-0400 4,00 4,00 52 12 4,80
123.380-0500 5,00 5,00 60 15 5,00
123.380-0600 6,00 6,00 66 20 5,30
123.380-0635 6,35 1/4 6,35 66 22 7,20
123.380-0800 8,00 8,00 79 25 6,20
123.380-0952 9,52 3/8 9,52 89 25 12,10
123.380-1000 10,00 10,00 89 25 8,10
123.380-1200 12,00 12,00 102 30 10,90
123.380-1270 12,70 1/2 12,70 102 35 16,40
123.380-1400 14,00 14,00 115 35 18,30
123.380-1587 15,87 5/8 15,87 115 35 22,90
123.380-1600 16,00 16,00 115 35 19,50
123.380-1800 18,00 18,00 130 40 28,50
123.380-1905 19,05 3/4 19,05 131 40 35,40
123.380-2000 20,00 20,00 131 40 29,80
123.380-2500 25,00 25,00 138 45 55,10
123.380-2540 25,40 1 25,40 138 45 62,00
Bl % | 5|3 |8 |8|2|2|2]|8|8|8|2|2|%|3|&][85
| Im{of | [ |mjo] | [C]o]o[ojof=] |
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123 320 - NC-Anbohrer aus HSS-EOQ5 - ISO 10898 - 120° Links

T Ty Y N

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer mit erhdhter Kerndicke und Kernsteigung, hohe Rundlaufgenauigkeit.
Mit Sonderanschliff fuir verbessertes Eindringverhalten. Glatter Zylinderschaft mit Toleranz h6. Senkwinkel 120°.
Blanke Ausfiihrung.

L n
“m
50 10

123.320-0300 3,00 3,00 28,00
123.320-0400 4,00 4,00 52 12 28,00
123.320-0500 5,00 5,00 60 15 28,30
123.320-0600 6,00 6,00 66 20 28,70
123.320-0800 8,00 8,00 79 25 29,60
123.320-1000 10,00 10,00 89 25 30,50
123.320-1200 12,00 12,00 102 30 34,30
Bl % | 5|3 |8 |8|2|2|2]|8|8|8|2|2|%|3|&][85
| Im{of | [ |mjo] | [C]o]o[ojof=] |
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123 460 - NC-Anbohrer aus HSS-EOQ5 - ISO 10898 - 120°

T Ty Y N BTy R

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer aus HSS-E05 mit erhdhter Kerndicke und Kernsteigung, hohe Rundlauf-
genauigkeit. Mit Sonderanschliff fiir verbessertes Eindringverhalten. Glatter Zylinderschaft mit Toleranz hé.
Senkwinkel 120°. Oberflache A.Cut beschichtet.

“

L 1
/-1 +0/-1
49 8

123.460-0200 2,00 2,00

123.460-0300 3,00 3,00 50
123.460-0400 4,00 4,00 52
123.460-0500 5,00 5,00 60
123.460-0600 6,00 6,00 66
123.460-0800 8,00 8,00 79
123.460-1000 10,00 10,00 89
123.460-1200 12,00 12,00 102
123.460-1400 14,00 14,00 115
123.460-1600 16,00 16,00 115
123.460-1800 18,00 18,00 130
123.460-2000 20,00 20,00 131
123.460-2500 25,00 25,00 138

5le|lblsls|als|2|2|2]8|8|8(2(1%2|1%2|3]8&8|58

Bl mim[ (O] [ | [ [O] [ ]

1§ CROMER:!

10
12
15
20
25
25
30
35
35
40
40
45

8,90
7,40
6,30
7,20
7,50
9,10
10,50
14,70
25,90
26,70
40,50
41,20
69,30



123 600 - NC-Anbohrer aus HSS-EO5 - ISO 10898 - 120°

T Ty Y I BTy Ry

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer aus HSS-E05 mit erhdhter Kern-dicke und Kernsteigung, hohe Rundlauf-
genauigkeit. Mit Sonderanschliff fiir verbessertes Eindringverhalten. Glatter Zylinderschaft mit Toleranz hé.
Senkwinkel 120°. Oberflache X.Cut beschichtet.

“

L 1
/-1 +0/-1
49 8

123.600-0200 2,00 2,00
123.600-0300 3,00 3,00 50
123.600-0400 4,00 4,00 52
123.600-0500 5,00 5,00 60
123.600-0600 6,00 6,00 66
123.600-0800 8,00 8,00 79
123.600-1000 10,00 10,00 89
123.600-1200 12,00 12,00 102
123.600-1400 14,00 14,00 115
123.600-1600 16,00 16,00 115
123.600-1800 18,00 18,00 130
123.600-2000 20,00 20,00 131
123.600-2500 25,00 25,00 138
5le|lblsls|als|2|2|2]8]18|8(2(12|1%2|3|&8|58
| Im{m[O] [ |[m{m[O]Of=]=] [ O] | [O

72§ CROMER:!

10
12
15
20
25
25
30
35
35
40
40
45

9,90
8,90
8,20
8,90
9,20
11,10
12,60
17,30
30,50
31,60
47,60
48,40
81,30



123 381 - NC-Anbohrer aus HSS-EO5 - ISO 10898 - 120° Spannflache

T Ty Y O

——— |

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer aus HSS-E05 mit erhdhter Kerndicke und Kernsteigung, hohe Rundlauf-
genauigkeit. Mit Ausspitzung und Spannflache dhnlich DIN 1835 B. Senkwinkel 120°. Blanke Ausfiihrung.

L 1
50 10 HA

123.381-0300 3,00 3,00 6,00
123.381-0400 4,00 4,00 52 12 HA 4,80
123.381-0500 5,00 5,00 60 15 HA 5,00
123.381-0600 6,00 6,00 66 20 HB 5,30
123.381-0800 8,00 8,00 79 25 HB 6,20
123.381-1000 10,00 10,00 89 25 HB 8,10
123.381-1200 12,00 12,00 102 30 HB 10,90
123.381-1600 16,00 16,00 115 35 HB 19,50
123.381-2000 20,00 20,00 131 40 HB 29,80
5le|lb|sls|als|2|2|2]8]8|8(2(1%2|1%2|3|&8|58
| Im{of | [ |mjo] | [C]o]o[ojof=] |
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123 381 - NC-Anbohrer aus HSS-EO5 - ISO 10898 - 120° Spannflache

B Ty Y S BT R

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer mit erhohter Kerndicke und Kern-steigung, hohe Rundlaufgenauigkeit.
Mit Ausspitzung und Spannflache dhnlich DIN 1835 B. Senkwinkel 120°. Oberflache A.Cut beschichtet.

“

L 1
/-1 +0/-1
50 10 HA

123.461-0300 3,00 3,00

123.461-0400 4,00 4,00 52 12
123.461-0500 5,00 5,00 60 15
123.461-0600 6,00 6,00 66 20
123.461-0800 8,00 8,00 79 25
123.461-1000 10,00 10,00 89 25
123.461-1200 12,00 12,00 102 30
123.461-1600 16,00 16,00 115 35
123.461-2000 20,00 20,00 131 40

5le|lblsls|als|2|2|2]8|8|8(2(1%2|1%2|3]8&8|58

Bl LILINE HEIRE

4§ CROMER:!

HA
HA
HB
HB
HB
HB
HB
HB

7,40
6,30
7,20
7,50
9,10
10,50
14,70
26,70
41,20



123 601 - NC-Anbohrer aus HSS-EO5 - ISO 10898 - 120° Spannflache

T Ty S S BTy EEny

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer mit erhohter Kerndicke und Kern-steigung, hohe Rundlaufgenauigkeit.
Mit Ausspitzung und Spannflache dhnlich DIN 1835 B. Senkwinkel 120°. Oberflache X.Cut beschichtet.

“

L 1
/-1 +0/-1
50 10 HA

123.601-0300 3,00 3,00
123.601-0400 4,00 4,00 52 12
123.601-0500 5,00 5,00 60 15
123.601-0600 6,00 6,00 66 20
123.601-0800 8,00 8,00 79 25
123.601-1000 10,00 10,00 89 25
123.601-1200 12,00 12,00 102 30
123.601-1600 16,00 16,00 115 35
123.601-2000 20,00 20,00 131 40
5le|lblsls|als|2|2|2]8]18|8(2(12|1%2|3|&8|58
| |m[m[O] [ [m[m|O]O] HEIRERE

75§ CROMER:!

HA
HA
HB
HB
HB
HB
HB
HB

8,90
8,20
8,90
9,20
11,10
12,60
17,30
31,60
48,40



123 580 - NC-Anbohrer, lang aus HSS-EQ5 - I1SO 10898 - 120°

Bohrtiefe: 0,5x@

1SO 10898

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer mit erhohter Kerndicke und Kern-steigung, hohe Rundlaufgenauigkeit. Lange
Ausflihrung fiir Bearbeitungen mit Zugangsproblemen. Mit Sonderanschliff fiir verbessertes Eindringverhalten.
Glatter Zylinderschaft mit Toleranz h6. Senkwinkel 120°. Blanke Ausfiihrung.

“

L n
/-1 +0/-1
80 10

123.580-0300 3,00 3,00

123.580-0400 4,00 4,00 100
123.580-0500 5,00 5,00 120
123.580-0600 6,00 6,00 140
123.580-0800 8,00 8,00 140
123.580-1000 10,00 10,00 170
123.580-1200 12,00 12,00 170
123.580-1600 16,00 16,00 200
123.580-2000 20,00 20,00 200

5le|lb|sls|als|2|2|2]8]8|8(2(1%2|1%2|3|&8|58

BLIE LlI=1 EEIEET

e g CROMER:!

12
15
20
25
25
30
35
40

35,00
23,30
25,40
23,30
29,20
30,80
38,80
61,50
76,20



123 587 - NC-Anbohrer, lang aus HSS-EQ5 - I1SO 10898 - 120°

T Ty Y I BTy T

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer mit erhohter Kerndicke und Kern-steigung, hohe Rundlaufgenauigkeit. Lange
Ausflihrung fiir Bearbeitungen mit Zugangsproblemen. Mit Sonderanschliff fiir verbessertes Eindringverhalten.
Glatter Zylinderschaft mit Toleranz h6. Senkwinkel 120°. X.Cut beschichtet.

I
“m

123.587-0400 4,00 4,00 100 30,70
123.587-0500 5,00 5,00 120 15 28,90
123.587-0600 6,00 6,00 140 20 29,90
123.587-0800 8,00 8,00 140 25 36,10
123.587-1000 10,00 10,00 170 25 38,50
123.587-1200 12,00 12,00 170 30 47,80
123.587-1600 16,00 16,00 200 35 74,50
123.587-2000 20,00 20,00 200 40 94,30
5l % | B |3 |8 |8|2|2|2]|28|8|8|2|2|%|3|&][85
| Im{m[O] [ |[m{m[O]Of=]=] [ O] | [O
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123 470 - NC-Anbohrer aus HSS-E05 I1ISO 10898 - 120° MK

T Ty Y N

Prazisionsgeschliffener NC-Anbohrer mit erhéhter Kerndicke und Kern-steigung, hohe Rundlaufgenauigkeit. Mit
Sonderanschliff flr verbessertes Eindringverhalten. Morsekegelschaft. Senkwinkel 120°. Blanke Ausfiihrung.

L I
130 25

123.470-1000 10,00 1 99,60

123.470-1200 12,00 1 130 30 103,20

123.470-1600 16,00 2 148 35 126,40

123.470-2000 20,00 2 148 40 150,30

123.470-2500 25,00 3 171 45 206,40
NEHARAHHARAHTHARNE
5le|lb|sls|als|2|2|2]8]8|8(2(1%2|1%2|3|&8|58

| Im{of | [ |mjo] | [C]o]o[ojof=] |
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157 007 - COMBI-MAG Multifunktionswerkzeug aus HSS-E05 - 90°

T ey ey

Multifunktionswerkzeug aus HSS-EQ5 mit 2 Schneiden und Zylinderschaft. Ein Werkzeug fiir fiinf Bearbeitungen:
Zentrieren, Bohren, Senken, Fasen, Umfangsfasen. Senkwinkel 90°. Oberflache X.Cut beschichtet.

L n
6 50

157.007-0300 3,00 0,3 9,40

157.007-0317 3,17 1/8 0,3 6 50 10,50
157.007-0400 4,00 04 8 52 9,40

157.007-0476 4,76 3/16 0,5 9 60 10,50
157.007-0500 5,00 0,5 10 60 9,40

157.007-0600 6,00 0,6 12 66 10,50
157.007-0635 6,35 1/4 0,6 12 66 11,70
157.007-0793 7,93 5/16 0,38 14 79 12,90
157.007-0800 8,00 0,8 14 79 11,70
157.007-0952 9,52 3/8 1 16 89 15,20
157.007-1000 10,00 1 16 89 14,00
157.007-1200 12,00 1,2 18 102 18,70
157.007-1270 12,70 1/2 1,3 19 102 29,20
157.007-1400 14,00 1,4 21 115 31,50
157.007-1587 15,87 5/8 1,6 24 115 37,30
157.007-1600 16,00 1,6 24 115 35,50

)

COMBI-MAG —\|— ~\/

Bohren Zentrieren Senken Fasen Bohr-Senken
o o § § ('3 g =3 =
s|g|lg|s8|2|8|2|x|42]s8 SIE |V N
clR2|lcle|lZ|El3l2|e|l2|&8|lalB]5 5|3 | - | 8| E
o | ool | 3|83 |8|=2|2|=z|E|o0o|o|= |z |c|la|ao
| m[m[O] [ [m{m[O[O]={=] [O[O/=]" [0
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Informationen Kurzstufenbohrer

Erklarung Bemal3ung

D

k3 F 1

2
L

e | N\ Kurzstufenbohrer sind dazu ausgelegt in einem

einzigen Arbeitsgang die Kernlochbohrung und
| % Senkung fluchtgenau einzubringen.
Kurze Ausfiihrung, daher hohe Stabilitat und
Zentriergenauigkeit.
L
—

90° - Schrauben-Durchgangslécher DIN/ISO 273 und
e ™ Senkungen nach DIN 74-1 Senkkopfschrauben nach
ISO 2009-2010 und DIN 963-966.

180
- 180° - Schrauben-Durchgangslécher DIN/ISO 273
—I [ und Senkungen nach DIN 74-2 Zylinderkopf-
e schrauben nach DIN 912, 6912, 7984 und I1SO 1207.

80 '* ('n'OITIE?E



fenbohrer aus Hartmetall - 90°

ey S T Ty

Prazisionsgeschliffener Kurzstufenbohrer aus Vollhartmetall fiir Gewindekernlécher nach DIN 336-1. Hohe
Rundlaufgenauigkeit, dadurch fluchtgenaues Einbringen von Bohrung und Senkung in einem Arbeitsgang.
Besonders geeignet fiir NC-Maschinen und Automaten. Senkwinkel 90°. Oberflache X.Cut beschichtet.

L 11 12 a
34 2,5 62 8,8 20 20 6,0

623.407-0300 3,0 29,80
623.407-0400 4,0 4,5 33 66 11,4 24 90 6,0 29,80
623.407-0500 50 55 4,2 66 13,6 28 90 6,0 29,80
623.407-0600 6,0 6,6 5,0 79 16,5 34 90 8,0 45,80
623.407-0800 8,0 9,0 6,8 89 21 47 90 10,0 64,40
623.407-1000 10,0 11,0 8,5 102 25,5 55 90 12,0 87,50
623.407-1200 12,0 13,5 10,2 107 30 60 90 14,0 110,40
ool 88|l ol % % ° '§ § 2| 2
| [mm(m|O] |m[m{O[Ofa(E] [Ojo]0] |
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623 417 - Kur nbohrer aus Hartmetall - 180°

N Y O N O T

Prazisionsgeschliffener Kurzstufenbohrer aus Vollhartmetall fiir Schrauben-Durchgangsldcher nach DIN 273
und Senkung nach DIN 74. Ausfiihrung mittel. Hohe Rundlaufgenauigkeit, dadurch fluchtgenaues Einbringen von
Bohrung und Senkung in einem Arbeitsgang. Senkwinkel 180°. Oberflache X.Cut beschichtet.

L 11 12 a
6,0 3,4 64 9,0 28

623.417-0300 3,0 180 6,0 30,90
623.417-0400 4,0 8,0 4,5 79 11,0 37 180 8,0 47,60
623.417-0500 50 10,0 55 89 13,0 43 180 10,0 65,10
623.417-0600 6,0 11,0 6,6 102 15,0 55 180 12,0 88,60
623.417-0800 8,0 15,0 9.0 115 19 60 180 16,0 151,00
623.417-1000 10,0 18,0 11,0 123 23 62 180 18,0 180,70
623.417-1200 12,0 20,0 13,5 131 27 66 180 20,0 220,80
ool 88|l ol % % ° '§ § 2| 2
| [mm(m|O] |m[m{O[Ofa(E] [Ojo]0] |
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123 400 - Kurzstufenbohrer aus HSS-EQ5 - 90°

N B O e IS e e

Prazisionsgeschliffener Kurzstufenbohrer aus HSS-EO5 fiir Schrauben-Durchgangslocher nach DIN 273 und Senkung
nach DIN 74. Ausfiihrung fein. Hohe Rundlaufgenauigkeit, dadurch fluchtgenaues Einbringen von Bohrung und
Senkung in einem Arbeitsgang. Senkwinkel 90°. Oberflache blank.

2 L I E
4,6 2,2 45 6 90 4,6

123.400-0200 2,0 8,40
123.400-0250 2,5 57 2,7 45 7 20 57 8,40
123.400-0300 3,0 6,5 3,2 45 9 20 6,5 8,40
123.400-0400 4,0 8,6 43 50 1 90 8,6 9,70
123.400-0500 5,0 10,4 53 55 13 920 10,4 10,80
123.400-0600 6,0 12,4 6,4 63 15 20 12,4 13,30
123.400-0800 8,0 16,4 8,4 100 19 90 12,5 25,60
123.400-1000 10,0 204 10,5 110 23 90 12,5 37,50
123.400-1200 12,0 25,0 13,0 120 28 20 12,5 115,40
5l % | B |3 |8 |8|2|2|2]|8|8|8|2|2|%|3|&][85
| Im{of | [ |mjo] |[Of=|={ofojofo] |
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123 407 - Kurzstufenbohrer aus HSS-EQ5 - 90°

e B T ey Y

Prazisionsgeschliffener Kurzstufenbohrer aus HSS-EO5 fiir Schrauben-Durchgangslocher nach DIN 273 und Senkung
nach DIN 74. Ausfiihrung fein. Hohe Rundlaufgenauigkeit, dadurch fluchtgenaues Einbringen von Bohrung und
Senkung in einem Arbeitsgang. Senkwinkel 90°. Oberflache X.Cut (TiAIN) beschichtet.

I

123.407-0200 11,50
123.407-0250 2,5 57 2,7 45 7 20 57 11,50
123.407-0300 3 6,5 3,2 45 9 20 6,5 11,70
123.407-0400 4 8,6 43 50 1 90 8,6 14,40
123.407-0500 5 10,4 53 55 13 920 10,4 15,70
123.407-0600 6 124 6,4 63 15 90 12,4 23,60
123.407-0800 8 16,4 8,4 100 19 90 12,5 39,30
123.407-1000 10 20,4 10,5 110 23 90 12,5 55,70
123.407-1200 12 25 13 120 28 920 12,5 146,50
Bl B B | 3| 8|8|2|2|2]|2|18(|8|2|%2]|%2|3|&]|§&
| [m[m[O] | [m[w[C] [C[0] | [Of [ |O
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Prazisionsgeschliffener Kurzstufenbohrer aus HSS-EO5 fiir Schrauben-Durchgangslocher nach DIN 273 und Senkung
nach DIN 74. Ausfiihrung fein. Hohe Rundlaufgenauigkeit, dadurch fluchtgenaues Einbringen von Bohrung und

Senkung in einem Arbeitsgang. Senkwinkel 180°. Oberflache blank.

2 L |
43 24 45 6

123.410-0200 2,0
123.410-0250 2,5 5,0 2,9 45 7
123.410-0300 3,0 6,0 3,4 45 9
123.410-0400 4,0 8,0 4,5 50 11
123.410-0500 5,0 10,0 55 55 13
123.410-0600 6,0 11,0 6,6 63 15
123.410-0800 8,0 15,0 9,0 100 19
123.410-1000 10,0 18,0 11,0 110 23
123.410-1200 12,0 20,0 14,0 110 28
123.410-1400 14,0 24,0 16,0 120 34
5l % | B |3 |8 |8|2|2|2]|8|8|8|2|2|%|3|&][85
| Im{of | [ |mjo] |[Of=|={ofojofo] |
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180
180
180
180
180
180
180
180
180
180

a
+1°

4,3
50
6,0
8,0
10,0
11,0
12,5
12,5
12,5
12,5

8,60
8,60
8,40
9,70
10,80
13,30
25,60
37,50
49,10
115,40



123 560 - Kernloch-Kurzstufenbohrer aus HSS-EQ5 - 90°
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Prazisionsgeschliffener Kurzstufenbohrer aus HSS-EO5 fiir Schrauben-Durchgangslocher nach DIN 273 und Senkung
nach DIN 74. Ausfiihrung fein. Hohe Rundlaufgenauigkeit, dadurch fluchtgenaues Einbringen von Bohrung und
Senkung in einem Arbeitsgang. Senkwinkel 90°. Oberflache blank.

[} L n 12 a
3,4 2,5 52 20 8 90 3,4

123.560-0300 3,0 9,80
123.560-0400 4,0 4,5 33 58 24 11 20 4,5 10,40
123.560-0500 5,0 55 4,2 66 28 13 90 55 11,00
123.560-0600 6,0 6,6 5,0 70 31 16 90 6,6 11,70
123.560-0800 8,0 9,0 6,8 84 40 20 20 9,0 14,10
123.560-1000 10,0 11,0 8,5 95 47 24 20 11 18,60
123.560-1200 12,0 14,0 10,2 107 54 29 90 14 24,90
123.560-1400 14,0 16,0 12,0 115 56 32 20 16 84,30
123.560-1600 16,0 18,0 14,0 135 60 34 20 18 92,80
5l % | B |3 |8 |8|2|2|2]|8|8|8|2|2|%|3|&][85
| Im{of | [ |mjo] |[Of=|={ofojofo] |
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123 567 - Kernloch-Kurzstufenbohrer aus HSS-EQ5 - 90°
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Prazisionsgeschliffener Kurzstufenbohrer aus HSS-EQ5 fiir Gewindekernlécher DIN 336-1.
Hohe Rundlaufgenauigkeit, dadurch fluchtgenaues Einbringen von Kernlochbohrung und Senkung in einem
Arbeitsgang. Senkwinkel 90°. Oberflache X.Cut beschichtet.

[} L n 12 a
3,4 2,5 52 20 8 90 3,4

123,567-0300 3
123,567-0400 4 4,5 3,3 58 24 11 90 4,5
123,567-0500 5 55 4,2 66 28 13 90 55
123,567-0600 6 6,6 5 70 31 16 90 6,6
123,567-0800 8 9 6,8 84 40 20 90 9
123,567-1000 10 11 8,5 95 47 24 90 11
123,567-1200 12 14 10,2 107 54 29 90 14
123,567-1400 14 16 12 115 56 32 920 16
123,567-1600 16 18 14 135 60 34 90 18
g8 5|58 |l e
o |lo |6 |6 | B |8 |8 |2 |Z |2 |F |60 |= = |=|&o|a|o
| [mim|O] | [m{m[C] [ ] [O] [ O[O
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123 430 - Stufenbohrer aus HSS-E05 - 90° mit langer Bohrstufe
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Prazisionsgeschliffener Kurzstufenbohrer aus HSS-E05 mit langer Bohrstufe fiir Schrauben-Durchgangslocher nach
DIN 273 und Senkung nach DIN 74. Ausfiihrung mittel. Hohe Rundlaufgenauigkeit, dadurch fluchtgenaues Ein-
bringen von Bohrung und Senkung in einem Arbeitsgang. Besonders geeignet fiir Profilmaterial. Senkwinkel 90°.
Oberflache blank.

(7] L 11 a
8,6 4,3 110 30 90 8,6

123.430-0400 4,0 30,30
123.430-0500 5,0 10,4 518 110 30 90 10,4 29,70
123.430-0600 6,0 12,4 6,4 110 30 90 12,4 34,10
123.430-0800 8,0 16,4 8,4 110 30 90 12,5 50,00
123.430-1000 10,0 20,4 10,5 110 30 90 12,5 63,10
8|8 5 | E o | e
JHHENAAHHARNHIHERAE
»|lo|lo|lo | 3|8 |8|Z|Z|2|F|lo|lo|x || |o|a|ac
al bl m[of [Ofs]se|e|o]o] |

Stufenbohrer mit langer Bohrstufe

Stufenbohrer aus HSS-E05 mit 30 mm Bohrstufe sind dazu
ausgelegt tiefer gelegene Bohrungen in Aluminium-Profilen,
im Metall- oder Fensterbau zu realisieren.
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